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Generation UltraGrip
DN40 to DN600

Reducing Couplings, Pecatadaptors and End Caps
Moins de raccords, d’adaptateurs Pecat et d’embouts
Uniones Reducidas, Pecatadaptors y Tapones
Reduzierstiicke, Pecat-Adapter und Endkappen
Ridurre raccordi, adattatori e tappi di chiusura
Reducerande kopplingar, pecadaptrar och andskydd
Reduktionskoblinger, Pacet-adaptere & slutmuffer

Sz(ikit6 csdcsatlakozok, Pecat adapters és zardsapkak

Ztaczki redukcyjne, przystawki pecat i zaslepki
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Table 1 — Reducing Couplings

Size SmallEnd ~ LlargeEnd ~ SmallEnd  LargeEnd Small End Large End Waght
SmallEnd = LargeEnd  Min  Max Min  Max Min  Max Min Max Size Type Size Type
R 0360 | 460 135 835 6 | % | 6 | % | SMI20 | CSK | M0 | CSK | 5l
8 100 857 1070 1070 1332 65 | % | 90 | 125 | SMI20 | R | SMIB3 | CSk | 114
00 | 15 1070 1332 1322 1602 90 | 155 | 90 | 115 | 3MIGG3 | CSK | MIGS3 | CSK | 149
00 | 150 1070 1332 1582 12| 90 | 115 | 90 | 135 | M6 CSK_| 4MIBO3 | Ok | 179
125 | 150 1322 1602 1562 1922 90 | 15 | 90 | 135 | 3MI6G3 | CSK | 4MIGE3 | CSK | 183
150 | 175 1882 1922 1922 2269 90 | 125 | 125 | 165 | 4MIBG3 | CSK | SMIBO3 | CSK | 212
U5 | 0 | 1922 2269 2181 2560 125 | 155 | 125 | 165 | SMIBG3 | CSK | SMIBO3 | CSk | 347
20| 250 2181 2560 2662 3100 125 | 165 | 125 | 165 | 5MIGE3 | CSK_ GMI0 | CSK | 445
20| 300 2662 3100 3150 3560 125 | 165 | 125 | 200 | GMIG20| CSk | GMI6d2) | CSK | 584
W0 450 392 4420 480 420 125 | 200 | 135 | 215 10MIGd20 CSK | 12MiGd40 HRH | 1178
500 500 | 4980 5620 5580 6080 15 | 215 | 155 | 215 | 9Ma50| KR 10-M2050 HRH | 1672
600 600 604.0 6480 676.0 7260 195 @ 255 © 195 | 255 | 12-M20x150 HRH | 14-M20x150 HRH 259.0

Table 2 - End Caps

Nosrinz|23| Size Range Insertion Depth (T) ial Radial
Min Max MinBSP  MaxBSP MinBSP MaxBSP  No-size ~ Type
435 63.5 65 95 12" 2" 1/2" 34" 3MIAI0 | CSX 33
65 63.0 83.7 65 95 1/2' 2" 12" 34" 3MIXT0 | CSX 39
80 85.7 107.0 65 110 12" 2" 1/2" 34" 3MIxT0 - CSX 48
100 107.0 133.2 90 125 12" 2" 12" " 3-M16x93 | CSX 8.4
125 132.2 160.2 90 125 1/2' 2" 12" " 3-M16x93 | CSX 10.1
150 158.2 192.2 90 135 12" 2" 12" s 4-M16x93 | CSX 126
175 192.2 226.9 125 165 12" 2" 12’ 5 5-M16x93 | CSX 195
200 2181 256.0 125 165 12" 2" 12" 112" | 5-MI6x93 | CSX 214
250 266.2 3100 125 165 12" 2" 12" 2" 6-MI6x120 - CSX 324
300 315.0 356.0 125 200 12" 2" 12" 2" 8-MI6x120 | CSX 39.2
Table 3 — Pecatadaptors
Nominal Size Range Insertion Depth (T)

Size i i Max Size Type
80 85.] 107.0 90 11 65 95 3-M12470 HRH 14
100 107.0 133.2 110 11 90 115 3-M16x93 [ 122
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-M16x93 [ 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 13.8
125 132.2 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 145
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 CSX 2.7
150 158.2 192.2 180 11 90 125 4-M16x93 [ 2.2
200 218.1 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 CSX 36.2

Working Pressure & Temperature Ratings

Nominal Gripping Flex 0 .
omina Product Product perating
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= Size Gas ~ Water  Gas  Water Temperature
el v / DNAQtoDN300 | 5bar | 16bar | 5bar | 16bar
Luilellng AR DN3S0tDNAOD| Sbar | 10bar | Sbar | 10bar | -20°Cto +30°
Gastlron AR DN5010DN6O0| WA | 10bar | NA | I0bar
PVC Class 4 DIN8062  /
PVC - all other classes v v v B

olt Torque

PES0 & PE100 v  / v q
PE Barrier Pipe NA | VA | NA  Bolts [T M16 M20
P G / Nm | 55-70 | 95-120 | 200- 230




NOTES

These instructions relate to the UltraGrip range of Reducing Couplings, PecatAdaptors and End Caps
for use on the pipe materials noted in Table 4.

UltraGrip is supplied fully assembled for use as an end restraint (gripping) product and should not be
dismantled prior to installation, unless it is to be used as a flexible (non gripping) product in which case
the only components to be removed are the red grippers.

*Site test pressure= 1.5 times working pressure
Thick pipe coatings and protective wrappings must always be removed

AN

Above ground exposed pipework is subject to both loads from the internal pressure and those from
temperature changes / thermal expansion, which can be substantially higher than those from internal
pressure and cannot always be safely determined. For this reason it is recommended that the use of
UltraGrip be restricted to buried pipelines, valve chambers and above ground indoor applications not
exposed to direct sunlight or excessive temperature changes (e.g. pump houses).

Installation of UltraGrip Reducing Couplings,
Pecatadaptors & End Caps

1. Check that pipe material and size are suitable for the UltraGrip Reducing Couplings /
PecatAdaptors / End Caps. For PE pipe always use a support liner, for PVC pipe use
a support liner when required. See tables 1, 2 and 3.

2. Examine pipe ends and ensure that pipe surfaces are clean and free from score marks,
scale, rust or any loose debris or other surface defect that may affect fitting performance.
Weld beads must be ground flush, maintaining correct surface profile. Thick pipe coatings
or wrappings must always be removed. UltraGrip must seat either on to the bare pipe
surface or on a thin paint film.

3. Safe Handling Measures: When manoeuvring the product from packaging to pipe surface,
please ensure that correct manual handling procedures are adopted. When mechanical
lifting aids are required, ensure that the use of safe working practices is adopted and all
lifting equipment is rated for the loads.

4. All UltraGrip couplings incorporate hygiene protective caps to prevent contamination.
This must be removed prior to fitment (Fig 1a).

5. For Reducing Couplings, align pipe to be laid with pipe already in position, taking care m—

that pipe ends are concentric, adjusting support or trench bed as necessary.
Decide now what type of connection is required: GRIPPING or NON-GRIPPING:
GRIPPING - When used as a gripping type (only for buried applications), the fitting must A ‘m T(min)

be installed as supplied, with the gripper strips in position (Fig.1b). Check if all grippers |
are inserted correctly.

@ %
NON-GRIPPING - When used as a non-gripping type, the gripper strips have to be W
removed. Simply slide out the gripper strips, see sketch (Fig.1c).

. To aid installation, mark the minimum T (min) and maximum T (max) pipe insertion m

T (max) T (max)
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depths obtained from Table 1 (for Reducing Couplings), Table 2 (for End Caps)
or Table 3 (for Pecatadaptors) on the pipe end as shown in Fig.2. T (min)
T (max)

~

. Installation of UltraGrip fitting on plain ended pipe:-

Reducing Couplings: Align the pipes and centralise the fitting over both ends, ensuring
that both pipes are inserted to a depth between T (min) and T (max),
as shown in Fig. 3a.

Pecatadaptor & End Caps: Slide the UltraGrip End Cap or Pecatadaptor onto pipe
end. Ensure pipe is inserted to a depth between T (min) and T (max) as shown in Fig.3b
and Fig.3c — adjust if necessary.

. Before tightening the UltraGrip bolts ensure that each bolt head is captively secured.
Tighten diametrically opposed bolts, giving each nut one or two turns at a time to
draw up the end ring evenly, working around the fitting. Bolts to be tightened up as
many times as necessary to achieve the required bolt torque (M12=55-70Nm /
M16=95-120Nm / M20=200-230Nm). On completion, there should be an even radial
gap between pipe and end ring of the fitting. Repeat the exercise on both ends of the
Reducing Coupling.

oo

On completion only T (max)
line must be visible
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UltraGrip stainless steel support liners for PE & PVC pipe
sizes DN40 to DN40O

Fig. 1 Fig. 2
[ Fig 1 |

Fig. 4 Fig. 5
[ Fig 4 |

AN

1. Check that the support liner and wedge are suitable for pipe 0D and wall thickness.

2. Insert the liner body until the shoulder butts against the pipe end.

3. Insert the wedge until the body touches fully the pipe inside.

4. Mark the wedge 5-10mm from pipe surface. Remove wedge and cut off wedge at the mark.

5. Insert the wedge until face is equal to pipe surface.

Sizes DN450 & above

O

1. Check that the support liner and wedge assembly are suitable for pipe OD and wall thickness.
(Liner specification details printed on wedge surface)

2. Offer the full assembly to the pipe, and insert until the shoulder tabs butt against the pipe end.

3. Slide each wedge evenly by hand into place, to the same distance, until the liner body makes contact with the inside pipe surface.
4. Mark both wedges 5-10mm from the pipe surface and cut to this line.

5. Very gently tap the wedges in place, evenly both sides, until the wedges are flush with the pipe surface.



Tableau 1 - Raccords réducteurs

Nom Plage de dimensions Profondeur d’insertion (T)
Dimension

Petite extrémité Grande extrémité Petite extrémité Grande extrémité Petite extrémité ~ Grande extrémité
Petite extrémité Grande extrémité Min. ~ Max. ~ Min. ~ Max.  Min. Max.  Min.  Max Dim.  Type  Dim.  Type

32 40 360 460 435 | 635 | 65 95 65 95 | 3-MI270 | CSK | 3-M1x70 | CSK | 5.1
80 100 85.7 | 107.0 | 107.0 | 1332 | 65 95 90 125 | 3-M1270 ' HRH 3-M16x33 ' CSX 114
100 125 1070 | 1332 1322 1602 90 | 126 = 90 115 | 3-M16x93 | CSK | 3-M16x93 | CSK 14.9
100 150 1070 | 1332 | 1582 | 1922 = 90 | 115 = 90 135 | 3-M16x33 | CSX | 4-M16x33 ' CSX 179
125 150 1322 1602 | 1582 | 1922 '~ 90 | 115 = 90 135 | 3-M16x93 ' CSX | 4-M16x93 ' CSX 183
150 175 1582 | 1922 1922 | 2269 | 90 | 125 125 | 165 | A-M16x93 | CSX 5-M16x33 CSX 272
175 200 1922 2269 2181 2560 @ 125 | 185 | 125 | 165 | 5-M16x33 ' CSX 5-M16x33 ' CSX 347
200 250 2181 | 256.0 | 2662 | 3100 | 125 | 165 | 125 | 165 | 5-MI6x33 | CSK ' 6-M16x120 CSX & 44.5
250 300 2662 ' 3100 3150 | 3560 125 | 165 | 125 | 200 | 6-M16x120  CSK | 8-M16x120 | CSX 584
400 450 3982 | 4420 | 4480 | 4920 | 125 | 200 | 135 | 215 '10-M16x120/ CSK '12-M16x140) HRH & 117.8
500 500 498.0 | 5562.0 | 5580 | 6080 | 155 | 215 | 155 | 215 | 9-M20x150 | HRH '10-M20x150  HRH | 167.2
600 600 604.0 | 648.0 | 676.0 ' 7260 @ 195 | 285 | 195 | 255 |12-M20x150  HRH 14-M20x150  HRH & 259.0

Tableau 2 - Bouchons d’extrémité
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Plage de Profondeur d’insertion
_Nom dimensions | m Axial Radial Boulons
Dimension
Min. Max. Min. Max. BSP min. BSP max. BSP min. BSP max. N°de dim.

40 435 63.5 65 95 1/2' 2" 1/2" 34" 3MIx70 | CSX
65 63.0 83.7 65 95 1/2' 2" 12" A 3MIxT0 - CSX 39
80 85.7 107.0 65 110 1/2' 2" 1/2" 34" 3MIx70 | CSK 48
100 107.0 133.2 90 125 /2" 2" 1/2" 1" 3-M16x93 | CSX 8.4
125 132.2 160.2 90 125 1/2' 2" 12" " 3-M16x93 | CSX 101 ;n
150 158.2 192.2 90 135 1/2' 2" 1/2" 1" 4-M16x93 | CSX 126 m
175 192.2 2269 125 165 /2" 2" 1/2" 1" 5-M16x93 | CSX 195 :
200 218.1 256.0 125 165 1/2' 2" 12" 112" | 5-MI6x93 | CSX 214 Vo)
250 266.2 3100 125 165 1/2' 2" 1/2" 2" 6-MI6x120 - CSX 324 oY)
300 315.0 356.0 125 200 /2" 2" 12" 2" 8-MI6x120 | CSX 39.2 1

Tableau 3 — Adaptateurs Pecat gl
Nom Plage de dimensions Profondeur d’insertion (T) Boulons

Dimension in. ] im. Min. ] Dim.

80 85.7 107.0 90 11 65 95 3-MI2x70 | HRH 14
100 107.0 133.2 110 11 90 115 3-M16x93 | CSX 122
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-MI6x93 | CSX 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-MI6x93 | CSX 138
125 1322 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 | CSX 145
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 | CSX 2.7
150 158.2 192.2 180 11 90 125 4-M16x93 | CSX 232
200 2181 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 | CSX 36.2

& =8 H z . .
Tableau 4 §° gg Pression et température de service nominales
S|28
Matériaux des conduites g 5 % Dimension Produit souple | Température
& = nominale de service
Acier v/ Gaz Eau Gaz Eau
Fonte ductile / — DN40enDN300 | Sbars | 16bars | 5hbars | 16 bars
Fonte v/ — DN350enDNAO0' Sbars | 10bars | 5bars ' 10bars | -20°Cen +30°C
PVC Class 4 DIN8062 J DN450en DN60OO, S/0 | 10bars | S/0 | 10 bars
PVC - toutes les autres classes v v Couple de serrage des boulons
PES0 et PE100 v

v/
M2 M6 M20

Nm 55-70 | 95-120 | 200-230
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Conduites de protection en polyéthylene = S/
Amiante-ciment
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REMARQUES

Ces instructions concernent la gamme UltraGrip de raccords réducteurs, adaptateurs Pecat et bouchons d'extrémité
destinés a étre utilisés sur les matériaux de conduites indiqués dans le tableau 4.

UltraGrip est fourni entiérement assemblé pour servir de produit de retenue d’extrémité (ancrage) et ne doit pas étre
démonté avant son installation, sauf s'il doit étre utilisé comme produit flexible (sans ancrage), auquel cas seuls les
dispositifs d'ancrage rouges doivent 8tre retirés.

Pression d’essai sur site = 1,5 fois la pression en service.

Retirez toujours les revétements épais des conduites et les enveloppes de protection.

Une conduite exposée hors sol est soumise aux deux charges exercées par la pression interne d'une part, les variations
de température et la dilatation thermique d'autre part. Ces charges peuvent étre bien plus importantes que la pression
interne et ne peuvent pas toujours tre déterminées en toute sécurité. C'est pourquoi il est recommandé de limiter I'usage
d'UltraGrip aux canalisations enterrées, aux chambres des vannes et aux applications intérieures hors sol, non exposées
a la lumigre solaire directe ni & des changements de température excessifs (stations de pompage, par ex.)

Installation d’UltraGrip raccords réducteurs,
adapteurs pecat et bouchons d’extrémité

1. Verifiez que le matériau et la taille des conduites sont adaptés aux raccords réducteurs UltraGrip, aux
adaptateurs Pecat et aux bouchons d'extrémité. Pour les conduites en PE, utilisez toujours un revétement
de protection. Pour les conduites en PVC, utilisez un revétement de protection si besoin est. Consultez les
tableaux 1, 2 et 3.

2. Vérifiez que les surfaces a I'extrémité des conduites sont propres, sans aucune marque ni rayure, tartre,
calaminage, rouille, résidu ou défaut de surface qui pourrait réduire I'efficacité du raccord. Les cordons de
soudure doivent étre meulés pour créer une surface profilée appropriée. Retirez toujours les revétements
épais des conduites ou les enveloppes de protection. UltraGrip doit étre appliqué soit sur la surface nue de
la conduite, soit sur une fine couche de peinture.

3. Mesures de manutention sécuritaires : Lors du transfert du produit de son emballage
a la surface de la conduite, veillez a respecter les procédures de manutention manuelle appropriées.
Lorsque des aides mécaniques au levage sont nécessaires, veillez a ce que des pratiques de travail
sécuritaires soient adoptées et que tous les équipements de levage soient adaptés aux charges.

4. Tous les raccords UltraGrip sont équipés de capuchons de protection hygiéniques afin d'éviter toute
contamination. Ces capuchons doivent tre retirés avant le montage (Fig. 1a).

5. Pour les raccords réducteurs, alignez la conduite a poser avec la conduite déja en place, en veillant
a ce que les extrémités des conduites soient concentriques, en ajustant le support ou le lit de tranchée
selon les besoins.

Choisissez maintenant le type de raccord nécessaire : AVEC OU SANS ANCRAGE :

ANCRAGE : Lorsque le raccord est utilisé comme type d’ancrage (pour les applications sous terre
uniquement), il doit étre installé tel qu'il est fourni, avec les bandes d'ancrage en place (Fig. 1b). Vérifiez
que tous les ancrages sont correctement insérés.

SANS ANCRAGE : Pour une utilisation sans ancrage, les bandes d'ancrage doivent étre retirées.
II'suffit de faire glisser les bandes d'ancrage. Voir schéma (Fig. Lc).

6. Pour faciliter I'installation, marquer les profondeurs d'insertion minimale T (min.) et d'insertion maximale
T (max.) de la conduite indiquées dans le tableau 1 (pour les raccords réducteurs),
le tableau 2 (pour les bouchons d'extrémité) ou le tableau 3 (pour les adaptateurs Pecat) sur I'extrémité
de la conduite, comme illustré a la figure 2.

1. Installation du raccord UltraGrip sur une conduite a extrémité lisse :

Raccords réducteurs : Alignez les conduites et centrez le raccord sur les deux extrémités, en veillant
a ce que les deux conduites soient insérées a une profondeur comprise entre T (min.) et T (max.), comme
indiqué sur la Fig. 3a.

Adaptateur Pecat et bouchons d'extrémité : Faites glisser le bouchon d'extrémité UltraGrip ou
I'adaptateur Pecatadaptor sur I'extrémité de la conduite. Assurez-vous que la conduite est insérée
a une profondeur comprise entre T (min.) et T (max.), comme indiqué sur les Fig. 3b et 3c.
Ajustez si nécessaire.

8. Avant de serrer les boulons UltraGrip, assurez-vous que chaque téte de boulon est bien fixée. Avant de
serrer les boulons UltraGrip, assurez-vous que chague téte de boulon est bien fixée. Serrez les boulons
diamétralement opposés, en donnant un ou deux tours a chaque écrou pour serrer uniformément la bague
d'extrémité, en procédant tout autour du raccord. Resserrez les boulons autant de fois que nécessaire pour
obtenir le couple de serrage requis (M12 = 55-70 Nm / M16 = 95-120 Nm / M20 = 200230 Nm).
Une fois I'opération terminée, il doit y avoir un espace radial régulier entre la conduite et la bague
d'extrémité du raccord. Répétez I'opération aux deux extrémités du raccord réducteur.

I
_rem|__ [T | |
T (max.) T (max.)

W%ﬁ@
[ Fie. 3o [N
-

T (min.)
T (max.

Une fois terminé, seule la ligne
T (max.) doit étre visible.



Revétement de protection ultragrip en acier inoxydable pour dimensions
de conduites en PE et PVC DN40 a DN400

Fg. 2 ;
Fg. 5 ;

1. Vérifiez que le revétement de protection et la cale sont adaptés au diamétre extérieur et a I'épaisseur de la paroi de la conduite.

2. Insérez le corps du revétement jusqu'a ce que I'épaulement bute contre 'extrémité de la conduite.
3. Insérez la cale jusqu'a ce que le corps touche complétement I'intérieur de la conduite.

- 39VLNOW 3d IJILON E

4. Marquez la cale a 5-10 mm de la surface de la conduite. Retirez la cale et coupez-la au niveau du repére.

4

5. Insérez la cale jusqu'a ce que sa face soit au méme niveau que la surface de la conduite.

Dimensions DN450 et supérieures

Fig. 4 Vl 5-10mm
\ \5. o

1. Vérifiez que le revétement de protection et le montage de la cale sont adaptés au diamétre extérieur et a épaisseur de la paroi de la conduite.
(Détails des spécifications du revétement imprimés sur la surface de la cale.)
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2. Placez 'assemblage sur la conduite et insérez-le jusqu'a ce que les languettes d'épaulement viennent buter contre I'extrémité de la conduite.

3. Insérez chaque cale a la main de maniére uniforme, a la méme distance, jusqu'a ce que le corps du revétement entre en contact avec la surface
intérieure de la conduite.

4. Marquez les deux coins a 5-10 mm de la surface de la conduite et coupez le long de cette ligne.
5. Tapotez trés doucement les cales pour les mettre en place, de maniére uniforme des deux cotés, jusqu'a ce qu'elles affleurent la surface de la conduite.




mmmmms  Tabla 1 - Acoples reductores

[ ] Rango de dimensiones  |Profundidad de insercion (T)
nominal

Extremo pequefio Extremo grande Extremo pequefio Extremo grande Extremo pequefio Extremo grande en kg
Extremo pequefio Extremo grande  Min. ~ Max. ~ Min. Max. Min.  Max.  Min. Max. Dimension Tipo Dimension Tipo

32 40 360 | 460 | 435 | 635 65 9% 65 | 95 | 3-MIZJ0 | CSK | 3-MI20 CSX | 5.1
80 100 85.7 | 107.0 | 107.0 | 1332 65 9% 90 | 125 | 3-MI2«70 | HRH  3-M16x93 | CSX 114
100 125 1070 | 1332 | 1322 160.2 90 125 | 90 | 115 | 3-MI6x93 | CSK | 3-MI6x93  CSK | 149
100 150 1070 | 1332 | 1582 1922 90 115 | 90 | 135  3-MI6x93 | CSK | 4-MI6x93 CSK | 179
125 150 1322 | 1602 | 1582 1922 90 115 | 90 | 135 | 3-M16x93 | CSX  4-MI6x93 | CSK | 183
150 175 1982 1922 1922 12269 | 90 125 | 125 | 165 | 4-M16x33 | CSX  5-M16x93 | CSX | 27.2
175 200 1922 | 2269 2181 2560 125 | 155 | 125 | 165 | 5-MI6x93 | CSK | 5-MI6x93  CSK | 347
200 250 2181 | 2560 2662 3100 125 | 165 | 125 | 165 | 5-M1Gx93 | CSK | 6-M16x120 CSX = 445
250 300 266.2 | 3100 | 3150 | 3560 | 125 | 165 | 125 | 200 |6-M16x120 CSX 8-M16x120 | CSX 584
400 450 3982 | 4420 4480 | 4920 | 125 | 200 | 135 | 215 |10-MI6x120 CSX 12-M16x140/ HRH 1178
500 500 498.0 | 552.0 | 5580 | 6080 155 | 215 | 155 | 215 | 9-M20x150 HRH |10-M20x150 HRH 167.2
600 600 604.0 | 6480 | 6760 7260 | 195 | 255 | 195 | 255 |12-M20xI50) HRH '14-M20x150 HRH @ 259.0
Tabla 2 - Tapones

P Rango de Profundidad de :

Dimension dimengsiones insercion (T) Aial Radial Tornillos Peso

nominal en kg

’ i Max. ~ Min.BSP Méx. BSP Min. BSP Max.BSP ' Sin dimension  Tipo
40 435 63.5 65 9 /2" 2" 12’ 34" 3-M12470 [ 33
65 63.0 83.7 65 95 12" 2" 12" 34" 3-M12470 CSX 39
80 85.7 107.0 65 110 1/2" 2" 12" 34" 3-M12¢70 03X 48
100 107.0 133.2 90 125 12" 2" 12’ 5 3-M16x93 [ 84
125 132.2 160.2 90 125 12" 2" 12" 5 3-M16x93 CSX 10.1
150 158.2 192.2 90 135 172" 2" 12" s 4-M16x93 [ 126
175 192.2 226.9 125 165 12" 2" 12’ s 5-M16x93 [ 195
200 2181 256.0 125 165 1/2' 2" 12" 112" | 5-MI6x93 CSX 214
250 266.2 310.0 125 165 /2" 2" 12" 2 6-M16x120 | CSX 324
300 315.0 356.0 125 200 12" 2" 12" 2 8-M16x120 | CSX 39.2
Tabla 3 - Pecatadaptors

Dimension Rango de dimensiones Profundidad de insercién (T) Tornillos

nominal in. Max. Dimensién ~ SDR Min. ax. Dimensi6n
80 85.] 107.0 90 11 65 95 3-M12x70 | HRH 14
100 107.0 1332 110 11 90 115 3-M16x93 | CSX 122
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-M16x93 | CSX 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-M16x93 | CSX 13.8
125 132.2 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 | CSX 14.5
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 | CSX 207
150 158.2 192.2 130 11 90 125 4-M16x93 | CSX 2.2
200 218.1 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 | CSX 36.2

]
Tabla 4 g S Temperatura y presion de trabajo nominales
o K=
Materiales = 8 . » Producto Producto
, = = Dlmer]smn autoblocante flexible Tem;.)eratu.ra de
de tuberias = ° nominal funcionamiento
= Gas  Agua  Gas  Agua
i o/ DNAOaDN300 | 5bar | 16bar | 5bar | 16bar
Anefin sl v/ DN3502DNAOD | 5bar | 10bar | Sbar | 10bar | -20°Ca +30°C
Fundicién v/ DNAS0aDNGOD | NA | 10bar | WA | 10bar
PVC Clase 4 DIN8062 v v
PVC - resto de clases v v v P :
ar de apriete
PES0 y PE100 |/ v . P
Tuberfa de barrera de PE NA | VA | NA M12 M16 M20
Fibrocemento / Nm 55-70 | 95-120 | 200- 230




NOTAS

Estas instrucciones corresponden a la gama de acoples reductores, pecatadaptors y tapones para su uso con los materiales
de tuberfas que se indican en la tabla 4.

Los productos UltraGrip vienen ya montados para su uso como producto resistente a la traccion (autoblocante) y no deben
desmontarse antes de su instalacion, a menos que se vayan a utilizar como producto flexible (no autoblocante), en cuyo caso
los (inicos elementos que deben retirarse son los anillos de agarre de color rojo.

*Presion de prueba en obra = 1,5 veces la presion de trabajo

Retirar siempre los revestimientos gruesos y los envoltorios protectores de las tuberfas.

Las tuberias aéreas expuestas estan sometidas tanto a las cargas de la presion interna como a las de los cambios de
temperatura y la expansion térmica, que pueden ser considerablemente més altas que las de la presion intema y no pueden
determinarse siempre con seguridad. Por esta razon, se recomienda que el uso de UttraGrip se limite a tuberias enterradas,

arquetas de valvulas y aplicaciones aéreas interiores y no expuestas a la luz directa del sol 0 a cambios de temperatura
excesivos (p. ej. estaciones de bombeo).

Instalacion de UltraGrip acoples reductores
pecatadaptors y tapones

1. Comprobar que el material y la dimension de la tuberfa son aptos para los acoples reductores/
pecatadaptors/tapones UltraGrip. Con las tuberias de PE siempre se debe usar un casquillo rigidizador,
con las de PVC solamente cuando sea necesario. Ver las tablas 1, 2y 3.

2. Examinar los extremos de las tuberias y comprobar que las superficies de las tuberfas estén limpias y
sin arafiazos, escamas, oxido ni ningdin tipo de residuo suelto, o cualquier otro defecto de la superficie
que pueda afectar a la precision de la union. Los rebordes de soldadura deben estar limados al
ras, manteniendo el correcto perfil de la superficie. Retirar siempre los revestimientos gruesos y los
envoltorios protectores de las tuberias. UltraGrip debe descansar sobre la superficie desnuda de la
tuberia o sobre una capa fina de pintura.

3. Medidas de manipulacion segura: Cuando se pase el producto del embalaje a la superficie de la tuberia,
asegurarse de adoptar los procedimientos correctos de manipulacion manual. Cuando se necesite
elevacion mecanica, comprobar que se sigan unas practicas de trabajo seguras y que todo el equipo
de elevacion sea apto para las cargas.

4. Todos los acoples UltraGrip incorporan tapones higiénicos de proteccion para evitar contaminacidn. Estos
tapones protectores deben retirarse entes de la instalacin (Fig. 1a).

5. Para los acoples reductores, alingar la tuberfa que vaya a tenderse con la tuberia ya tendida, teniendo
cuidado de que los extremos de las tuberias queden concéntricos, ajustando el soporte o el lecho de la
zanja segiin sea necesario.

Ahora debe decidirse qué tipo de conexion es necesaria: AUTOBLOCANTE o NO AUTOBLOCANTE:

AUTOBLOCANTE: cuando se usa como un tipo autoblocante (solamente para aplicaciones bajo tierra),
el accesorio debe instalarse como viene suministrado, con las tiras de agarre en su sitio (Fig. 1b).
Comprobar que todas las tiras de agarre se introduzcan correctamente.

NO AUTOBLOCANTE: cuando se usa como un tipo no autoblocante, hay que quitar las tiras de agarre.
Simplemente deslicelas hasta extraerlas, ver el dibujo (Fig. 1c).

6. TPara facilitar la instalacion, marcar en el extremo de la tuberia las profundidades de insercion de
tuberfa T minima (min.) y T maxima (méx.) extraidas de la Tabla 1 (para acoples reductores), Tabla 2
(para tapones) o Tabla 3 (para pecatadaptors), como se muestra en la Fig. 2.

1. Instalacion del accesorio UltraGrip en tuberias de extremo liso:

Acoples reductores: alingar las tuberias y centrar el accesorio sobre ambos extremos, comprobando
que ambas tuberfas se hayan introducido a una profundidad entre T (min.) y T (max.), como se muestra
enla Fig. 3a.

Pecatadaptors y tapones: deslizar el tapon o pecatadaptor UltraGrip en el extremo de la tuberfa.
Comprobar que la tuberfa se haya introducido a una profundidad entre T (min.) y T (méx.), como se
muestra en las Fig. 3by 3c, ajustar si fuera necesario.

8. Antes de apretar los tomnillos UltraGrip, comprobar que las cabezas de todos ellos estén bien sujetas.
Apretar en cruz los tornillos diametralmente opuestos, dando a todas las tuercas una o dos vueltas cada
vez para hacer avanzar uniformemente el anillo exterior, repitiendo la operacion por todo el accesorio. Los
tornillos deben apretarse tantas veces como sea necesario hasta alcanzar el par de apriete necesario
(M12=55-70 Nm / M16=95-120 Nm / M20=200-230 Nm). Al finalizar, debe quedar una separacion
radial uniforme entre la tuberia y el anillo exterior del accesorio. Repetir la operacion en ambos extremos
del acople reductor.

T (min.) T (min.)

T (méx.) T (méx.)

Alfinalizar, solamente debe estar
visible la linga de T (méx)



mmmmm=  (Casquillos rigidizadores UltraGrip de acero inoxidable para tuberias
mmmmm= (e PE y PVC de tamaiio DN40 a DN400

Fig. 1 Fig. 2
| Fig. 4 | Fiz- 5 ; :

1. Comprobar que el casquillo rigidizador y las cuias sean adecuados para el didmetro externo y el espesor de la pared de la tuberfa.

2. Insertar el cuerpo del casquillo hasta que los rebordes hagan tope contra el extremo de la tuberfa.

3. Insertar la cufia hasta que el cuerpo toque completamente el interior de la tuberfa.

4. Marcar la cufia a 5-10 mm de la superficie de la tuberia. Retirar la cufia y cortarla en el punto de la marca.
5. Insertar la cufia hasta que el borde quede al ras de la superficie de la tuberfa.

Tamanos DN450 y superiores

1. Comprobar que el casquillo rigidizador y las cuias sean adecuados para el didmetro externo y el espesor de la pared de la tuberfa.
(Los detalles de especificacion del casquillo estan impresos en la superficie de la cufia).

2. Ponerlo todo en la tuberfa e introducirlo hasta que los rebordes hagan tope contra el extremo de la tuberfa.

3. Deslizar manualmente cada cufia de forma uniforme hasta que esté en su sitio, a la misma distancia, hasta que el casquillo rigidizador haga contacto
con la superficie interior de la tuberfa.

4. Marcar ambas cufias a 5-10 mm de la superficie de la tuberia y recortar hasta esta linea.

5. Golpear suavemente las cufias hasta que estén en su sitio, de forma uniforme en ambos lados, hasta que las cufias estén al ras con la superficie
de la tuberfa.



Tabelle 1 - Reduzierverbinder

GroBenbereich Einsetztiefe (T) m
Gewicht

Kleines Ende ~ GroBes Ende ~ Kleines Ende ~ GroBes Ende Kleines Ende GroBes Ende (ke)
Kleines Ende GroBes Ende Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.  GroBe Typ GroBe Typ

32 40 360 460 435 | 635 65 | 95 | 65 | 95 | 3-MIT0 | CSX | 3-MIxT0 | CX 5.1
80 100 | 857 1070 107.0 1332 65 | 95 | 90 | 125 | 3-MI70 | HRH | 3-M16x93 | CSX 114
100 125 1070 1332 1322 1602 90 | 125 | 90 | 115 | 3-MI16x93 | CSX | 3-MI16x93 | CSX 14.9
100 150 1070 1332 1582 1922 90 | 115 | 90 | 135 | 3-MI16x93 | CSX | 4-MI16x93 | CSX 179
125 150 1322 1602 1582 (1922 90 | 115 | 90 | 135 | 3-MI6x93 | CSX | A-MI6x93 | CSX 183
150 175 1582 1922 1922 2269 90 | 125 | 125 | 165 | 4-M16x93 | CSX | 5-MI16x93 | CSX 21.2
175 200 11922 2269 | 2181 2560 125 | 155 | 125 | 165 | 5-MI6x93 = CSK | 5-MI6x93 | CSX 347
200 250 2181 2560 2662 3100 125 | 165 | 125 | 165 @ 5-MI6x93 | CSK | 6-M16x120  CSX 445
250 300 12662 310.0 | 3150 3560 125 | 165 ' 125 | 200 | 6-MI6x120  CSX | 8-MI6x120 = CSX 584
400 450 13982 | 4420 4480 4920 | 125 | 200 | 135 | 215 |10-MI6x120 CSK |12-MI6x140 HRH 1178
500 500 4980 5520 5580 608.0 155 | 215 | 155 | 215 | 9-M20xI50 | HRH |10-M20x150 HRH 167.2
600 600 604.0 | 648.0  676.0 | 7260 @ 195 | 255 | 195 | 255 |12-M20x150 HRH | 14-M20x150 HRH 259.0

Tabelle 2 — Endkappen

GroBenbereich Einsetztiefe (T) “ Schrauben

Axiale Radiale
Max. Min. BSP  Max. BSP Min. BSP Max. BSP Keine GroBe  Typ

40 435 63.5 65 95 /2" 2" 12" I8 3MIAT0 | CSX

65 63.0 83.7 65 95 1/2" 2" 1/2' 34" 1 3-MIX70 | CSX 39
80 85.7 107.0 65 110 12" 2" 12" 4 3MIXT0 | CSX 48
100 107.0 133.2 90 125 12" 2" 12" 1" 3-M16x93 | CSX 8.4
125 1322 160.2 90 125 1/2" 2" 1/2" 1" 3-M16x93 | CSX 10.1
150 158.2 192.2 90 135 12" 2" 12" 1" 4-M16x93 | CSX 126
175 192.2 2269 125 165 /2" 2" 12" 1" 5-M16x93 | CSX 195
200 218.1 256.0 125 165 1/2" 2" 1/2' 11/2" | 5-MI6x93 | CSX 214
250 266.2 3100 125 165 12" 2" 12" 2" 6-MI6x120 - CSX 324
300 315.0 356.0 125 200 /2" 2" 12" 2" 8-MI6x120 = CSX 39.2

Tabelle 3 — Pecatadapter
. GroBenbereich Einsetztiefe (T) Schrauben
Nennweite
Grdbe SDR Min. 5 GrdBe

80 85.7 107.0 90 11 65 95 3-M12x70 HRH 14
100 107.0 133.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 12.2
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 13.8
125 132.2 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 145
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 CSX 2.7
150 158.2 192.2 180 11 90 125 4-M16x93 CSX 232
200 2181 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 CSX 36.2

Tabelle 4. % 208 Arbeitsdriicke und Betriebstemperaturen

g LR~ NenngréBe | Produkt Produkt | Betriebstemperatur
Gas Wasser Gas Wasser

il AR DNAQ bis DN300 | 5 bar | 16bar | 5 bar | 16 bar

LIS 7/ DN350 bis DN4OO 5 bar | 10bar | 5bar | 10bar | -20°C bis +30°C

Gussoisen v 7/ DN450bis DNGOO| NV 10bar | NN | 10bar

PVC Klasse 4 DIN8062 v v

PVC — alle andere Klassen v v v Anzugsmoment

PES0 und PE100 / | / /

PE-Schutzmantelrohr NNV NN NNV m M12 M16 M20

Faserzement v Nm 55-70 © 95-120 @ 200-230
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ANMERKUNGEN

Diese Anweisungen gelten fiir Reduzierstiicke, Pecatadapter und Endkappen von UltraGrip zur Anwendung
mit den in Tabelle 4 aufgefiihrten Rohrwerkstoffen.

UltraGrip wird vollstandig zusammengebaut zur Anwendung als Endverbindung (zugfest) geliefert. Das
Produkt sollte vor der Installation nicht demontiert werden, sofern es nicht als flexibles (nicht zugfestes)
Produkt verwendet wird. In diesem Fall sollten nur die roten Greifer entfernt werden.
*Montagetestdruck = 1,5 x Betriebsdruck.

Dicke Rohrbeschichtungen und Schutzummantelungen miissen immer entfernt werden.

Oberirdische, freiliegende Rohrleitungen sind Lasten durch den Innendruck und solchen aus
Temperaturverdnderungen / Warmeausdehnung ausgesetzt. Letztere konnen deutlich hdher ausfallen
als die durch Innendruck und kdnnen nicht immer sicher bestimmt werden. Aus diesem Grund wird die

Verwendung von UltraGrip nur fiir erdverlegte Leitungen, Ventilkammern und Innenraumanwendungen ohne
direkte Sonneneinstrahlung oder {iberméBige Temperaturschwankungen (wie Pumph&user) empfohlen.

Montage von Ultragrip reduzierverbinder,

pecatadaptoren und endkappen

1. Stellen Sie sicher, dass der Rohrwerkstoff und die GroBe zu den Reduzierverbindern/
Pecatadaptoren/ Endkappen von UltraGrip passen. Verwenden Sie bei PE-Rohren immer
einen Stiitzring, bei PVC-Rohren sofern erforderlich. Siehe Tabellen 1, 2 und 3.

2. Priifen Sie die Rohrenden und stellen Sie sicher, dass die Oberflachen sauber und
frei von Riefen, Kesselstein, Rost oder anderen losen Ablagerungen bzw. anderen
Oberflachenmangeln sind, welche die Passform beeintréchtigen konnten. SchweiBnahte
miissen geschliffen werden, um das korrekte Oberflachenprofil zu erhalten. Dicke
Rohrbeschichtungen oder Ummantelungen miissen immer entfernt werden. UltraGrip
muss entweder direkt auf der Rohroberfléche oder auf einem diinnen Lackfilm aufliegen.

3. MaBnahmen zur sicheren Handhabung: Achten Sie beim Verladen des Produkts von
der Verpackung zur Rohroberflache auf eine korrekte Handhabung. Wenn mechanische
Hebebhilfen erforderlich sind, achten Sie auf sichere Arbeitspraktiken und darauf, dass die
Hebevorrichtung fiir die Last geeignet ist.

4. Alle UltraGrip-Verbinder sind mit Hygieneschutzkappen ausgestattet, um Verunreinigungen
zu verhindern. Diese miissen vor der Anbringung entfernt werden (Abb. 1a).

5. Bei Reduzierverhindern: Bringen Sie das Rohr entsprechend des bereits positionierten
Rohrs in Position. Die Rohrenden miissen dabei konzentrisch sein. Passen Sie bei Bedarf
den Stiitzring oder Rohrgraben an.

Entscheiden Sie jetzt iiber die Art der Verbindung: ZUGFEST oder NICHT ZUGFEST:

ZUGFEST — Bei Verwendung als zugfeste Verbindung (nur bei erdverlegten Leitungen)
muss die Armatur wie geliefert mit den Greifbandern in Position montiert werden (Abb.
1b). Priifen Sie, ob alle Greifer richtig eingesetzt wurden.

NICHT ZUGEFEST — Bei Verwendung als nicht zugfeste Verbindung miissen die
Greifbander entfernt werden. Ziehen Sie diese einfach heraus, siehe Zeichnung (Abb. 1c).

6. Zur einfacheren Montage markieren Sie die Einsetztiefen T (min) und T (max)
aus Tabelle 1 (fiir Reduzierverbindungen), Tabelle 2 (fiir Endkappen) oder Tabelle 3
(fiir Pecatadaptoren) auf dem Rohrende wie in Abb. 3.

1. Montage von UltraGrip an einem Glattrohr:-

Reduzierverbinder: Richten Sie die Rohre aus und positionieren Sie die Armatur mittig
iiber beiden Enden. Beide Rohre miissen zu einer Tiefe zwischen T (min) und T (max)
eingesetzt werden, siehe Abb. 3a.

Pecatadaptoren & Endkappen: Schieben Sie die Endkappe oder den Pecatadapter von
UltraGrip auf das Leitungsende. Die Leitung muss zu einer Tiefe zwischen T (min) und T
(max) eingesetzt werden, siehe Abb. 3b & Abb. 3¢ — bei Bedarf anpassen.

8. Bevor Sie die UltraGrip-Schrauben anziehen, stellen Sie sicher, dass die Schrauben
unverlierbar sitzen. Ziehen Sie die diametral entgegengesetzten Schrauben fest. Fiihren
Sie dabei pro Mutter jeweils ein bis zwei Umdrehungen durch, um den Folgering
gleichmaBig anzuziehen. Arbeiten Sie dabei um die Armatur herum. Die Schrauben sind
s0 oft anzuziehen wie notwendig, um das erforderliche Anzugsmoment zu erreichen
(M12=55-70Nm / M16=95-120Nm / M20=200-230Nm). Nach Abschluss sollte
zwischen Leitung und Endring der Armatur ein gleichmaBiger radialer Spalt sein.
Wiederholen Sie diese Schritte fiir beide Enden der Reduzierverbindung.

T (min.) T (min.)

\
T (max.) T (max.)

@ %m
=
T (min.)

_|T(max)

D v 4

T (min.)
| T(max.)

"l

Bei Abschluss darf nur T (max.)
sichtbar sein




UltraGrip Edelstahl-Stiitzringe fiir PE- und PVC-LeitungsgroBen
DN40 bis DN40O

Abb. 2 ;
Abb. 5 ;

1. Stellen Sie sicher, dass der Stiitzring und die Keile fiir den AuBendurchmesser und die Wanddicke der Leitung geeignet sind.

2. Setzen Sie das Ringgehduse ein, bis die Schultern das Leitungsende beriihren.
3. Setzen Sie den Keil ein, bis der Kdrper die Leitung vollstandig beriihrt.
4. Markieren Sie den Keil 5-10 mm von der Keiloberflache. Entfernen Sie den Keil und kiirzen ihn an der Markierung.

5. Setzen Sie den Keil ein bis die Flache mit der Leitungsoberflache iibereinstimmt.

GroBen DN450 und hoher

Abb. 4 VI 5-10mm

[y

(Genaue Spezifikationen zum Stiitzring sind auf die Keiloberflache gedruckt)
2. Fiihren Sie die vollstandige Einheit in die Leitung, bis die Schultern das Leitungsende beriihren.

3. Schieben Sie beide Keile von Hand gleichmaBig in Position, in gleichem Abstand, bis der Stiitzring die Innenseite der
Leitungsoberflache beriihrt.

4. Markieren Sie beide Keile 5-10 mm von der Oberflache und schneiden Sie an dieser Linie.

5. Setzen Sie beide Keile sehr vorsichtig ein, gleichmaBig auf beiden Seiten, bis die Keile mit der Leitungsoberflache auf einer
Hdhe sind.

. Stellen Sie sicher, dass der Stiitzring und die Keile fiir den AuBendurchmesser und die Wanddicke der Leitung geeignet sind.
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Tabella 1 — Giunti di riduzione

m Campo di dimensioni Profondita di inserimento (T) m
Peso

Estremita  Estremita ~Estremita piccola = Estremita grande = Estremita piccola = Estremita grande ~Estremita piccola = Estremita grande kg
piccola  grande  Min,  Ma ~ Min. Max M. Max  Min.  Max Dimensione Tipo Dimensione Tipo

32 40 360 | 460 | 435 | 635 65 95 65 95 3-MI270 | CSK | 3-MI270 ' CSX 51
80 100 85.7 | 1070 | 1070 | 1332 | 65 95 90 125 | 3-M1270 |HRH  3-M16x33 ' CS | 114
100 126 1070 | 1332 | 1322 | 1602 90 12 90 115 | 3-MI6x93 | CSX 3-M16x93 | CSX 149
100 150 1070 | 1332 1582 1922 90 115 90 135 | 3-M16x33 | CSK | 4-M16x33 ' CSx | 179
125 150 1322 | 1602 1582 @ 1922 = 90 115 90 135 | 3-M16x93 | CSK  4-M16x33 ' CSx | 183
150 176 1582 | 1922 | 1922 | 2269 @ 90 125 125 165 | 4-M16x93 | CSX  5-M16x93 | CSK 272
175 200 1922 2269 | 2181 @ 2560 | 125 155 125 165 | 5-M16x33 | CSK  5-M16x33 ' CSX | 347
200 250 2181 | 2560 | 2662 | 3100 | 126 165 125 165 | 5-M16x93 | CSX | 6-M16x120  CSK | 445
250 300 2662 | 3100 | 3150 | 356.0 | 126 165 125 | 200 | 6-M16x120 | CSX | 8-M16x120 | CSK | 584
400 450 3982 | 4420 | 4480 | 4920 | 125 | 200 135 | 215 10-M16x120 CSX '12-M16x140 HRH 1178
500 500 4980 | 5520 | 5580 | 6080 155 | 215 195 | 215 | 9-M20x150 | HRH ' 10-M20x150 HRH 167.2
600 600 604.0 | 6480 | 6760 | 7260 @ 195 255 195 255 | 12-M20x150 | HRH | 14-M20x150  HRH | 259.0

Tabella 2 — Tappi terminali

Campo di Profondita di
dimensioni | inserimento (T) Assiale Radiale
Min. Max. Min. Max. BSP min. BSP max. BSP min. BSP max. N°-Dimensione  Tipo
435 63.5 65 95 12" 2" 1/2" 34" 3-MI2x70 CSX 33
65 63.0 83.7 65 95 1/2' 2" 12" 34" 3-M12x70 CX 39
80 85.7 107.0 65 110 1/2' 2" 1/2" 34" 3-M12x70 CSX 48
100 107.0 133.2 90 125 /2" 2" 12" 1" 3-M16x93 CSX 8.4
125 132.2 160.2 90 125 1/2' 2" 1/2" 1" 3-M16x93 CSX 10.1
150 158.2 192.2 90 135 1/2' 2" 12" 1" 4-M16x93 CSX 126
175 192.2 226.9 125 165 12" 2" 12’ 1" 5-M16x93 0SX 195
200 2181 256.0 125 165 1/2' 2" 12" 112 5-M16x93 CSX 214
250 266.2 3100 125 165 1/2' 2" 12" 2’ 6-M16x120 CSX 324
300 315.0 356.0 125 200 12" 2" 1/2" 2’ 8-M16x120 0SX 39.2
Tabella 3 — Adattatori Pecat
. Campo di dimensioni Profondita di inserimento (T)
Dim. nom.
Max.  Dimensione SDR in. , Dimensione Tipo
80 85.7 107.0 90 11 65 95 3-M12x70 HRH 14
100 107.0 133.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 122
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 138
125 132.2 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 145
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 CSX 2.7
150 158.2 192.2 180 11 90 125 4-M16x93 CSX 23.2
200 2181 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 CSX 36.2

Valori nominali di pressione e temperatura
di esercizio

Di . Prodotto Prodotto T
imensione di presa flessibile emperatura

Tabella 4.

Necessario
rivestimento di
supporto

Materiali dei tubi

nominale di esercizio

ANASASASASAY Non di presa

Acciaio v Gas ~ Water  Gas  Water

Ferro duttile v DN40aDN300 | 5bar  16bar | Hbar | 16bar

Ghisa v DN350aDN400  5bar + 10bar = 5bar = 10bar -20°Ca +30°C
PVC DIN8062 Classe 4 v DN450aDN600 | ND | 10bar | ND | 10bar

PVC - Tutte le altre classi v v Coppia di serraggio

PE80 e PE100 v v

Tubo con barriera in PE ND | ND | ND B vz ws wo

Nm 55-70 | 95-120 | 200 - 230

\

Cemento-amianto




NOTE

Le presenti istruzioni si riferiscono alla gamma di giunti di riduzione, adattatori Pecat e tappi di chiusura UltraGrip da
utilizzare con i materiali dei tubi indicati nella Tabella 4.

UltraGrip & fornito completamente assemblato per essere utilizzato come prodotto di ritenuta finale (di presa).
UltraGrip non deve essere smontato prima dell'installazione a meno che non debba essere utilizzato come prodotto
flessibile (non di presa): in tal caso, gli unici componenti da rimuovere sono le tenute rosse.

*Pressione di prova in loco= 1,5 volte la pressione di esercizio.

Rimuovere sempre eventuali rivestimenti e involucri protettivi spessi dai tubi.

Le tubazioni esposte fuori terra sono soggette sia a carichi derivanti dalla pressione interna sia a carichi derivanti dalle
variazioni di temperatura/espansione termica. Questi ultimi possono essere considerevolmente pitl elevati di quell
dovuti alla pressione interna e non possono essere sempre determinati con certezza. Per questo motivo si raccomanda
di limitare I'uso di UltraGrip alle tubazioni interrate, camere di valvole e applicazioni interne fuori terra non esposte alla
luce solare diretta 0 a shalzi di temperatura eccessivi (ad esempio, sale pompe).

Installazione di UltraGrip giunti di riduzione
adattatori pecat e tappi terminali

1. Verificare che il materiale e le dimensioni del tubo siano adatti ai giunti di riduzione UltraGrip/agli
adattatori Pecat/ai tappi terminali. Per i tubi in PE utilizzare sempre un rivestimento di supporto,
per i tubi in PVC utilizzare un rivestimento di supporto quando necessario. Vedere le tabelle 1,
2e3.

2. Esaminare le estremita dei tubi e verificare che le superfici dei tubi siano pulite e prive
di segni, incrostazioni, ruggine o altri detriti o altri difetti superficiali che potrebbero influire sulle
prestazioni del raccordo. | cordoni di saldatura devono essere rettificati a filo, mantenendo un
profilo superficiale corretto. Rimuovere sempre eventuali rivestimenti e involucri spessi dai tubi.
UltraGrip deve aderire alla superficie nuda del tubo o a un sottile strato di vernice.

3. Misure per la manipolazione sicura: Quando si sposta il prodotto dall'imballaggio alla superficie
del tubo, assicurarsi di adottare le corrette procedure di movimentazione manuale. Quando sono
necessari ausili meccanici per il sollevamento, assicurarsi di adottare pratiche di lavoro sicure e
verificare che tutte le attrezzature di sollevamento siano correttamente dimensionate per i carichi.

4. Tutti i giunti UltraGrip sono dotati di tappi protettivi per garantire la massima igiene
¢ impedire la contaminazione. Prima di procedere all'installazione, rimuovere il tappo (Fig. 1a).

5. Peri giunti di riduzione, allineare il tubo da posare al tubo gia in posizione, verificando che le
estremita dei tubi siano concentriche, regolando il supporto o il letto dello scavo secondo necessita.

Decidete quale tipo di connessione & necessaria: DI PRESA or NON DI PRESA:

DI PRESA - Se utilizzato come tipo di presa (solo per applicazioni interrate), il raccordo deve
essere installato come fornito, con le strisce di presa in posizione (Fig.1b). Verificare che tutte le
strisce di presa siano inserite correttamente.

NON DI PRESA - Se utilizzato come tipo non di presa, rimuovere le strisce di presa. E sufficiente
sfilare le strisce di presa, vedere I'immagine (Fig.1c).

6. Perfacilitare I'installazione, segnare sull'estremita del tubo le profondita di inserimento T (min.)
e T (max.) minime ricavate dalla Tabella 1 (per i giunti di riduzione), dalla Tabella 2 (per i tappi
terminal) o dalla Tabella 3 (per gli adattatori Pecat), come mostrato in Fig.2.

1. Installazione del raccordo UltraGrip su un tubo con estremita lisce:-

Giunti di riduzione: Allineare i tubi e centrare il raccordo su entrambe le estremita, assicurandosi
che entrambi i tubi siano inseriti a una profondita compresa tra T (min) e T (max), come mostrato
in Fig. 3a.

Adattatore Pecat e tappi terminali: Fare scorrere il tappo terminale UltraGrip
0 'adattatore Pecat sull'estremita del tubo. Assicurarsi di insererire il tubo a una profondita
compresa tra T (min) e T (max) come mostrato nelle Fig. 3b e Fig. 3c. Regolare secondo necessita.

8. Prima di serrare i bulloni UltraGrip, verificare che la testa di ogni bullone sia fissata saldamente.
Serrare i bulloni diametralmente opposti, dando a ciascun dado uno o due giri alla volta per tirare
I'anello terminale in maniera uniforme, lavorando attorno al raccordo. | bulloni devono essere
serrati il numero di volte necessario per ottenere la coppia di serraggio richiesta (M12=55-70 Nm
/M16=95-120 Nm / M20=200-230 Nm). Al termine, deve esserci uno spazio radiale uniforme
tra il tubo e I'anello terminale del raccordo. Ripetere I'operazione su entrambe le estremita del
giunto di riduzione.

] ‘—’]
_Tminy| __ [T(min) | |
T (max.) T (max.)

Al termine, deve essere visibile
solo la linea T (max).
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Rivestimenti di supporto in acciaio inox Ultragrp per tubi in PE e PVC
di dimensione da DN40 a DN400

Fig. 1 Fig. 2
Fig. 4 Flg. 3 ;
| Fig. 4 |

1. Verificare che il rivestimento di supporto e il cuneo siano adatti al diametro esterno e allo spessore della parete del tubo.

2. Inserire il corpo del rivestimento fino portare la spalla a contatto con I'estremita del tubo.
3. Inserire il cuneo in modo che il corpo tocchi completamente I'interno del tubo.
4. Segnare il cuneo a 5-10 mm dalla superficie del tubo. Rimuovere il cuneo e tagliarlo in corrispondenza del segno.

5. Inserire il cuneo fino portarne la faccia a filo della superficie del tubo.

Dimensioni DN450 e superiori

1. Verificare che gruppo rivestimento di supporto/cuneo sia adatto al diametro esterno e allo spessore della parete del tubo. (i dettagli delle
specifiche del rivestimento sono stampati sulla superficie del cuneo)

2. Awicinare il gruppo completo al tubo e inserirlo fino a fare appoggiare le linguette della spalla sull'estremita del tubo.

3. Fare scorrere manualmente ogni cuneo in maniera uniforme, fino alla stessa distanza di inserimento, finché il corpo del rivestimento non entra
in contatto con la superficie interna del tubo.

4. Segnare entrambi i cunei a 5-10 mm dalla superficie del tubo e tagliare seguendo questa linea.

5. Picchiettare molto delicatamente e in maniera uniforme i cunei su entrambi i lati fino a portarli a filo con la superficie del tubo.



Tabell 1 - Reduceringskopplingar

Nominell Storleksintervall Installationsdju (T) “
storlek

Liten ande Stor dnde Liten ande Stor dnde Liten ande Stor dnde

Litenande ~ Storande Min  Max Min  Max Min Max Min Max Storlek Typ Storlek Typ
3?2 40 360 460 435 | 635 65 | 95 | 65 | 95 | 3-MIT0 | CSX | 3-MIx70 | CSX 5.1
80 100 857 [ 107.0 107.0 1332 65 | 95 | 90 | 125 | 3-MI2J0 | HRH | 3-MI6x93 | CSX 114
100 125 1070 1332 1322 1602 90 | 125 | 90 | 115 | 3-MI6x93 | CSX | 3-MI16x93 | CSX 149
100 150 107.0 1332 1582 (1922 90 | 115 | 90 | 135 | 3-MI16x93 | CSX | 4-MI16x93 | CSX 179
125 150 1322 160.2 1582 19221 90 | 115 | 90 | 135 | 3-M16x93 | CSX | 4-MI6x93 | CSX 183
150 175 1582 1922 1922 2269 90 | 125 | 125 | 165 | 4-MI16x93 | CSX | 5-MI16x93 | CSX 21.2
175 200 11922 2269 | 2181 2560 125 | 155 | 125 | 165 | 5-MI6x93 = CSK | 5-MIGx93 | CSX 347
200 250 2181 2560 2662 3100 125 | 165 | 125 | 165 @ 5-MI6x93 | CSK | 6-M16x120  CSX 445
250 300 12662 310.0 | 3150 3560 125 | 165 125 | 200 | 6-MI6x120  CSX | 8-MI6x120 = CSX 58.4
400 450 13982 | 4420 4480 4920 | 125 | 200 | 135 | 215 |10-MI6x120 CSK |12-MI6x140 HRH 1178
500 500 4980 5520 558.0 608.0 155 | 215 | 155 | 215 © 9-M20xI50 | HRH |10-M20x150 HRH 167.2
600 600 604.0 | 648.0 | 676.0 | 7260 @ 195 | 255 | 195 | 255 |12-M20x150 HRH | 14-M20x150  HRH 259.0

Tabell 2 - Andskydd

Nominell Storleksintervall | Installationsdju (T) . .
storlek Axiell Radiell
Min Max Min Max MinBSP  MaxBSP ~ Min BSP  Max BSP  Nr-storlek
40 435 63.5 65 95 12" 2" 12" 34" 1 3MIXT0 | CSX
65 63.0 83.7 65 95 1/2' 2" 112" 34" 1 3-MIx70 | CSX 39
80 85.7 107.0 65 110 12" 2" 12" 34" 1 3-MIXT0 | CSX 48
100 107.0 133.2 90 125 /2" 2 12" 1" 3-M16x93 | CSX 8.4
125 132.2 160.2 90 125 12" 2" 1/2' 1" 3-M16x93 | CSX 101
150 158.2 192.2 90 135 12" 2" 12" 1" 4-M16x93 | CSX 126
175 192.2 226.9 125 165 12" 2" 112" 1" 5-M16x93 | CSX 195
200 218.1 256.0 125 165 1/2' 2" 12" 11/2" | 5-MI6x93 | CSX 214
250 266.2 310.0 125 165 12" 2" 12" 2" | 6-MI6x120 | CSX 324
300 315.0 356.0 125 200 12" 2" 12" 2" | 8-MI6x120 | CSX 39.2
Tabell 3 - Pecadaptrar
Nominell Storleksintervall PE Installationsdju (T) Bultar
storlek Min Max Stk SR Min Max Storlek Typ
80 85.7 107.0 90 11 65 9 3-M12¢70 HRH
100 107.0 133.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 122
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-M16x93 03X 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-M16x93 03X 138
125 132.2 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 14.5
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 CSX 2.7
150 158.2 192.2 180 11 90 125 4-M16x93 03X 23.2
200 2181 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 CSX 36.2

Arbetstryck och temperaturklassningar

Nominell Produkt med | Produkt med
omine dragsakerhet | flexibilitet | Driftstemperatur

Gas  Vatten  Gas  Vatten

Tabell 4.

Dragsaker
Stodhylsa
kravs

Rormaterial

storlek

ANASASASASAY Icke dragsiker

il v DNAOGIDN00 | 5bar | 16bar | 5bar | 16 bar

Segjém v DN3506IIDNAQ0| 5bar | 10bar | 5bar | 10bar | -20°CHil +30°C
Giltam v DNASOEIDN6OO|  N/A | 10bar | N/A | 10bar

PVC-klass 4 DIN8062 v

PVC - alla dvriga klasser v v ;

P80 och PELOO 7 7 Bultvridmoment

PE Barriarror NA | NA | NA  Buttar TG M16 M20

Asbestcement v/ Nm  55-70 | 95-120 | 200- 230
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NOTERINGAR:

Dessa anvisningar géller UltraGrip-sortimentet av reduktionskopplingar, pecaadaptrar och andskydd for
anvandning pa de rérmaterial som anges i tabell 4.

UltraGrip levereras fardigmonterad for anvandning som dndhuv (dragsaker) och bdr inte demonteras

féire installation, sdvida den inte ska anvéindas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid de enda
komponenter som ska avlagsnas ar de roda gripdonen.

*Anldggningens testtryck = 1,5 ginger arbetstrycket.

Tjocka rorbelaggningar och rérinkladnader méste alltid avldgsnas

Rorledningar ovan mark utsétts fir bade belastningar frén det inre trycket och frén temperaturforéndringar/
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hogre &n frén det inre trycket och kan inte alltid bestimmas
pa ett sakert sétt. Av denna anledning rekommenderas att UltraGrip endast anvénds pd nedgravda
rorledningar, ventilkammare och ovan jord inomhus dar produkten inte utsétts for direkt solljus eller stora
temperaturvaxlingar (t.ex. pumpstationer).

Installation av UltraGrip reduceringskopplingar,
pecadaptrar och andskydd

1. Kontrollera att rormaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-reduceringskopplingar/
Pecadaptrar/Andskydd. Anvand alltid en stodhylsa for PE-rdr och en stddhylsa for PVC-ror
nar det behdvs. Se tabeller 1, 2 och 3.

2. Undersik rorens dndar och se till att rorytorna &r rena och fria frén repor, grader, rost
eller andra fororeningar eller ytdefekter som kan péverka passformen. Svetssémmar
maéste slipas ned for att forbattra ytprofilen. Tjocka rorbelaggningar och rérinkladnader
maste alltid avidgsnas. UltraGrip mAste monteras antingen direkt pa den obelagda
rorytan eller pd ett tunt fargskikt.

3. Rtgarder for saker hantering: Vid hantering av produkten frn forpackningen till rérytan,
se till att korrekta manuella hanteringsprocedurer foljs. Nar mekaniska lyftanordningar
kravs, se till att sdkra arbetsmetoder anvands och att all lyftutrustning ar dimensionerad
for lasterna.

4. Alla UltraGrip-kopplingar har hygieniska skyddsk&por for att férhindra kontaminering.
Detta méste avlagsnas fore montering (Fig 1a).

5. For reduceringskopplingar, rikta in roret som ska laggas med roret som redan ar pa plats,
se till att rorandarna ar koncentriska, justera stod eller ledningsbadd vid behov.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

DRAGSAKER - Vid anvandning som grepptyp (endast for nedgravda applikationer) maste
kopplingen installeras enligt leverans, med greppremsorna pa plats (fig. 1b). Kontrollera
att alla gripdon &r korrekt installerade.

ICKE-DRAGSAKER - Niir de anvinds som icke-dragsker typ méste griplisterna
avldgsnas. Dra helt enkelt ut griplisterna, se skiss (Fig. Lc).

6. For att underldtta installationen, markera minsta T (min) och storsta T (max)
rorinsattningsdjup som anges i tabell 1 (for reduceringskopplingar), tabell 2
(fér andskydd) eller tabell 3 (for pecatadaptrar) p& rérets dnde enligt Fig. 2.

1. Installation av UltraGrip-koppling pa rér med slt dnde:

Reduceringskopplingar: Rikta in réren och centrera kopplingen dver bida dndama, se
till att bada roren ar insatta till ett djup mellan T (min) och T (max),
som visas i Fig. 3a.

Pecadaptrar och dndskydd: Skjut p& UltraGrip-dndskydd eller pecadapter pa réranden.
Se till att roret &r insatt till ett djup mellan T (min) och T (max) enligt Fig. 3b och Fig. 3¢
— justera vid behov.

8. Innan du drar &t UltraGrip-bultarna, se till att varje bulthuvud &r ordentligt fastsatt. Dra
3t diametralt motsatta bultar, vrid varje mutter ett eller tva varv &t gdngen for att dra
upp slutringen jamnt, arbeta runt kopplingen. Bultama ska dras &t s& ménga génger
som behgvs for att uppna erforderligt viidmoment (M12=>55-70 Nm / M16=95-120
Nm / M20=200-230 Nm). Nar monteringen &r klar ska det finnas ett jamnt radiellt
mellanrum mellan réret och slutringen pa kopplingen. Repetera Gvningen pd bida dndar
av reduceringskopplingen.

¥ {min) T (min)

T (max) 7T(max

(min
T (max)

Vid slutforande ska endast
T-linjen (max) vara synlig.



Ultragrip rostfria stodhylsor for PE- och PVC-rorstorlekar
DN40 till DN40O

Fig. 2

Fig. 5

AN

1. Kontrollera att stddhylsan och kilen ar Iampliga for rorets ytterdiameter och vaggtjocklek.
2. Sétt in hylsan tills axeln ligger an mot réréanden.

3. Sétt in kilen tills enheten vidror roret helt inuti.

4, Markera kilen 5—10 mm frén rorytan. Ta bort kilen och skér av kilen vid markeringen.

5. Satt in kilen tills ytan &r i nivd med rorytan.

Storlekar DN450 och hégre
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1. Kontrollera att stddhylsan och kilens installation ar [dmpliga for rorets ytterdiameter och véggtjocklek.
(uppgifter for hylsspecifikation &r angivna p8 kilens yta)

2. Placera hela enheten i roret och for in det tills axelflikarna ligger an mot rdrets ande.
3. Skjut varje kil jamnt med handen pé plats, till samma avsténd, tills enheten kommer i kontakt med rérens insida.
4. Markera béda kilarna 5-10 mm fran rGrytan och skar ldngs denna linje.

5. Knacka forsiktigt pa kilarna s8 att de sitter pa plats, jamnt pa bé&da sidor, tills kilarna ligger i jAmnhdjd med rorytan.




Tabel 1 — Reduktionskoblinger

Nom. Storrelsesinterval Indstiksdybde (T) )
storrelse Vgt i

Lille ende Stor ende Lille ende Stor ende Lille ende Stor ende ke

Lilleende ~ Storende ~ Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Stgrrelse  Type  Stgrrelse  Type

32 40 360 460 435 635 65 | 95 | 65 | 95 | 3-MI20 | CSX | 3-MI270 | CSX 5.1
80 100 | 857 1070 107.0 1332 65 | 95 | 90 | 125 | 3-MI2Z70 = HRH | 3-MI6x93 = CSK 114
100 125 1107.0 1332 132.2 1602 90 | 125 | 90 | 115 | 3-MI6x93 = CSK | 3-MI6x93 = CSK 149
100 150 1107.0 1332 1582 1922 90 | 115 | 90 | 135 | 3-MI6x93 = CSK | 4-MI6x93 = CSK 179
125 150 | 132.2 1602 1582 1922 90 | 115 | 90 | 135 | 3-MI6x93 = CSK | 4-MI6x93 = CSK 183
150 175 11682 1922 1922 2269 | 90 | 125 | 125 | 165 | 4-MI6x93 = CSK | 5-MI6x93 = CSK 21.2
175 200 11922 2269 | 2181 2560 | 125 | 155 | 125 | 165 | 5-MI6x93 |« CSK | 5-MI6x93 | CSK 347
200 250 2181 256.0 | 2662 3100 | 125 165 | 125 | 165 | 5-MI6x93 | CSK | 6-M16x120  CSK 445
250 300 2662 | 310.0 3150 3560 125 | 165 | 125 | 200 | 6-M16x120  CSK | 8-M16x120 | CSK 58.4
400 450 13982 | 442.0 4480 4920 125 | 200 | 135 | 215 |10-M16x120 CSK | 12-M16x140 HRH 117.8
500 500 | 498.0  552.0 | 558.0  608.0 | 155 | 215 | 155 | 215 | 9-M20x150 = HRH | 10-M20x150 HRH 167.2
600 600 604.0 | 6480 676.0 | 7260 @ 195 | 255 | 195 | 255 |12-M20x150 HRH | 14-M20x150 HRH 259.0

Tabel 2 - slutmuffer

| 1o k T Bol i
Starrelsesinterva ndstiksdybde (T) Aksml Radial olte Vagt
st(arrelse ke

Maks. n. Maks. ~ Min.BSP Maks. BSP Min. BSP Maks.BSP  Onesize ~ Type
40 43.5 63.5 65 95 12" 2" 1/2" 34" 1 3-MIx70 | CSX 33
65 63.0 83.7 65 95 1/2' 2" 1/2" 34" 1 3-MIXT0 | CSX 39
80 85.7 107.0 65 110 12" 2" 12" 34" 1 3-MIx70 | CSX 48
100 107.0 133.2 90 125 12" 2" 12" 1" 3-MI6x93 | CSX 84
125 132.2 160.2 90 125 1/2' 2" 1/2' 1" 3-M16x93 | CSX 10.1
150 158.2 192.2 90 135 12" 2" 1/2" 1" 4-M16x93 | CSX 12.6
175 192.2 226.9 125 165 12" 2" 12" 1" 5-M16x93 | CSX 195
200 218.1 256.0 125 165 1/2" 2" 1/2" 112 5-M16x93 | CSX 214
250 266.2 3100 125 165 12" 2’ 1/2' 2" 6-M16x120 = CSX 324
300 315.0 356.0 125 200 1/2" 2’ 12" 2" 8-M16x120 | CSX 39.2

Tabel 3 — Pecatadapterer

Nom. Storrelsesinterval Indstiksdybde (T)
storrelse in. . Stgrrelse  SDR in. b Starrelse
80 85.7 107.0 90 11 65 95 3-M12x70 HRH 14
100 107.0 1332 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 12.2
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 138
125 1322 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 145
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 CSX 2.7
150 158.2 192.2 180 11 90 125 4-M16x93 CSX 23.2
200 218.1 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 CSX 36.2

Arbejdstryk og temperaturklassificeringer

Nominel Produkt Flex-produkt
omine med greb P Driftstemperatur

i Gas Vand Gas Vand

Tabel 4.

Gribende
Stgtteforing
pakravet

Rormaterialer

ANRSANASANAS [kke-gribende

StAl__ v DNAOGIDN300 | 5bar |16bar| 5bar | 16bar
Dukitjern v ONSSOGIDNAOD  Sbar |10bar  5bar | 10bar  -20°CH +30°C
Stabejern v DNA50 tl DNG0O) ke relevant 10 bar_ Ikke relevant 10 bar
PVC klasse 4 DIN8062 v
PVC - alle andre klasser v v B ..
oltens drejningsmoment
PES0 og PE100 v Jning

v
PE-barrierergr Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant M12 M16 M20
Asbestcement Nm 55-70 | 95-120 @ 200 - 230

N




Bemarkninger

Disse anvisninger vedrgrer UltraGrip-serien af reduktionskoblinger, pecatadaptere og slutmuffer til brug pa
de rgrmaterialer, der er angivet i tabel 4.

UltraGrip leveres feerdigsamlet til brug som et endefastholdelsesprodukt (gribende) og bgr ikke skilles ad
for installationen, medmindre det skal bruges som et fleksibelt (ikke-gribende) produkt. | s8 fald er de
eneste dele, der skal fiernes, de rgde gribere.

*Testtryk pa stedet = 1,5 gange arbejdstryk.

Tykke rgrbelaegninger og beskyttende indpakning skal altid fiernes

Rerledninger, der ligger eksponerede over jorden, er udsat for bade belastninger fra det indre tryk og fra
temperaturforandringer/termisk udvidelse, som kan vare vasentligt hgjere end belastningerne fra det
indre tryk og ikke altid kan bestemmes med sikkerhed. Af denne grund anbefales det, at brugen af UltraGrip
begraenses til nedgravede rgrledninger, ventilkamre og indendgrs applikationer over jorden, som ikke er
udsat for direkte sollys eller store temperaturforandringer (f.eks. pumpehuse).

Installation af UltraGrip reduktionskoblinger,
pekatadaptere og slutmuffer

1. Kontroller, at rgrets materiale og stgrrelse egner sig til UltraGrip-reduktionskoblinger/-
pecatadaptere/-slutmuffer Til PE-rgr skal der altid bruges en stgtteforing, til PVC-rgr skal
der bruges en stgtteforing efter behov. Se tabel 1, 2 og 3.

2. Undersgg rgrenderne, og sgrg for, at rgroverfladerne er rene og fri for ridser,
kalkaflejringer, rust eller Ipst affald eller andre overfladedefekter, som kan pavirke
monteringens tilpasning. Svejseperler skal slibes i niveau med opretholdelse af korrekt
overfladeprofil. Tykke rgrbelagninger og indpakninger skal altid fjernes. UltraGrip skal
enten sidde pa den bare rgroverflade eller pé et tyndt lag maling.

3. Sikre handteringsforanstaltninger: Nar produktet mangvreres fra emballagen til rgrets
overflade, skal det sikres, at de korrekte manuelle h&ndteringsprocedurer anvendes. N&r
der er behov for mekaniske Igftehjalpemidler, skal det sikres, at sikre arbejdspraksisser
anvendes, og at alt Igfteudstyr er klassificeret til belastningerne.

4. Alle UltraGrip-koblinger har hygiejniske beskyttelseshztter for at forhindre kontaminering.
Disse skal fiernes fgr installationen (Fig. 1a).

9. Til reduktionskoblinger skal det rgr, der skal lzegges, flugte med det rgr, der allerede
er pa plads. Sgrg for, at rgrenderne er koncentriske, og juster stgtten eller rendebunden
efter behov.

Beslut nu, hvilken type forbindelse der kraeves: GRIBENDE eller IKKE-GRIBENDE

GRIBENDE - N&r monteringen bruges som en gribende type (kun til nedgravede
applikationer), skal den installeres som leveret med gribestrimlerne p plads (Fig. 1b).
Kontrollér, om alle gribere er korrekt isat.

IKKE-GRIBENDE - Nar monteringen bruges som en ikke-gribende type, skal
gribestrimlerne fiernes. Traek blot gribestrimlerne ud, se tegningen (Fig.1c).

6. For at lette installationen skal du markere den minimale T (min.) og den maksimale T
(maks.) rgrindsaetningsdybde, som er opndet fra tabel 1 (for reduktionskoblinger), tabel 2
(for slutmuffer) eller tabel 3 (for pecatadaptere), pd rgrenden som vist i figur 2.

1. Installation af UltraGrip-monteringen p& ror med glat ende:-

Reduktionskoblinger: Justér rgrene, sa de flugter, og centrer monteringen over begge
ender. Sgrg for, at begge rgr indsattes til en dybde mellem T (min.) og T (maks.),
som vist i Fig. 3a.

Pekatadaptere & slutmuffer: Traek UltraGrip-slutmuffen eller pecatadapteren over pd
rgrenden. Sgrg for, at rgret er indfgrt til en dybde mellem T (min.) og T (maks.) som
vist i Fig. 3b & Fig. 3¢ — justér om ngdvendigt.

8. Fgr UltraGrip-boltene spandes, skal det sikres, at hvert bolthoved er fastgjort forsvarligt.
Spaend diametralt modsatte bolte, og drej hver mgtrik en eller to omdrejninger ad gangen
for at traskke slutringen jasvnt op omkring monteringen. Boltene skal spandes s& mange
gange som ngdvendigt for at opn8 det pakrasvede drejningsmoment for bolten (M12=55-
70Nm / M16=95-120Nm / M20=200-230Nm). Ved feerdigggrelsen skal der vaere et
jeevnt radialt mellemrum mellem rgret og ringen pa beslaget. Gentag processen i begge
ender af reduktionskoblingen.

+ (min.)

T (min.)

T (maks.)

T (maks.)

T (min.)

Kun ved feerdigggrelse mé T-linjen
(maks.) veere synlig



m mm Ultragrip stetteforinger af rustfrit stal til PE- & PVC-rgrstorrelser

I B DNA40 til DN400
| Fig. 4 | F-g. 5 ;

1. Kontroller, at stgtteforingen og kilen er egnede til rgrets yderdiameter og vagtykkelse.

2. Indset foringen, indtil skulderen stgder mod rgrenden.
3. Indszt kilen, indtil den rgrer helt ved det indvendige rgr.
4. Marker kilen 5-10 mm fra rgrets overflade. Fjern kilen, og skar kilen af ved market.

5. Indszt kilen, indtil forsiden er lig med rgrets overflade.

Storrelser DN450 og derover

1. Kontroller, at stgtteforingen og kilesamlingen er egnede til rgrets yderdiameter og vagtykkelse.
(Foringens specifikationsoplysninger er trykt pa kilens overflade)

2. Fgr hele samlingen til rgret, og indsat den, indtil skulderfligene stgder mod rgrenden.
3. Skub hver kile javnt p8 plads med h&nden, i samme afstand, indtil foringen har kontakt med rgrets indvendige overflade.
4. Marker begge kiler 5-10 mm fra rgroverfladen, og skaer til denne linje.

5. Bank kilerne meget forsigtigt pa plads, jeevnt pa begge sider, indtil kilerne flugter med rgroverfladen.



1. tablazat - Sz(ikit6 idomok

| 3 Mérettartomany
Névl. méret
Nagy vég

Kis vég

Betolasi mélység (T)

Kis vég

1

Csavarok

Nagy vég Kis vég Nagy vég

Kisvég  Nagyvég Min. Max. Min. Max. Min Max. Min. Max. Méret Tipus Méret  Tipus

32 40 1360 460 435 635 | 65 9 | 65 95 | 3-MI20 | CSK | 3-MIx70  CX 5.1
80 100 | 87 1070/ 107.0 1332 65 9 | 90 | 125  3-MI2q70 | HRH | 3-M16x33 = CSX 114
100 125 11070 13321322 1602 90 | 125 ' 90 | 116 | 3-MI6x33 = CSX | 3-M16x33 = CSX 149
100 150 1 107.0 1332 1582 1922 90 | 115 | 90 | 135 | 3-MI6x93 | CSX | 4-M16x93 | CSK 179
125 150 11322 160.2 1582 1922 90 | 115 | 90 | 135 | 3-M16x93 | CSX | 4-M16x93 | CSK 183
150 175 1682 19221922 2269 90 | 125 ' 125 | 165 | A-MI6x33 = CSX | 5-MI6x33 = CSX 21.2
175 200 1922 2269 2181 2560 125 | 155 | 1256 | 165 @ 5-MI6x93 | CSK | 5-MI6x33 = CSX 34.7 N
200 250 12181 2560 2662 3100 125 165 | 126 | 165 @ 5-MI6x33 | CSK | 6-Mi6x120 = CSK 445
250 300 12662 3100 3150 3560 125 | 165 | 125 | 200 | 6-M16x120  CSK | 8-M16x120 — CSK 58.4
400 450 13982 | 44204480 14920 125 | 200 | 135 | 215 |10-MI6x120 CSK | 12-M16x140| HRH 117.8
500 500 | 4980 5520 ' 558.0 6080 | 165 ' 215 | 156 | 215 | 9-M20x150 = HRH '10-M20x150 HRH 167.2
600 600 604.0 ' 648.0 6760 7260 @ 195 | 255 | 195 | 255 |12-M20x150 HRH | 14-M20x150  HRH 259.0

2. tablazat — Zarésapkak

Jefeyy - SYLISVLN 1ST1IYIZS

} 3 | R Kivezetés
3 A Mérettartomany | Betolasi mélység (T) —, —— Csavarok N
Névl. méret | Tengelyiranyu Sugdriranyd
Min.  Max. Min. Max.  Min. BSP Max. BSP Min. BSP Max. BSP Sz./méret Tipus N
40 35 63.5 65 95 172" 2" 12" 3 3-M120 | CSX 33
65 63.0 83.7 65 95 172" 2" /2" 3 3-M12ad0 | CX 39
80 85.7 107.0 65 110 172" 2" /2" 34 3-M12q0 | CSX 48
100 107.0 133.2 90 125 12" 2 12" 8 3-M16x93 | CSX 8.4
125 132.2 160.2 90 125 12" 2' /2" " 3-M16x93 | CSX 101
150 158.2 192.2 90 135 172" 2' 12’ I 4-M16:93 | CSX 12.6
175 192.2 226.9 125 165 12" 2 172’ 5 5-M16x93 | CSK 19.5
200 218.1 256.0 125 165 12" 2' 172" 112" | 5-MI6x93 | CSX 214
250 266.2 310.0 125 165 12" 2' 12’ 2" 6-M16x120 | CSX 324
300 3150 356.0 125 200 12" 2 1/2" 2 8-M16x120 | CSX 39.2

3. tablazat - Pecatadaptorok

Méret Méret Tipus
80 85.7 107.0 90 11 65 95 3-M12x70 HRH 14
100 107.0 1332 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 122
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-M16x93 CX 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 138
125 1322 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 145
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 CX 2.7
150 158.2 1922 180 11 90 125 4-M16x93 CX 23.2
200 218.1 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 CSX 36.2
4. tablazat o] ie) R Névleges (izemi nyomas és hGmérséklet
E | sE ‘o %0
< o Sy Szorito Rugalmas L
L S zQ £33 . . < . Uzemi
CsGanyag ] ] s o Névleges méret termek : termek : nyomés
” Gaz Viz Gaz Viz
A(iel - v v DN40—DN300 = 5bar ' 16bar  5bar 16 bar
§0ff_1lbgraﬁt°5 v |/ DN350 —DN400 5 bar | 10bar | Sbar | 10bar = -20°C—+30°C
Ontottvas v/ v DN450 —DN600' n.a. | 10bar | n.a. | 10bar
PVC, 4. osztaly, DIN8062 v v
PVC — egyéb osztalyok v v v Csavarnyomaték
PE80 és PE100  / v
PE védGcsé na. | na. n.a Mm12 M16 M20
Azbesztcement v Nm 55-70 | 95-120 @ 200-230
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MEGJEGYZESEK

A jelen utasitasok a 4. tablazatban kozolt csGanyagokhoz hasznalhatd UltraGrip tipust szdikitd idomokra,
PecatAdaptorokra és zardsapkakra vonatkoznak.

Az UltraGrip teljesen beszerelt allapotban, végzaro (szorito) termékként keriil forgalomba, és telepités elétt nem
szabad eltavolitani, kivéve ha rugalmas (nem szoritd) termékként kivanjék hasznélni, mely esetben kizardlag a piros
szind szoritdkat kell eltavolitani.

*Helyszini probanyomas = az tizemi nyomas 1,5-szerese.

A vastag cs6bevonatokat és a véddcsomagolast mindig el kell tavolitani.

Atalajszint feletti, nem fedett csGvezetékekre egyarant hatnak a belsé nyomasbol és a hdmérséklet-valtozashol

/ hétagulashol szarmazo terhek, melyek jelentésen nagyobbak lehetnek a bels nyomashdl szarmazdkndl, és
biztonsagos megallapitasuk nem mindig lehetséges. Ebbdl az okbdl az UltraGrip hasznalatat javasolt talajba fektetett
csGvezetékekre, aknakra és talaj feletti beltéri alkalmazésokra (pl. szivattylhaz) korlatozni, mely esetekben nem ll fenn
a kozvetlen napfénynek vagy tulzott mértékd hémérséklet-valtozasoknak vald kitettség.

UltraGrip sz(ikit6 idomok, pecatadaptorok
és zardsapkak beszerelése

1. Ellendrizze, hogy a cs anyaga és mérete megfelel6-e az UltraGrip sziikit§ idomokhoz /
PecatAdaptorokhoz / zardsapkakhoz. PE cs6 esetén minden esetben, PVC cs§ esetén sziikség esetén
hasznaljon tartébélést. Lasd az 1., 2. és 3. tablazatot.

2. Vizsgdlja meg a csvégeket, és gondoskodjon réla, hogy a cséfelletek tisztak, valamint karcoldsoktol,
pikkelyesedéstél, rozsdatdl, illetve az illeszkedést karosan befolyasold egyéb feliileti hibaktdl mentesek
legyenek. A hegesztési varratokat siméra kell csiszolni, megtartva a megfeleld felileti profilt.

A vastag csGbevonatokat vagy csomagolast mindig el kel tévolitani. Az UltraGripnek vagy a csupasz
cséfeliilettel, vagy egy vékony festékréteggel kell érintkeznie.

3. Biztonsagos kezelési intézkedések: A termék kicsomagoldsa és csfeliilethez illesztése kozotti
kezelés soran, kérjiik, gondoskodjon a kézi mozgatas soran alkalmazandé megfeleld eljarasok
betartasardl. Amennyiben mechanikai emelGszerkezetek hasznalata sziikséges, tigyeljen a biztonsagos
munkavégzési gyakorlatok betartdsara és arra, hogy az emeldberendezések névleges terhelhetdsége
megfeleljen a terheknek.

4. Az UltraGrip idomokba a szennyez6dések megel6zése érdekében higiéniai véddsapka van beépitve.
Ezt az illesztés eldtt el kell tavolitani (1a. dbra).

5. Sz(ikitG idomok esetén a fektetendd csovet illessze a mar elhelyezett cs6hoz az alatamasztas vagy
az drok aljzatanak beallitdsaval gondoskodva a csévégek koncentrikussagardl.

Dontse el, milyen tipusti kotést kivan alkalmazniz SZORITO vagy NEM SZORITO:

SZORITO - Szoritd tipusti kotés kialakitasakor (kizérdlag talajba fektetett vezeték esetén) az idomot
a kiszallitasi allapotban, a szoritdcsikokat a helyiikon hagyva kell beszerelni (1b. dbra). Ellendrizze,
hogy minden szorité megfelelden van-e behelyezve.

NEM SZORITO - Nem szorit tipusu kotés kialakitasakor a szoritdcsikokat el kell tavolitani.
A szoritocsikokat egyszerden ki kell csusztatni, lasd a vazlatot (1c. dbra).

6. A beszerelés megkdnnyitése érdekében a csGvégeken a 2. abran lathatd modon jelélie meg
a cs6 minimalis T (min) és maximalis T (max) behelyezési mélységét, amelyet az 1. tablazathol
(sz(ikit6 idomokhoz), a 2. tablazatbdl (zérdsapkakhoz) vagy az 3. téblazathdl (Pecatadaptorokhoz)
tud leolvasni.

7. UltraGrip idom felszerelése egyenes végi csdre:-

Sz(ikitd idomok: lllessze egymashoz a cséveket és mindkét véghez kézpontositsa az idomot,
ligyelve arra, hogy mindkét cs6 T (min) és T (max) kdzotti mélységben nyomadjon be a 3a. abran
[athatd madon.

Pecatadaptorok és zardsapkak: Csusztassa az UltraGrip zardsapkat vagy Pecatadaptort a csvégre.
Ugyeljen r4, hogy a cs6 T (min) és T (max) kdzotti mélységben nyomédjon be a 3b. és 3c. abran
lathaté mddon - sziikség esetén allitsa be.

8. Az UltraGrip csavarjainak meghuzdsa eldtt ellendrizze, hogy minden csavarfej biztositva van-e kiesés
ellen. Az egymassal atellenes csavarokat hlizza meg egymas utan, egyszerre mindig csak egy-két
fordulattal, az idomon kérbe haladva, hogy a véggy(ir(i egyenletesen fekiidjon fel. A csavarokat
annyiszor kell meghtzni, amennyi az eldirt csavarnyomaték (M12 = 55-70 Nm / M16 = 95-120

Nm / M20 = 200-230 Nm) eléréséhez sziikséges. Befejezéskor a csd és az idom véggyiriije kbzott
egyenletes sugariranyu hézagnak kell lennie. Ismételje meg a miveletet a sz(ikitd idom mindkét végén.

1a. abra

-

3a. abra

I
Tam| [T | |
T (max) T (max)

W%ﬁ@

3b. dbra

Ve
T (min)
- | T (max)

Befejezéskor csak a T (max)
vonal lehet lathatd



UltraGrip rozsdamentes acél tartébélések DN40 — DN400 méret(i
PE és PVC cs6vekhez

1

2. abra

5. dbra

1. Ellendrizze, hogy a tartobélés és az ék megfelelé-e a csd kiilsd atmérdjéhez és falvastagsagahoz.
. Helyezze be a béléselemet, amig a perem neki nem (itkdzik a csGvégnek.
. Helyezze be az éket, amig a béléselem teljes mértékben nem érintkezik a csd belsd feliletével.

. Jelolje meg az éket 5-10 mm-re a csG feliiletétdl. Vegye ki az éket, és vagja le a jelolésnél.

17 T N TR ¥

. Helyezze be az éket Ugy, hogy a feliilete egyezzen a csGével.

DN450 és nagyobb méretek
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1. Ellendrizze, hogy a tartobélés és az ékegység megfeleld-e a cs6 kiilsG atmérgjéhez és falvastagsagahoz.
(A bélés miiszaki adatai az ék feliiletére vannak nyomtatva.)

2. Helyezze a teljes egységet a csdbe, és tolja be addig, amig a fiilek neki nem itkoznek a csévégnek.
3. Kézzel csusztassa a helyére mindkét éket, azonos tavolsagra, amig a béléselem hozza nem ér a csd belsd feliletéhez.
4, Jelolie meg mindkét éket 5-10 mm-re a csé feliiletétdl, majd vagja le ennél a vonalnal.

5. Nagyon finoman iitogesse a helytikre az ékeket, a két oldalon egyenletesen, amig az ékek egy sikba nem keriilnek a csé feliiletével.




1

- NZVLINOIN VIINYLSNI

S
n
X"

",

Tabela 1 - Ztacza redukcyjne

nominalny Maty koniec Duzy koniec Maty koniec  Duzy koniec Maty koniec Duzy koniec

Maty koniec Duzy koniec Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Rozmiar Typ Rozmiar Typ
32 40 360 460 | 435 635 | 65 9 65 95 | 3-Miag0 | CSK | 3-MI2x70 | CSX 5.1
80 100 857 1070 /107.0 1332 65 9 90 125 | 3-Mi20 | HRH | 3-M16x33 | CSX 114
100 125 (107011332 1322 1602 90 | 125 ' 90 | 115 | 3-MI6x33 = CSX | 3-MI6x33 = CSX 149
100 150 (1070 1332 /1582 1922 90 | 115 90 | 135 | 3-MI6x33 | CSK | 4-M16x93 | CSX 179
125 150 1322 1602 11582 1922 90 | 115 90 | 135 | 3-MI6x93 = CSK | 4-MI16x93 | CSX 183
150 175 158211922 11922 2269 90 | 125 | 125 | 165 | A4-MI6x33 = CSX | 5-MI6x33 | CSX 21.2
175 200 1922 2269 12181 2560 125 | 185 | 125 | 165 | 5-MI6x93 = CSK | 5-M16x33 | CSX 34.7
200 250 2181 256.0 | 266.2 3100 125 | 165 | 125 | 165 | 5-MI6x93 | CSK | 6-M16x120 | CSX 44.5
250 300 2662 3100 | 3150 3560 125 | 165 | 125 | 200 | 6-M16x120 = CSX | 8-M16x120 = CSX 58.4
400 450 3982 4420 4480 4920 125 | 200 | 135 | 215 |10-M16x120  CSK | 12-M16x140 HRH 117.8
500 500 4980 | 5520 | 558.0 6080 155 | 215 | 195 | 215 | 9-M20x150 = HRH | 10-M20x150 HRH 167.2
600 600 604.0 6480 6760 7260 195 | 255 | 195 | 255 |12-M20x150 HRH | 14-M20x150 HRH 259.0

Tabela 2 - Zaslepki

Wystep

Gtebokosc

Rozmiar Rozmiary

A wprowadzenia (T) Osiowy Promieniowy
nominalny
Min. Maks. Min. Maks.  Min. BSP Maks. BSP Min. BSP Maks. BSP  Nr-rozmiar  Typ
435 63.5 65 95 12" 2" /2" 34" 3-MIx70 | CSX 33
65 63.0 83.7 65 95 1/2' 2" 1/2" 34 3-MI2x70 | CSX 39
80 85.7 107.0 65 110 1/2' 2" /2" RIS 3-MIx70 | CSX 48
100 107.0 133.2 90 125 12" 2" /2" 1" 3-M16x93 | CSX 8.4
125 1322 160.2 90 125 1/2' 2" 1/2" 1" 3-M16x93 | CSX 10.1
150 158.2 192.2 90 135 1/2' 2" 12" 1" 4-M16x93 | CSX 126
175 192.2 226.9 125 165 12" 2" 12" 1" 5-M16x93 | CSX 195
200 2181 256.0 125 165 1/2' 2" 1/2" 112" 5-MI6x93 | CSX | 214
250 266.2 3100 125 165 1/2' 2" 12" 2" 6-M16x120 = CSX | 324
300 315.0 356.0 125 200 12" 2" 12" 2" 8-MI6x120 | CSX | 392
Tabela 3 — Adaptery PECAT
Rozmiar Rozmiary Gtebokos$¢ wprowadzenia (T)
nominalny in. Maks.  Rozmiar SDR in. Maks. Rozmiar
80 85.7 107.0 90 11 65 95 3-M12x70 HRH 14
100 107.0 133.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 122
100 107.0 133.2 125 11 90 115 3-M16x93 CSX 129
125 132.2 160.2 110 11 90 115 3-M16x93 CSX 138
125 132.2 160.2 125 11 90 115 3-M16x93 CX 145
150 158.2 192.2 160 11 90 125 4-M16x93 CSX 2.7
150 158.2 192.2 180 11 90 125 4-M16x93 CSX 232
200 218.1 256.0 225 11 125 165 5-M16x93 CSX 36.2
el z] o Wartosci znamionowe roboczego cisnienia
Tabela 4. g 3 Eb.‘l i temperatury
2|S|e2
. £l 3 §. E] . Produkt Produkt
: g 2 Roz.mlar chwytajacy Selastyczny Temperatura
nominalny robocza
stal /S Gaz Woda Gaz Woda
Sl SRR wara DN40 do DN300 | 5 baréw |16 baréw | 5 baréw | 16 baréw
e 77 DN350 do DN400 5 baréw |10 baréw| 5 baréw |10 baréw| -20°C do +30°C
PVC klasy 4 DIN8062 77 DN450 do DN600 Nd. 10 baréw Nd. 10 baréw
:\E/go_iﬁzly;;k'e pozostate Kiasy éé 7 Moment dokrecenia $ruby
Rura barierowa PE Nd. Nd.. Nd. Sruby [KP) M16 M20
Cement azbestowy /. Nm | 55-70 | 95-120 | 200-230
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Niniejsze instrukcje odnoszg sie do ztaczy redukcyjnych, adapterdw Pecat i zaslepek koncowych serii UltraGrip,
przeznaczonych do stosowania z rurami wykonanymi z materiatow wymienionych w tabeli 4.

1

Zespoty UltraGrip sq dostarczane w petni zmontowane do uzytku jako produkt ograniczajacy (chwytajacy) i nie powinny
by¢ rozmontowywane przed montazem, chyba ze maja by¢ uzywane jako produkt elastyczny (niechwytajacy), w ktérym to
przypadku jedynymi elementami, ktore nalezy usunac, s czerwone uchwyty.

*Cisnienie testowe w miejscu instalacji = 1,5-krotnos¢ cisnienia roboczego.

Nalezy zawsze usunac grube powtoki rur i opakowania ochronne.

Naziemne odstoniete rurociagi podlegaja zaréwno obcigzeniom wynikajacym z cisnienia wewnetrznego, jak i obcigzeniom
wynikajgcym ze zmian temperatury / rozszerzalnosci cieplnej, ktdre moga by¢ znacznie wyzsze niz obcigzenia wynikajace

z cinienia wewnetrznego i nie zawsze mozna je bezpiecznie okreslic. Z tego powodu zalecamy, aby stosowanie ztaczy
UltraGrip byto ograniczone do podziemnych rurociagdw, komdr zaworowych i naziemnych zastosowan wewnetrznych, ktore
nie 53 narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych ani nadmierne zmiany temperatury (np. pompownie).

Montai ztgczy redukcyjnych, adapteréw pecat
i zaslepek ultragrip

1. Sprawdzic, czy materiat i ozmiar rury s3 odpowiednie dla ztaczy redukcyjnych / adapteréw Pecat /
zaslepek UltraGrip. W przypadku rur PE nalezy zawsze stosowac tuleje wzmacniajace, a
w przypadku rur PVC tuleje nalezy stosowac tylko w razie potrzeby. Patrz tabele 1, 2i 3.

2. Sprawdzi¢ korice rur i upewnic sie, Ze powierzchnie rur sg czyste i wolne od $ladéw naciec,
kamienia, rdzy, luznych zanieczyszczen i innych wad powierzchniowych, ktore moga mie¢ wptyw
na dziatanie ztacza. Sciegi spawalnicze musza by¢ zeszlifowane na rowno, z zachowaniem
prawidtowego profilu powierzchni. Nalezy zawsze usunac grube powtoki rur i opakowania
ochronne. Ztacze UltraGrip musi zosta¢ osadzone na gotej powierzchni rury lub na cienkiej
warstwie farby.

- NZVLNOIN VIINYLSNI

3, $rodki bezpiecznej obstugi: Podczas przenoszenia produktu z opakowania na powierzchnie
rury nalezy stosowac odpowiednie procedury recznej obstugi. Gdy wymagane sa mechaniczne
urzadzenia podnoszace, dopilnowac, by byly stosowane bezpieczne praktyki robocze, a caly
sprzet podnoszacy byt dostosowany do obciazen.
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4. Wszystkie zfacza UltraGrip s3 wyposazone w higieniczne zaslepki zabezpieczajace przed
zanieczyszczeniem. Nalezy je usunac przed montazem (rys. 1a). m—

5. W przypadku ztaczy redukcyjnych nalezy wyréwnac rure, ktéra ma zostac utozona, z rurg juz
utozong, uwazajgc, aby korice rur byty ustawione wspdtosiowo — w razie potrzeby modyfikujac
podparcie lub dno wykopu.

I
— -
Zdecydowac na typ etapie, jaki typ potaczenia jest wymagany: Z UCHWYTEM lub BEZ UCHWYTU: «L Tmin)| _ [Tmin) | |
Z UCHWYTEM - W przypadku stosowania ztacza z uchwytem (tylko do zastosowan podziemnych) 1 (maks ) T (maks)

nalezy je zamontowa¢ bez modyfikacji, czyli z listwami chwytnymi na swoim miejscu (Rys. 1b). @ ﬁ%m
Sprawdzic, czy wszystkie uchwyty sa prawidtowo wiozone.

BEZ UCHWYTU - W przypadku stosowania ztacza bez uchwytu nalezy zdemontowac listwy I:E!,

chwytne. Wystarczy wysunac listwy chwytne — patrz szkic (Rys. 1c).

6. Aby ufatwi¢ montaz, nalezy zaznaczy¢ minimalng T (min) i maksymalng T (maks.) gtebokos¢ T(min.)
wprowadzenia rury zgodnie z Tabelg 1 (dla ztgczy redukcyjnych), Tabeli 2 (dla zaslepek) lub Tabeli
3 (dla adapteréw PECAT) na koricu rury, jak pokazano na Rys. 2.

7. Montaz systemu UltraGrip na rurze gtadko zakoriczonej:

Ztacza redukeyjne: Wyréwnac rury i umiesci¢ ztacze wysrodkowane na obu koricach, upewniajac
si, ze obie rury s3 wsuniete na gtebokos¢ miedzy wymiarem T (min.) i T (maks.), jak pokazano na
Rys. 3a.

Adaptery Pecat i zaslepki koricowe: Nasunac zaslepke lub adapter Pecat ztacza UltraGrip na
koniec rury. Upewnic sie, ze rura jest wsunieta na gtebokos¢ miedzy T (min.) i T (maks.), jak
pokazano na Rys.3b i Rys.3c — w razie potrzeby dopasowac.

8. Przed dokreceniem Srub zfgcza UltraGrip upewnic si, ze wszystkie tby Sruby s3 dobrze
zamocowane. Dokreci¢ przeciwlegte Sruby, obracajac je o jeden lub dwa obroty na raz, aby
réwnomiernie dociagnaé piersciert koricowy. Sruby nalezy dokreca tyle razy, ile jest to konieczne
do uzyskania wymaganego momentu dokrecenia (M12 = 55-70 Nm / M16 = 95-120 Nm / M20 Po zakoficzeniu musi byé widoczna
=200-230 Nm). Po zakoriczeniu montazu miedzy rurg a pierscieniem koricowym ztacza powinna tylko linia T (maks.)
pozostac réwna szczelina na catym obwodzie. Powtorzy¢ dziatanie na obu koricach
tacza redukeyjnego.




Tuleje wzmacniajgce ztgcza Ultragrip ze stali nierdzewnej do rur
PE i rozmiary rur PVC DN40 do DN400

Fig. 1 Fg. 2 ;
[ Fig. 1 |

Fig. 4 Flg. 5 ;
[ Fig. 4 |

1. Sprawdzi¢, czy tuleja wzmacniajaca i klin s3 odpowiednie do srednicy zewnetrznej i grubosci sciany rury.

1

- NZVLINOIN VIINYLSNI

2. Wsuna¢ korpus tulei, az krawed? zetknie sie z koricem rury.
3. Wsunac Klin, az jego korpus catkowicie dotknie wewnetrznej strony rury.
4. Zaznaczyc klin 5-10 mm od powierzchni rury. Wyjac klin i odcig¢ go w miejscu oznaczenia.

5. Wsunac klin, az jego powierzchnia czotowa zréwna sie z powierzchnig rury.

S
n
X"

‘.

Rozmiary DN450 i wieksze

1. Sprawdzi¢, czy zespot tulei wzmacniajacej i klina jest odpowiedni do Srednicy zewnetrznej i grubosci Sciany rury. (Szczegdtowe specyfikacje
tulei sy wydrukowane na powierzchni klina).

2. Natozy¢ caty zespot na rure i wsungé, az wypustki zetkng sie z koricem rury.

3. Rownomiernie wsuna¢ recznie kazdy klin na miejsce, na takg sama odlegtos¢, az korpus tulei zetknie sie z wewnetrzng powierzchnig rury.
4. Zaznaczyc oba kliny w odlegtosci 5-10 mm od powierzchni rury i odciac je w miejscu oznaczenia.
5

. Bardzo delikatnie whic kliny na miejsce, réwnomiernie po obu stronach, az zréwnaja sie z powierzchnig rury.
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Every effort has been made to ensure that the information contained in this publication is accurate at the time of publishing. Crane Ltd assumes no
responsibility or liability for typographical errors or omissions or for any misinterpretation of the information within the publication and reserves the right
to change without notice.

Se han extremado las precauciones para asegurar que la informacién contenida en este catalogo sea exacta en el momento de su publicacién. Crane Ltd no
acepta ninguna responsabilidad por errores tipograficos, omisiones o cualquier interpretacion errénea de la informacion contenida en la publicacion y se reserva el
derecho de cambiarla sin previo aviso.

Toutes les précautions ont été prises pour vérifier 'exactitude des informations figurant aux présentes au moment de la publication. Crane Ltd n'accepte aucune
responsabilité ni obligation relatives a des erreurs typographiques ou omissions ou & une interprétation erronée des informations figurant dans la publication et se
réserve le droit de la modifier sans préavis.

Es wurden alle erforderlichen Massnahmen getroffen, um zu gewahrleisten, dass zum Zeitpunkt der Herausgabe alle Informationen in dieser Publikation akurat
und zutreffend sind. Crane LTD tbernimmt keine Verantwortung oder Haftung fiir typografische Fehler, Auslassungen oder fiir etwaige Fehlinterpretationen
innerhalb dieser Publikation und behélt sich das Recht vor, Aenderungen jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Alla &tgérder har vidtagits for att se till att informationen i denna handling var korrekt vid tidpunkten for publicering. Crane Ltd tar inget ansvar och ger ingen
erséttning for typografiska fel eller utelamnanden eller for feltolkningar av informationen i denna handling, och férbehdller sig ratten till andringar utan féregdende
meddelande.

Alt er gjort for at sikre, at oplysningerne i denne publikation er korrekte pa udgivelsestidspunktet. Crane Ltd patager sig intet ansvar for typografiske fejl eller
undladelser eller for fejlfortolkning af oplysningerne i publikationen og forbeholder sig ret til at foretage sendringer uden varsel.

E stato fatto ogni sforzo per garantire 'accuratezza delle informazioni contenute in questa pubblicazione all'atto della pubblicazione. Crane Ltd non si assume
alcuna responsabilita per gli errori tipografici o le omissioni o per eventuali erronee interpretazioni delle informazioni presenti nella pubblicazione e si riserva il
diritto di modifica senza preavviso.

UloZen je trud kako bi se osiguralo da informacije sadrzane u ovom izdanju budu toéne u trenutku objavljivanja. Crane Ltd ne preuzima odgovornost za tiskarske pogreske
ili propuste niti za bilo kakvo krivo tumacenje informacija unutar publikacije i zadrZzava pravo na promjene bez prethodne najave.

Dotozylismy wszelkich staran, aby zapewnic, ze informacje zawarte w niniejszej publikacji s3 aktualne w momencie publikacji. Crane Ltd nie ponosi odpowiedzialnosci za
btedy typograficzne, pominigcia ani za btedng interpretacje informacji zawartych w publikacji i zastrzega sobie prawo do zmiany bez powiadomienia.
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To visit our Video Library go to:
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