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MaxiDaptors

MaxiDaptor products are supplied ready assembled and should not
be dismantled. Size range: DN50 to DN700.

AN

1. Viking Johnson MaxiDaptor FA's come in three configurations (Fig. 1) with the selection
being a function of the outside diameter and nominal flange drilling.

2. Examine the pipe ends and ensure they are round, smooth, free from bulges, dents and
score marks and within the outside diameter range given on the MaxiDaptor label. Weld
beads must be ground flush, maintaining correct surface profile. Ensure that pipe ends are
free from scale, rust, or any loose debris or other surface defects that may affect coupling
performance. (Fig. 2)

Check grade of gasket is suitable for conveyed medium.

4. |If the MaxiDaptor has ‘T’ bolts connecting the main flange body and end ring, ensure that
their heads are correctly located in the recesses in the back flange (Fig. 5).

5. Place the MaxiDaptor onto pipe end (Fig. 3). Adjust the setting gap between pipe end and
MaxiDaptor as necessary (Fig. 4). See setting gap table, but if in doubt contact Viking
Johnson Technical Support. Ensure that the pipe end is concentric with the bore of the
mating flange. (Fig. 4)

6. Prior to insertion of flange connecting bolts rotate the Maxidaptor body so that the nuts are
easily accessible during installation now Fit flange gasket (Viking Johnson recommend the
use of an IBC gasket) and ensure it is concentric with the flange connecting bolts (Fig.5).
Bolt the MaxiDaptor to the mating flange (See Fig. 6) using standard bolting procedures.

7. For Maxidaptors with three T’ bolts/studs tighten in a triangular pattern (Fig. 7), where
MaxiDaptors have more or less than three bolts tighten ‘T’ bolts/studs in a diametrically
opposed sequence (Fig. 8), in all cases give the nuts one or two turns at a time to draw
up the end ring evenly. Using a Torque Wrench, all the nuts must be thoroughly tightened
to achieve the bolt torque figures given below, working around the flange adaptor as many
times as necessary. On completion, radial gap between pipe and flange adaptor end ring
should be even all the way round. Rubber may be seen to extrude into the gap.

Bolt Torque Table

Setting Gap Table

=
4
>
.
>
=.
o
p
=
(2]
-
A
C
O
=.
o
p
(%)
m
T
=
>
=~y

Bolt Torque All Nominal Sizes Recommended Setting Gap
Ibf.ft Nm Straight Sleeve MaxiDaptor
M12 | 40-50 | 55-65 Sizes u.t.i 150mm Nom. 20mm
M16 | 70-90 98-120 “g;;5175 to 300mm Nom, 25mm
Sizes over 300mm Nom. 45mm

Expanded Sleeve MaxiDaptor

Sizes u.t.i 600mm Nom. 130mm

Notes:

A. Standard Viking Johnson MaxiDaptors DO NOT PREVENT PIPE PULL OUT. The user must ensure adequate external
restraint to the pipework is provided. This is essential.

B. When installing Viking Johnson MaxiDaptors on GRP pipe and certain AC pipes a reduced bolt torque is required -
contact the Viking Johnson technical support for further advice.




Configurations for MaxiFit Flange Adaptors
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Type 1 Straight Sleeve Type 2 Expanded Sleeve Type 3 Expanded Sleeve
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DN50 (2") to DN150 (6") DN175 (7") DN200 (8") DN225 (9") to DN300 (12) ~ DN350 (13") & Above

MaxiDaptor FA's have Flange configurations are combined PN10 and PN16. Flange configurations for bolting to PN10, PN16
common bolt holes for To assemble against mating flange, locate the four or ANSI Class 150 flanges. Connect the MaxiDaptor

all drillings. common holes first, the remaining holes will then to the other flanges using the appropriate flange
align with their respective mating flange holes. bolt holes.
Fig. 7 1 Fig. 8 1
o 12

Every effort has been made to ensure that the
information contained in this publication is accurate
at the time of publishing. Crane Ltd assumes no

2 responsibility or liability for typographical errors

or omissions or for any misinterpretation of the
information within the publication and reserves the
right to change without notice.




MaxiDaptor

Les raccords MaxiDaptor sont fournis préassemblés et ne doivent pas étre
désassemblés. Gamme de dimensions : DN50 a DN700.

1. Les adaptateurs a brides Viking Johnson MaxiDaptor se déclinent en trois configurations (Fig. 1) portant sur le diamétre
extérieur et la taille nominale de la bride.

2. Examinez les extrémités des tuyaux et assurez-vous qu'elles sont arrondies, lisses, sans bosses, entailles ni rayures
et dans les limites des tolérances de diamétre extérieur figurant sur I'étiquette de I'adaptateur MaxiDaptor. Les cordons
de soudure doivent étre meulés pour une surface lisse, tout en maintenant un profil correct. Assurez-vous que les
extrémités de tuyaux sont exemptes de dépdts calcaires, de rouille ou de débris et défauts de surface risquant d'affecter
la performance des raccords (Fig. 2).

3. Vérifiez que le grade du joint est adapté aux produits transportés.

4. Sil'adaptateur MaxiDaptor est doté de boulons en T reliant le corps principal de la bride a la contre-bride, vérifiez
que les tétes sont correctement positionnées dans les encoches de la bride arriére (Fig. 5).

5. Placez le MaxiDaptor sur I'extrémité d'un tuyau (Fig. 3). Réglez I'écart de montage entre I'extrémité du tuyau
et 'adaptateur MaxiDaptor, selon les besoins (Fig. 4). Consultez le tableau des écarts et, dans le doute,
contactez le support technique de Viking Johnson. Vérifiez que I'extrémité du tuyau est concentrique a I'alésage
de la bride de contact. (Fig. 4)
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6.  Avant d'insérer les boulons de fixation de la bride, faites tourner le corps du MaxiDaptor pour accéder facilement
aux écrous en cours d'installation. Posez le joint de bride (Viking Johnson recommande I'utilisation d'un joint IBC)
et vérifiez qu'il est concentrique a la bride portant les boulons de fixation de la bride (Fig.5). Serrez I'adaptateur
MaxiDaptor sur la bride de contact (voir Fig. 6) en suivant les procédures de boulonnage standard.

£l

1. Pour les adaptateurs dotés de trois boulons ou goujons en T, serrez selon un schéma triangulaire (Fig. 7).
Lorsque les adaptateurs ont plus ou moins de trois boulons ou goujons en T, serrez les fixations diamétralement
opposées (Fig. 8). Dans tous les cas, serrez les écrous d'un ou deux tours a la fois, pour attirer la contre-bride de
maniére égale. A l'aide d'une clé dynamométrique, serrez tous les écrous selon les valeurs indiquées au tableau
ci-dessous, en travaillant de maniére circulaire d'un boulon a l'autre, autant de fois que nécessaire. Une fois cette
opération terminée, I'écart radial entre le tuyau et 'adaptateur a bride devrait étre uniformément égal. Il est possible
que le caoutchouc ressorte par l'interstice.

Tableau de serrage
des boulons
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Tableau des interstices de montage

Toutes tailles nominales Interstice de montage recommandé

Couple
Boulon & Adaptateur MaxiDaptor a manchon droit
Ibf/ft Nm —
V12 40- 50 55 65 Tailles jusqu'a 150 mm nom. 20 mm
Tailles de 175 a 300 mm nom. 25 mm

M16 70-90 95-120

Tailles supérieures a 300 mm nom.

Adaptateur MaxiDaptor a manchon étendu

Tailles jusqu'a 600 mm nom.

Remarques :

A. Raccords Viking Johnson MaxiDaptor - NON AUTOBUTE (NE RESISTE PAS AUX POUSSES LONGITUDINALES) et les tuyaux
peuvent se déboiter des raccords, a moins que les charges ne soient compensées par d'autres moyens. L'utilisateur doit
s'assurer de la contrainte extérieure adéquate a la tuyauterie installée. Cette mesure est essentielle.

B. Lors de l'installation d'adaptateurs Viking Johnson MaxiDaptor sur des tuyaux en fibre de verre et certains tuyaux en
fibrociment, les boulons doivent étre serrés a un couple réduit. Contactez le support technique de Viking Johnson pour
davantage d'informations.




Boulons avec téte en T

Configurations des adaptateurs a brides MaxiFit [I]
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DN50 (2") a DN150 (6") DN175 (7") DN200 (8") DN225 (9") 2 DN300 (12")  DN350 (13") et au-dela
Les adaptateurs a brides Les configurations de brides sont de types PN10 et PN16 combinés.  Configurations de brides pour le boulonnage des brides PN10,
MaxiDaptor ont des trous de Pour I'assemblage contre la bride de contact, repérez tout d'abord les  PN16 ou ANSI de classe 150. Connectez I'adaptateur MaxiDaptor
boulons communs a toutes quatre trous communs, et les trous restants s'aligneront sur leurs aux autres brides en vous basant sur les trous de boulons de bride
les tailles. trous de bride respectifs. appropriés.
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Toutes les précautions ont été prises pour vérifier
l'exactitude des informations figurant aux présentes
au moment de la publication. Crane Ltd n'accepte
aucune responsabilité ni obligation relative a de
quelconques erreurs typographiques ou omissions ni
a une interprétation erronée des informations figurant
aux présentes et se réserve le droit de modifier cette
publication sans préavis.




=== MaxiDaptors

Los productos MaxiDaptor se suministran ya montados y no deben desmontarse.
Intervalo de tamanos: DN50 - DN700.

Los adaptadores de brida MaxiDaptor de Viking Johnson (Fig. 1) vienen en tres configuraciones distintas, y su seleccion
se hara en funcion del didmetro externo y el taladro nominal para brida.

Examine los extremos de las tuberias y aseg(irese de que son redondos y lisos, no tienen abolladuras, mellas ni
ralladuras y estan dentro del intervalo de didmetros exteriores especificados en la etiqueta del MaxiDaptor. Los rebordes
de soldadura deben estar limados al ras, manteniendo el correcto perfil de la superficie. Aseglirese de que los extremos
de las tuberias no tengan escamas, dxido ni ning(in tipo de residuo suelto o cualquier otro defecto de la superficie que
pueda afectar a la precision de la union. (Fig. 2)

Compruebe la categoria de la junta para asegurarse de que sea apta para el medio transportado.

Si el MaxiDaptor tiene pernos en T que conectan el cuerpo principal de la brida con el anillo extremo, aseglrese de que
las cabezas estén situadas correctamente en los huecos de la brida trasera (Fig. 5).

Cologue el MaxiDaptor en el extremo de la tuberfa (Fig. 3). Ajuste la separacion entre el extremo de la tuberia y el
MaxiDaptor seg(in sea necesario (Fig. 4). Consulte la tabla de ajustes de separacion, pero en caso de duda péngase en
contacto con el Departamento de Asistencia Técnica de Viking Johnson. Aseglrese de que el extremo de la tuberia y el
diametro interior de la brida de acoplamiento queden concéntricos. (Fig. 4)

Antes de introducir los pernos de conexion de la brida, haga girar el cuerpo del MaxiDaptor de modo que las tuercas
resulten facilmente accesibles durante la instalacion. Coloque la junta de la brida (Viking Johnson recomienda utilizar
una junta IBC) y aseglrese de que quede concéntrica con respecto a los pernos de conexion de la brida (Fig.5).
Atornille el MaxiDaptor a la brida de acoplamiento (ver Fig. 6) con los pernos siguiendo los procedimientos normales.

Los MaxiDaptors con tres pernos en T/esparragos deben apretarse en tridngulo (Fig. 7). Si los MaxiDaptors tienen

mas 0 menos de tres pernos en T/esparragos, deberan apretarse en cruz en secuencia (Fig. 8). En ambos casos las
tuercas deberan apretarse una o dos vueltas cada vez para ir acercando el anillo extremo uniformemente. Con una llave
dinamométrica, deberan apretarse todas las tuercas del todo hasta alcanzar las cifras de par de apriete que se detallan
a continuacion, repitiendo la operacion por todo el adaptador de brida tantas veces como sea necesario. Cuando haya
acabado, la separacion radial entre la tuberia y el anillo extremo del adaptador de brida deberia ser la misma en todo el
contorno. Es posible que se vea el caucho extruido dentro de la separacién.

Tabla de ajustes de separacion

Tabla de pares de

apriete para pernos

Todos los tamaiios nominales Ajuste recomendado de separacion

Perno Par de apriete MaxiDaptor de manguito recto
Ib. ft. Nm Tamafio nominal hasta 150 mm inclusive 20 mm
Mi2_| 40-50 [ 55-65 Tamafio nominal de 175 a 300 mm 25 mm
M6 | 70-90 | 95-120 Tamafio nominal mayor de 300 mm 45mm

MaxiDaptor de manguito largo

Tamano nominal hasta 600 mm inclusive 130 mm

Notas:

A. Los MaxiDaptors estandar de Viking Johnson NO EVITAN QUE SE SALGAN LAS TUBERIAS. EI usuario deberé proporcionar
un método de contencion exterior apropiado para las tuberias. Esto es algo imprescindible.

B. Para instalar los MaxiDaptor de Viking Johnson en tuberias de plastico reforzado con fibra de vidrio (GRP) y en algunas
tuberias de ashesto-cemento (AC) hara falta un par de apriete menor. Pdngase en contacto con el departamento técnico
de Viking Johnson para que le asesoren con mas detalle.



Configuraciones para adaptadores de brida MaxiFit

Tipo 1, manguito recto
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Tipo 2, manguito alargado
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Tipo 3, manguito alargado
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DN50 (2") a DN150 (6")

Los adaptadores de brida
MaxiDaptor tienen orificios para
pernos comunes para todos los
taladros

DN175 (7")

La configuracion de las bridas es una combinacion de PN10 y PN16.
Para montar sobre la brida de acoplamiento, localizar primero los
cuatro orificios comunes; los demés orificios se alinearén con sus
respectivos orificios de la brida de montaje.

DN200 (8")

DN225 (9") a DN300 (12")

Configuraciones de brida para atornillado de bridas PN10, PN16 o
ANSI clase 150. Conecte el MaxiDaptor a las otras bridas mediante
los orificios de los pernos de la brida apropiados.

DN350 (13") y superior
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Se ha hecho todo lo posible para garantizar que
la informacién contenida en este documento sea
exacta en el momento de la publicacién. Crane
Ltd no asume ninguna responsabilidad por errores
tipogréficos u omisiones, ni por la interpretacion
errénea de la informacion incluida en esta
publicacion, y se reserva el derecho de modificarla
sin previo aviso.



MaxiDaptor

| prodotti della serie MaxiDaptor sono forniti gia assemblati e non devono essere smontati.
Gamma dimensionale: Da DN50 a DN700.

1. Gli adattatori MaxiDaptor di Viking Johnson sono distribuiti in tre configurazioni (Fig. 1)
selezionabili in funzione del diametro esterno e del diametro nominale di foratura della flangia.

2. Esaminare le estremita del tubo e assicurarsi che siano perfettamente circolari, lisce, prive
di rigonfiamenti, e corrispondenti alla gamma di diametri esterni indicata sull’etichetta MaxiDaptor.
| cordoni di saldatura devono essere smerigliati a filo assicurando il corretto profilo superficiale.
Assicurarsi che le estremita del tubo siano prive di incrostazioni, ruggine, detriti o altri difetti
superficiali in grado di compromettere le prestazioni di accoppiamento. (Fig. 2)

3. Controllare che il tipo di guarnizione sia adeguato al fluido trasportato.

4. Se I'adattatore MaxiDaptor e dotato di bulloni a ‘T’ di unione del corpo della flangia principale
all'anello terminale, assicurarsi che le teste dei bulloni siano correttamente inserite negli
alloggiamenti sul retro della flangia (Fig. 5).

5. Posizionare I'adattatore MaxiDaptor sull’estremita del tubo (Fig. 3). Regolare la distanza
di accoppiamento fra I'estremita del tubo e I'adattatore MaxiDaptor, secondo necessita (Fig. 4).
Vedere la tabella delle distanze di accoppiamento; tuttavia in caso di dubbio contattare I'Assistenza
tecnica Viking Johnson. Assicurarsi che I'estremita del tubo sia concentrica all’alesaggio della
flangia di accoppiamento. (Fig. 4)

6. Prima di inserire i bulloni di connessione della flangia, ruotare il corpo del MaxiDaptor in modo
da rendere i dadi facilmente accessibili durante I'installazione. Quindi inserire la guarnizione
della flangia (Viking Johnson raccomanda di utilizzare una guarnizione IBC) e verificare che sia
concentrica con i bulloni di connessione della flangia (Fig.5). Imbullonare il MaxiDaptor alla flangia
di accoppiamento (vedere Fig. 6) seguendo le procedure standard di serraggio dei bulloni.

7. Per adattatori Maxidaptor dotati di tre bulloni a ‘T'/prigionieri, serrare seguendo uno schema
triangolare (Fig. 7); dove i MaxiDaptor dispongono di piti o di meno di tre bulloni, serrare i bulloni
a ‘T'/prigionieri secondo una sequenza diametralmente opposta (Fig. 8); in tutti i casi fornire
ai dadi uno o due giri per volta per tirare I'anello terminale in modo uniforme. Utilizzando una
chiave dinamometrica, & necessario serrare completamente i dadi fino a ottenere i valori di coppia
di serraggio indicati di seguito, lavorando in sequenza circolare attorno all’adattatore flangiato
per quante volte & necessario. Al termine dell'operazione, lo spazio radiale tra il tubo e I'anello
terminale dell’adattatore della flangia deve essere uniforme per l'intera circonferenza. La gomma
potrebbe essere estrusa all'interno dello spazio.

Tabella Delle Coppie Di Tabella Della Distanza Di Accoppiamento
Serraggio Dei Bulloni
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Bullone Coppia Di Serraggio UG L ] Accoppig:fl?:t?cg:lsigliata
Ibf.ft Nm MaxiDaptor Con Boccola Dritta
M12 | 40-50 | 55-65 Misure fino a 150mm Nom. 20mm
M16 | 70-90 |95-120 Misure da 175 a 300mm Nom. 25mm
Misure superiori a 300mm Nom. 45mm
MaxiDaptor Con Boccola Estesa
Misure fino a 600mm Nom. 130mm
Note:

A. Gli adattatori MaxiDaptors standard Viking Johnson NON PREVENGONO LO SFILAMENTO DEL TUBO. L'utente deve
garantire un contenimento esterno adeguato al tubo.

B. Quando gli adattatori MaxiDaptors Viking Johnson vengono installati su tubi GRP e su alcuni tubi AC, & necessario applicare
una coppia di serraggio ridotta. Per ulteriori informazioni consultare 'assistenza tecnica Viking Johnson.




Configurazioni per Adattatori Flangiati MaxiFit
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Da DN50 (2") a DN150 (6") DN175 (7") DN200 (8") Da DN225 (9") a DN300 (12") DN350 (13") e superiore
Gli adattatori flangiati Le configurazioni PN10 e PN16 sono identiche. Configurazioni di flangia per fissaggio su flange
MaxiDaptor sono dotati Per l'assemblaggio sulla flangia di accoppiamento, PN10, PN16 o ANSI Classe 150. Collegare

di fori passanti comuni individuare prima i quattro fori in comune, i fori il MaxiDaptor alle altre flange utilizzando i fori

per tutte le forature. restanti si allineeranno quindi con i rispettivi fori corretti delle flange.

della flangia di accoppiamento.
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E stato applicato il massimo impegno per garantire
che le informazioni contenute nel presente
documento siano accurate al momento della
pubblicazione. Crane Ltd declina ogni responsabilita
per eventuali omissioni o errori tipografici

2 o qualsivoglia interpretazione errata delle informazioni
contenute nella pubblicazione e si riserva il diritto

di modifica senza preavviso.




MaxiDaptors

®nanuesble agantepbl MaxiDaptor noctaBnstoTca B co6paHHOM BUAE, U UX He cnepyeT
pa3bupatb nepep MoHTaXoM. [lnana3oH HapyXHbIXx guameTpos: oT DN50 go DN700.

1. OnaHuesble aganteps! Viking Johnson MaxiDaptor n3rotaBnnsaiotcs B Tpex BapuaHTax UCNONHEHNs
(pmc. 1), BbI6GOP BapuaHTa 3aBMCUT OT HAPYXKHOIO AUameTpa U HOMUHANBHON PaccBEPNOBKK (hnaHLa.

2. OcmoTpuTe KOHUbI TPY6 1 Y6eONTECh, YTO OHU KPYIble, FMALKME, He UMEIOT BbICTYNOB, BMATUH 1
CKOJ10B 1 COOTBETCTBYHOT AMANa30Hy HapY>XHbIX AUAaMETPOB, YkasaHHOMY Ha Tabnuyke MaxiDaptor.
HannasneHHbIN MeTann Heo6X0AMMO 3a4MCTUTb 3aNOLNNLO, YTOOLI 06€CNeYNTb NPaBMIbHLIA NPOUbL
NOBEPXHOCTW. KOHLbI TPY6 AOMKHbI ObiTb OYMLLEHbI OT OTIOXKEHWIA, PXKABYNHbI, 3arPAZHEHUIA NN UHBIX
[echeKTOB NOBEPXHOCTU, KOTOPbIE MOTYT NOBNNATL HA paboTy dnaHLesoro agantepa. (Puc. 2)

3. Marepuan npoknagku LO/MKeH COOTBETCTBOBATL NepeKaqnBaemMon cpefe.

4. Ecnvn Kopnyc 0CHOBHOMO (hiaHLia 1 npuxumHoe konbLo MaxiDaptor coeuHsoTCs npu nomoLy 60nToB
¢ T-06pa3Hoii roNoBKOW, rONOBKK 60NTOB HEO6XOAMMO NPaBMIIbHO PAcNONOXNTb B BbIEMKAX Ha KOpnyce
thnaHua (puc. 5).

5. Vcranosute MaxiDaptor Ha koHew Tpy6bl (puc. 3). NMpu HeO6X0AMMOCTM OTPEryNNPYIATe NOCAA04HbIN
3a30p Mexzay KoHuom Tpy6bl u MaxiDaptor (puc. 4). Cm. Tabnuuy 3Ha4eHuii NOCaA04HOro 3a3opa, npu
BOSHWKHOBEHMW BONPOCOB 06paLLaiiTech B OTAEN TeXHUYecKoi nogaepxku Viking Johnson. YetaHosute
KOHeL, TpyObl N0 LIEHTPY OTHOCUTENbHO BHYTPEHHEro AnameTpa 0TBETHOro donaHua. (Puc. 4)

6. [lepeq BCTaBKOW COBAMHUTENbHBIX 601TOB hiaHua nosepHuTe kopnyc MaxiDaptor Tak, 4T06bI
06ecneynTb Nerkmin 4OCTYN K raiikam BO BPEMS YCTAHOBKM, 3aTeM YCTaHOBUTE MaHXeTy onaHua
(komnanus Viking Johnson pekomeHayeT ncnonb3oBatb MaHxeTy IBC) 1 npoBepsTe e LeHTpUpOBaHue
OTHOCMTESNTbHO COEANHUTENbHBLIX 601TOB (hnaHua (puc. 5). Mpukpenute MaxiDaptor 6ontamu K
0TBETHOMY (hniaHuy (CM. puc. 6) cornacHo CTaHAapTHO NPoLeaype 3aTsxKn 601TOB.

7. [Onsa conaduesbix agantepos MaxiDaptor ¢ Tpems 6ontamu/wnunbkamu ¢ T-06pa3Hoi ronosKoi
NPOU3BOANTE 3ATAXKKY M0 (hOPMe TPeyrosbHuKa (puc. 7), ana MaxiDaptor ¢ nHbIM Konu4ecTBom 60NTOB
NPOU3BOANTE 3ATFHKKY AMAMETPAIIbHO NPOTUBONONOXHbIX 60NTOB/WNUMEK ¢ T-06pa3HOi ronoBKow
(puc. 8), BO BCex cny4yasx NpoBopaduBaiTe raiku Ha OAWUH UNK Ba 060p0oTa 3a pas Ans o6ecneyveHns
PaBHOMEPHOIA NOCAAKM NPWXUMHOIO KoSbua. Bee LWnunbKu He06X0ANMO TLLATENIbHO 3aTAHYTh
Mnpy NOMOLLYM ANHAMOMETPUYECKOTO K042 HA MOMEHT 3aTXKKU, YKa3aHHbIA HIDKE, NPOX0As BECh
thnaHueBbIi agantep CTONbKO pa3, CKOMbKO HE06X0ANUMO. 10 OKOHYaHWUK OnepaLmn paananbHblii 3a30p
MeXAy TPY6Oi 1 NPUXUMHBIM KONbLOM (DN1aHLEBOro afantepa AOMKeH ObITb OAMHAKOBLIM MO BCEN
OKPYXXHOCTW. Pe3nHa MOXXeT HEMHOTO BblAaBNNBATLCA B 3a30P.

Tabnuua 3Ha4eHNin MOMEHTA Tabnuua 3Ha4yeHuit Nocag0uHOro 3a3opa
3aTAXKM 6onToB

PekomeHpayeMblii
Nocaf04HbIN 3a30p
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Bce HoMUHaNbHbIE pa3mepbl
MOMEHT 3aTAXKK

NNUMOOAd

bont thyHTOB- MaxiDaptor ¢ npambiM nepexofiHbIM naTpy6kom
cunbl Ha yT Hw
Pa3mepbl 4o 150 MM (BKITHOYUTENBHO) HOM. 20 Mm
M12 40-50 55-65 Paamepbl o1 175 5o 300 MM HoM. 25 MM
M16 70-90 95-120 Paamepbl 0T 300 MM HOM. 45 mm
MaxiDaptor ¢ paciuMpeHHbIM nepexofHbIM NaTpy6Kkom
Pasmepbl 40 600 MM (BK/HOYUTENBHO) HOM. 130 mm
Npumeyanus:

A. CtanpaptHble cnaHuesble agantepbl Viking Johnson MaxiDaptor HE NMPEOOTBPALLAKT CTAMMBAHNE
TPYBbI. Cnegyet o6ecne4qnTb LOCTaTO4HOE BHELLHEe KpenaeHue Tpy6onpoBoaa. 1o HE06X0AMMO.

B. lMpw ycTaHoBKe thnaHuesbix agantepos Viking Johnson MaxiDaptor Ha Tpy6bl U3 CTEKNONIacTMKa n
HEKOTOpbIE TPYObl U3 aC6ECTOLEMEHTA HEOBXOAUMO YMEHBLLNTL MOMEHT 3aTshXKKM 60NTOB. [Ins Nony4eHus
noApo6HON UHG opMaLmK creayeT 06paTTLCA B 0TAEN TeXHUYecKom noaaepxku Viking Johnson.




m Bapuantbl ucnonHenms cnaxuesbix agantepos MaxiFit

Tun 1 npsmoit NnepexofHbIil NaTpybok PaclumpeHHblit nepexoaHblii natpyook Tun 2 PaclumpeHHbI nepexofHblit natpy6ok Tun 3
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ot DN50 (2") no DN150 (6") DN175 (7") DN200 (8") ot DN225 (9") no DN300 (12") DN350 (13") u Gonblue
®naHuesble afganTepbl Kondumrypauun donanua cosetaiotr PN10 u PN16. [ins KoHdurypauuun chnanua ans kpennexus 6ontamu K
MaxiDaptor umetot o6lyme  COeAMHEHNS C OTBETHBIM (PNaHLEM CHa4ana coefuHuTe dnaruam PN10, PN16 unu ANSI Knacc 150. Coeannute
0TBEpCTUA Ans 60NTOB 4eTbIpe 06LLMX OTBEPCTMSA, TOrAA OCTaNbHble 6YayT MaxiDaptor ¢ apyrumu hnaHuami npu NomoLLM
[iNf N06GbIX BapuaHToB OTLEHTPUPOBAHbI OTHOCUTENIbHO COOTBETCTBYIOLLUX COOTBETCTBYHLUMX OTBEPCTUN (hNaHua nog 60nTbl.
paccBepnoBKu. 0TBEPCTUiA OTBETHOrO (PnaHLa.

NNUMOOAd

:

Bbil NPEANPUHATHI BCE YCUNMS ANA TOTO, HTOGbI

8 JJaHHO
6blna TOYHA HA MOMEHT u3aanus. Komnauus Crane Ltd He
HECET rPAXK/AHCKOI UN IPUAN4ECKOM OTBETCTBEHHOCTH
32 BO3MOXHbIE ONEHaTKy, NPONYCKY UMM HENPaBUNbHOE
npe, B [JaHHOM "
COXPaHAET 32 COGOIA NPABO HA BHECEHNE U3MEHEHWIM 6e3
NPe/BAPUTENLHOTO YBEOMIIEHNS.




MaxiDaptory

MaxiDaptor pfiruby jsou dodavany ve smontovaném stavu a nemély
by byt demontovany. Rozsah rozméra: DN50 az DN700.

1. Viking Johnson MaxiDaptor pfiruby se dodévaji ve tfech konfiguracich (viz obr. 1) v zavislosti
na vnéjsim prdméru trubky a nominalnim vrtani pfiruby.

2. Prohlédnéte konce trubek a ujistéte se, Ze jsou kulaté, hladké, bez vyduti, promacknuti
a ryh po znaceni a odpovidaji stanovenym odchylkdm pro uvedeny materidl. Svary je nutno
odstranit pfi dodrZeni spravného profilu povrchu. Zajistéte, aby konce potrubi byly zbaveny
otfepd, rzi nebo jakychkoli volnych zbytkid nebo jinych povrchovych vad, které mohou
mit vliv na funkci spojky. (Obr.2)

Zkontrolujte, Ze je material tésnéni vhodny pro dopravované médium.

4. Jestlize ma MaxiDaptor "T" $rouby spojujici pfirubové téleso a koncovy krouzek, ujistéte
se, Ze jsou jejich hlavy spravné usazeny do vybrani v zadni ¢asti pfiruby (obr. 5).

5. Umistéte MaxiDaptor na konec trubky (obr. 3). Upravte vzdalenost mezi koncem trubky
a MaxiDaptorem podle potteby (obr. 4). Vice v tabulce nastaveni vzdalenosti, v pfipadé
pochybnosti kontaktujte Viking Johnson technickou podporu. Ujistéte se, aby byl konec
trubky soustfedny s proti-pfirubou. (Obr. 4)

6. Pfed vsazenim $roubd pro spojeni pFirub oto¢te Maxidaptor tak, Zze matice budou pfi montazi
snadno pristupné. Déle vsadte tésnéni mezi pfiruby (Viking Johnson doporucuje pouZit tésnéni
IBC) a ujistéte se, Ze je soustifedné se Srouby spojujici pfiruby (Obr.5). PfiSroubujte MaxiDaptor
k proti-ptirubé (viz obr. 6) s pouZitim standardnich utahovacich postupu.
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7. Maxidaptory se 3 Srouby T ' $rouby dotahujte podle trojahelnikového vzoru (viz obr. 7),
MaxiDaptory s vice nebo méné nez tfemi Srouby tyto utahujte v diametrdlné protilehlych
sekvencich (obr. 8), ve vSech pfipadech dejte matici jednu nebo dvé otacky po dobu
rovnomérného utazeni koncovych krouzkl. VSechny Srouby musi byt dikladné utazeny
pomoci momentového klice v souladu s Udaji v tabulce utahovacich momentu kolem celého
pfirubového adaptéru podle potreby. Po dokonceni by méla byt radidlni mezera mezi trubkou
a koncovym krouzkem ptiruby rovnomérné stejna po celém obvodu. Tésnéni mlze byt vidét
vytlacenim do této mezery.

Tabulka utahovacich momentt Tabulka nastaveni vzdalenosti

$roub Moment Vsechny svétlosti Doporucena vzdalenost
Ibf.ft S MaxiDaptor s pfimym stfedovym dilem
M12 40-50 55-65 N X
Svétlosti do DN 150 20mm
M16 70-90 95-120 > X
Svétlosti DN 175 — DN 300 25mm
Svétlosti nad DN 300 45mm

MaxiDaptor s s rozvalcovanym stiedovym dilem

Svétlosti do DN 600 130mm

Poznamky:

A. Spojky MaxiFit NEZABRANUJI VYTAZENI POTRUBI. UZivatel musi zabezpe¢it
odpovidajici externi zajisténi. To je zasadni.

B. Pfi instalaci spojek Viking Johnson na sklolaminatovém (GRP) potrubi a uritych

AC potrubi je vyZadovan snizeny utahovaci moment - kontaktujte Viking Johnson
technickou podporu pro dalsi doporuéeni.




Konfigurace pro MaxiFit pfiruby
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Typ 1 Pfimy stfedovy dil
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Typ 2 Rozvalcovany stfedovy dil
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Koncovy
krouzek
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PFiruby MaxiDaptor maji ~ Vrtani pfirub PN 10 a PN 16. Pro montaz s proti-
shodné vrtani. pfirubou pfiloZte nejprve 4 bézné otvory, zbyvajici
otvory se pak srovnaji s otvory v proti-pfirubé.

DN 50 aZ DN 150 DN175 (7") DN200 (8") DN225 (9") az DN300 (12')  DN350 (13") a vice

Vrtani pfirub pro spojeni dle PN 10, PN 16 nebo ANSI
Class 150. Pripojte MaxiDaptor k proti-pfirubé za
pouZiti spravnych otvord.

s

Byla vynaloZena veskera snaha k zajisténi pfesnych
informaci obsaZenych v této publikaci v ¢ase jejiho
vydani. Crane Ltd nepfebird Zddnou zodpovédnost
nebo pravni odpovédnost za typografické chyby nebo
opomenuti nebo za jakykoli mylny vyklad téchto
informaci z této publikace a vyhrazuje si pravo zmény
bez oznameni.
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Equipment that you will require for installation: 06opynoBanue, KoTOpoe Bam noTpe6yercs
Equipo necesario para la instalacion: AnA yCTaHOBKK:

Outils nécessaires pour lnstallation du raccord grand diamétre; Néfadi potfebné k montazi:
Attrezzatura necessaria per l'installazione:

« Torque Wrench * Llave dinamométrica
« Clé dynamométrique
* [IMHaMOMETPHUYECKHIl KNHOY
* Momentovy kli¢
« Chiave dinamometrica

Rag / File * Trapo/Lima
«Toile émeri / lime * Tpanka /
HanunbHUK * Hadr ke zdrsnéni
povrchu/pilnik ¢ Straccio / lima

pe Measure * Cinta métrica
* Régle graduée * Pynetka * Metr
* Metro a nastro

* Ratchet or Spanner
« Trinquete o llave inglesa
« Clé a cliquet ou clé a molette
 TopuoBbIit HAKNARHOA KNHY AU
raeyHblii ko4 * Racna nebo kli¢
« Cricchetto o chiave

* Deep Socket ¢ Boca larga
« Douille allongée
* [ny60KuiA NpUCoOeAUHUTENbHBIA
wrencenb * Dlouhy nastrény kli¢
* Chiave a bussola
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To visit our Video Library go to:
Para visitar nuestra videoteca consulte:
Pour visiter notre bibliothéque vidéos se rendre a :
Yo u Tu he Y106bI BOITM B HaLy BuaeoTeky, BOCMNOMb3YNATECH CCbINKON:
Navstivte nasi video knihovnu:
Per visitare la libreria video accedere a:
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