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ULTRAGRIP COUPLING DN40 TO DN600

Pipe Materials, Insertion Depths and Bolt Diameters for UltraGrip Products

Table 1. Table 2.
Recommended | Insertion | Pressure Rating for Gas & Water* { 2| , 2| Support
Bolt Torque | Depth (mm) | Gripping Product | Flex Product ] PiPe 2 | S| Liner
(DM T(min) Tmax) Gas  Water  Gas Water [RAGUES & | = & | Required
40 043.5-063.5 M12|  55-70 65 | 95 | 5har | l6bar | 5bar | 16bar
50  048.0-071.0 M12 55-70 65 110 _ Sbar _ 16bar | b5bar  l6bhar Steel |/
65 063.0-083.7 M12__ 55-70 65 95  5bar | I6bar | 5bar | l6bar
80 085.7-107.0 M12__ 55-70 65 | 110 _ Sbar |_16bar  Sbar _16bar Ductilelon = |
100 107.2-133.2 M16_ 95-120 90 125  5bar | l6bar | 5bar | l6bar
125 132.2-160.2 M16 | 95-120 90 125 Sbar _l6bar  bbar  l6bar (astjron v/
150 158.2-192.2 M16 | 95-120 90 135  5bar | 1l6bar | 5bar | l6bar
175 192.2-226.9 M16_ 95-120 125 165 | Sbar | I6bar | Shar I6bar PVCClassd ,
200 218.1-256.0 M16_ 95-120 125 165 _ 5bar | l6bar | 5bar | 16bar  DINS062
2501 266.2-310.0 M16_ 95-120 125 165 Sbar | 16bar__ Shar _16bar “pyc- gl
300 315.0-356.0 M16__ 95-120 125 | 200 | Sbar | 16bar | Sbar | 16bar gtherclasses ¥ | Y | Y
350 352.2-396.0 M16 | 95-120 25200 5bar | _10bar _5bar | 10bar “ppgpg
400 398.2-442.0 M16 . 95-120 25200 | 5bar__10bar _Sbar | 10bar peyog /7 v
450 448.0-492.0/ M16 | 95-120 35 215 | - Obar |- | 10bar ,
500 498.0-552.0 M20_ 210-230 155 | 215 - Obar |- 1obar PEBamer v ym o
500 558.0-608.0 M20 _210-230 55 215 - Obar |- l0bar _FiPe
600 | 604.0-648.0 M20 _ 210-230 95 25 | - Obar |- 10bar Asbestos v
600 676.0-726.0 M20 __ 210-230 95 | 25 | - Obar |- i0bar _Cement
NOTES

These instructions relate to the UltraGrip range of Couplings for
use on the pipe materials noted in the table.

UltraGrip is supplied fully assembled for use as an end restraint
(gripping) product and should not be dismantled prior to
installation, unless it is to be used as a flexible (non gripping)
product in which case the only components to be removed are
the red grippers.

* Site test pressure = 1.5 times working pressure

Above ground exposed pipework is subject to both loads from
the internal pressure and those from temperature changes

/ thermal which can be ially higher than
those from internal pressure and cannot always be safely
determined. For this reason it is recommended that the use of
UltraGrip be restricted to buried pipelines, valve chambers and
above ground indoor applications not exposed to direct sunlight
or excessive temperature changes (e.g. pump houses).

Thick pipe coatings and protective wrappings must

always be removed

1.Check that pipe material and size are suitable for the UltraGrip Coupling. For PE always
use a support liner, for PVC use a support liner when required (Ref Table 1).

2.Examine pipe ends and ensure that pipe surfaces are clean and free from score marks, scale,
rust or any loose debris or other surface defect that may affect fitting performance. Weld beads
must be ground flush, maintaining correct surface profile. Thick pipe coatings or wrappings
must always be removed. UltraGrip must seat either on to the bare pipe surface or on a thin
paint film.

3.Safe Handling Measures: When manoeuvring the product from packaging to pipe surface,
please ensure that correct manual handling procedures are adopted. When mechanical lifting
aids are required, ensure that the use of safe working practices is adopted and all lifting
equipment is rated for the loads.

4.All UltraGrip couplings incorporate hygiene protective caps to prevent contamination.
This must be removed prior to fitment (Fig 1).

5.Align pipe to be laid with pipe already in position, taking care that pipe ends are concentric,
adjusting support or trench bed as necessary. The enhanced gasket technology employed does
not require the use of any lubricant; therefore ensure no lubricant is applied.
Decide now what type of connection is required: GRIPPING or NON-GRIPPING:-
GRIPPING - When used as a gripping type (only for buried applications), the fitting must be
installed as supplied, with the gripper strips in position (Fig.2 a). Check if all grippers are
inserted correctly.
NON-GRIPPING - When used as a non-gripping type, the gripper strips have to be removed.
Simply slide out the gripper strips (Fig.2 b). When installed as a flexible (non-gripping) product
UltraGrip does not prevent pipe pull-out and adequate external restrain has to be provided.

6.To ensure correct installation, mark the minimum and maximum pipe insertion depths obtained
from Table 1 around the full circumference of both pipe ends as shown in Fig.3. Align the
pipes and centralise the UltraGrip Coupling over both pipe ends, ensuring that both pipes are
inserted to a depth between T(min) and T(max) as shown in Fig.4.

1.Before tightening the UltraGrip bolts ensure that each bolt head is captivated securely. Tighten
diametrically opposed fasteners, giving each nut one or two turns at a time to draw up the end
ring evenly. All nuts are to be tightened up as many times as necessary to achieve the required
bolt torque as defined in Table 1. On completion, there should be an even radial gap between
pipe and end ring of the fitting with all of the T(max) line being visible and none of the T(min)
line being visible. Repeat the exercise on both ends of the Coupling.

0On completion only T(max)
line must be visible



ULTRAGRIP FLANGE ADAPTOR DN40 TO DN600

Pipe Materials, Insertion Depths and Bolt Diameters for UltraGrip Products

Table 3. Table 4.
Recommended | Insertion

Bolt Torque | Depth (mm)
(Nm) T(min) T(max) Gas  Water Gas Water

W%

(3]

40 | 043.5-063.5 M12 55-70 65 110 _ Sbar | 16bar | Sbar | l6bar

50 048.0-071.0 M2 55-70 65 110 | 5bar | 16bar _5bar  l6bar Steel I/
65 ' 063.0-083.7 M12 55-70 65 | 110 _ Sbar _16bar | Sbar | 16bar

80 ' 085.7-107.0 M12 55-70 65 | 110 _ Sbar | 16bar | Sbar | 16bar Ductile Iron  /
100 107.2-133.2 M16 95-120 90 125 ' Sbar | 16bar | Sbar | l6bar
125 132.2-160.2 M16 95-120 90 | 135 ' Sbar | 16bar | Sbar | 16bar (ast ron I/
150 158.2-192.2 M16 95-120 90 125 ' 5bar | 16bar | Sbar | l6bar

175 192.2-226.9 M16 95-120 125 | 165 | bSbar | 16bar _5bar | 16bar PVC Class 4 S o/
200 218.1-256.0 M16 95-120 125 | 165 | Sbar | _16bar _5bar 16bar DIN8062
250 266.2-310.0 M16 95-120 125 165 _ bbar | 16bar |_bSbar _l6bar pyg- g

300 315.0-356.0 M6 95-120 125 | 200 | Sbar_|_16bar | Sbar | 16bar ginerclasses ¥ | ¥
350 | 352.2-396.0 M16 95-120 25 200 _ Sbar Obar __S5bar _10bar PES0 &

400 ' 398.2-442.0 M16 95-120 25 200 | Sbar Obar | Sbar ' 10bar PE100 Va4
450 | 448.0-492.0 M16 95-120 35 215 - Obar | - Obar :

500 498.0-552.0 M20_ 210-230 155 | 215 - Obar |- 10bar PEBamier 'y
500  558.0-608.0 M20 _ 210-230 55 | 215 - Obar | - Obar_ Fipe

600  604.0-648.0 M20 _ 210-230 95 | 255 - Obar - | 10bar Ashestos s
600 676.0-726.0 M20  210-230 95 25 - Obar - 10bar_ _Cement

NOTES
These instructions relate to the UltraGrip range of Flange Adaptors Above ground exposed pipework is subject to both
for use on the pipe materials noted in the table. loads from the internal pressure and those from

UltraGrip is supplied fully assembled for use as an end restraint temperature changes / thermal expansion, which can be

(gripping) product and should not be dismantled prior to installation, substantially higher than those from internal pressure

unless it is to be used as a flexible (non gripping) product in which and cannot always be safely determined. For this reason

case the only components to be removed are the red grippers. it is recommended that the use of UltraGrip be restricted

* Site test pressure = 1.5 times working pressure to buried pipelines, valve chambers and above ground
Thick pipe coatings and protective wrappings must always indoor applications not exposed to direct sunlight or

be removed excessive temperature changes (e.g. pump houses).

1.Check that pipe material and size are suitable for the UltraGrip Flange Adaptor.
For PE always use a support liner, for PVC use a support liner when required (Ref Table 3).
2.Examine pipe end and ensure that pipe surface is clean and free from score marks, scale,
rust or any loose debris or other surface defect that may affect fitting performance.
Weld beads must be ground flush, maintaining correct surface profile. Thick pipe coatings
or wrappings must always be removed. UltraGrip must seat either on to the bare pipe
surface or on a thin paint film.

3.Safe Handling Measures: When manoeuvring the product from packaging to pipe surface,

please ensure that correct manual handling procedures are adopted. When mechanical lifting
aids are required, ensure that the use of safe working practices is adopted and all lifting
equipment is rated for the loads.

4.All UltraGrip couplings incorporate hygiene protective caps to prevent contamination.
This must be removed prior to fitment (Fig 1).

5.Align pipe to be laid with pipe already in position, taking care that pipe ends are concentric,
adjusting support or trench bed as necessary. The enhanced gasket technology employed does

not require the use of any lubricant; therefore ensure no lubricant is applied.

Decide now what type of connection is required: GRIPPING or NON-GRIPPING:-

GRIPPING - When used as a gripping type (only for buried applications), the fitting must

be installed as supplied, with the gripper strips in position (Fig.2a). Check if all grippers are
inserted correctly.

NON-GRIPPING - When used as a non-gripping type, the gripper strips have to be removed.
Simply slide out the gripper strips (Fig.2b). When installed as a flexible (non-gripping) product
UltraGrip does not prevent pipe pull-out and adequate external restrain has to be provided.

oz ]

T(min

6.Slide the UltraGrip Flange Adaptor onto pipe end. Align the pipe and UltraGrip Flange Adaptor
with mating flange, fit flange connecting gasket (Viking Johnson recommend using an IBC
gasket for optimum sealing) and flange connecting bolts. Ensure pipe is inserted to a depth
between T(min) and T(max) as shown in Fig.4 — adjust if necessary. Tighten flange connecting
bolts using standard procedures.

1.Before tightening the UltraGrip bolts ensure that each bolt head is captivated securely in the
slot hole. Tighten diametrically opposed fasteners, giving each nut one or two turns at a time
to draw up the end ring evenly. All nuts are required to be tightened up as many times as
necessary to achieve the required bolt torque (Ref Table 3). On completion, there should be

an even radial gap between pipe and end ring of the fitting, with all of the T(max) line being
visible and none of the T(min) line visible.

On completion only T(max)
line must be visible
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ULTRAGRIP STAINLESS STEEL SUPPORT LINERS FOR PE & PVC PIPE SIZES DN40 TO DN400
Fig. 2

Fig. 4 Fig. 5
[ Fig 4 |

1. Check that the support liner and wedge are suitable for pipe OD and wall thickness.

2. Insert the liner body until the shoulder butts against the pipe end.

3. Insert the wedge until the body touches fully the pipe inside.

4. Mark the wedge 5-10mm from pipe surface. Remove wedge and cut off wedge at the mark.

5. Insert the wedge until face is equal to pipe surface.

SIZES 450MM & ABOVE

Bl

1. Check that the support liner and wedge assembly are suitable for pipe OD and wall thickness.
(Liner specification details printed on wedge surface)

2. Offer the full assembly to the pipe, and insert until the shoulder tabs butt against the pipe end.

3. Slide each wedge evenly by hand into place, to the same distance, until the liner body makes
contact with the inside pipe surface.

4. Mark both wedges 5-10mm from the pipe surface and cut to this line.

5. Very gently tap the wedges in place, evenly both sides, until the wedges are flush with the
pipe surface.



ACOPLE ULTRAGRIP DN40 a DN600 .

Materiales de tuberias, profundidades de insercion y diametros de pernos para los productos UltraGrip —
Tabla 1. Tabla 2.

Intervalo Par de apriete | Profundidad de .
diam. ext. recomendado | insercion (mm) dMateEalgs
(Nm) T(min.) T(max) Gas Agua Gas  Agua ¢ tuberias

_40 | 043,5-063,5 M12 55-70 65 95 Sbar | 16bar _5bar | 16 bar
50 | 048-071  M12 55-70 65 110 _5bar | _16bar |_5bar | 16 bar Acero v  /
_65 |_063-083,7 M12 55-70 65 95 Sbar | 16bar | _Sbar  l6bar ————————
_80 |_085,7-107 ' M12 55-70 65 110 _5Sbar | 16bar _Sbar ' _16bar Hierodicti v  /
100 107,2-1332 M16 __ 95-120 90 125 | Sbar | 16bar 5Sbar  l6bar —
125 132.2-1602 M16 95120 90 125 Sbar | _l6bar | Sbar | 16bar gempmundite S |
150 158,2-192,2 M16 __ 95-120 90 135  Sbar | 16bar _5bar 16 bar
175192,2-226,9 M16 __ 95-120 125 165 | Sbar | 16bar _Sbar _16bar PVCclase4 J 7
200 _218,1-256 ' M16 __ 95-120 125 165 | Sbar | _16bar _5Sbar | 16bar DIN8062
250 _2662-310_ M16 95120 125 165 | 5bar | _l6bar  5bar | 16bar pyo-pamshs . . | L
300 _315-356 _ M16 __ 95-120 125 | 200 5bar | l6bar | Sbar_ l6bar demiscases ¥ | Y | ¥
350 352,2-396 ' M16 _ 95-120 125 200 _Sbar _10bar | Sbar 10bar ——  —  —
400 ' 398,2-442 | M16 95-120 25 | 200 | Sbar Obar | 5bar  10bar PESOyPEID | v
1501 448-492 | M16__ 95-120 35 | 215 - | 10bar - | 10bar ————— SR
500 498-552  M20 _ 210-230 5 215 - 10bar - | 10bar [Tuberiasde No | No No
500 558-608  M20 | 210-230 55 215 - 10bar - | 10bay _oameradePE pcede procede procede
600 604-648  M20 _ 210-230 195 | 2565 - _10bar - _10bar Asbesto- v/

600 676-726  M20 210-230 195 @ 255 - 0 bar - 0 bar_ _cemento

NOTAS Las tuberfas no soterradas se ven sometidas tanto

Estas instrucciones se refieren a la gama UltraGrip de acoples para a las cargas que supone la presion interna como

uso con los materiales de tuberias que se indican en la tabla. a las procedentes los cambios de temperatura/

UltraGrip viene ya ensamblado para utilizar como producto de expansion térmica, que pueden ser considerablemente

retencion de cargas finales (con agarre) y no debe desmontarse superiores a las de la presion interna y no siempre

antes de su instalacion, a menos que se vaya a utilizar como pueden determinarse con exactitud. Por este motivo,

producto flexible (sin agarre), en cuyo caso los tnicos componentes recomendamos restringir el uso de UltraGrip a tuberias

que se deben desmontar son las bandas de agarre rojas. soterradas, camaras de vélvulas y aplicaciones internas

* Presi6n de prueba in situ = 1,5 veces la presion de trabajo de superficie, donde no estén expuestas a la luz del

Deben retirarse siempre los revestimientos y envolturas protectoras sol directa ni a cambios drasticos de temperatura (por

gruesos de las tuberfas. ejemplo, en estaciones de bombeo).

1. Compruebe que el material de la tuberia y el tamafio sean aptos para utilizar con el adaptador UltraGrip.
Con PE se debe utilizar siempre un casquillo interno; con PVC, utilizar casquillo interno cuando sea
necesario (consultar la Tabla 1).

2. Examine los extremos de la tuberia y asegurese de que las superficies de la tuberia estén limpias y si
arafiazos, escamas, dxido ni ningdn tipo de residuo suelto o cualquier otro defecto que pueda afectar al
rendimiento del conector. Los rebordes de soldadura deben estar limados al ras, manteniendo el correcto
perfil de la superficie. Deben retirarse siempre los revestimientos o envolturas gruesos de las tuberias.
UltraGrip debe asentarse directamente sobre la tuberfa sin recubrimiento, o sobre una capa fina de pintura.

3. Medidas para una manipulacién segura: A la hora de trasladar el producto de su embalaje a la superficie
del tubo, asegiirese de adoptar los procedimientos de manipulacion manual correctos. Cuando sea
necesario utilizar dispositivos mecanicos de elevacion, asegiirese de que se adopten practicas de trabajo
seguras y de que la capacidad nominal del equipo sea la adecuada para la carga concreta.

4. Todos los acoples UltraGrip vienen con tapas de proteccion higiénicas para evitar su contaminacion, que
deberdn retirarse antes de su instalacion (Fig. 1).

5. Alinee la tuberia por tender con la tuberia ya tendida, asegurandose de que los extremos de las tuberias
queden concéntricos, ajustando el soporte o el lecho de la zanja segiin sea necesario. La tecnologia
avanzada de la junta no necesita lubricante; por lo tanto, asegrese de que no se aplique ningiin lubricante.
Decida ahora qué tipo de conexion hace falta: CON AGARRE o SIN AGARRE:

CON AGARRE: Cuando se utiliza como producto de agarre (solo en aplicaciones soterradas), el conector
debe instalarse tal y como se suministra, con las bandas de agarre en su sitio (Fig. 2a). Compruebe que
todas las bandas de agarre estén insertadas correctamente.
SIN AGARRE: Cuando se utiliza como producto sin agarre, habra que retirar las bandas de agarre Para
ello, basta con sacar las bandas de agarre (Fig. 2b). Cuando se instala como producto flexible (sin agarre),
UltraGrip no evita que se salgan las tuberias y se debera proporcionar un método externo de contencion
apropiado.

6. Para garantizar una instalacion correcta, marque las profundidades de insercion minima y méxima de la
Tabla 1 en torno a los dos extremos de la tuberia, como muestra la Fig. 3. Alinee las tuberfas y cologue
el adaptador UltraGrip en el centro de ambos extremos de tuberia, asegurandose de que ambas tuberias

queden insertadas hasta una profundidad comprendida entre T (min.) y T (méx.), como indica la figura 4. Tl
1. Antes de apretar los pernos UltraGrip, asegirese de que la cabeza de cada perno quede totalmente dentro ! iR
de la ranura. Apriete los pernos diametralmente opuestos dando una o dos vueltas a cada tuerca antes -~
de pasar a la siguiente; de esta forma fijaré el anillo extremo uniformemente. Habra que apretar todas las T (méx.)
tuercas tantas veces como sea necesario hasta alcanzar el par de apriete indicado en la Tabla 1. Una vez
finalizado el apriete, debera quedar una separacién radial entre la tuberia y el anillo extremo del conector, L . Y4

con toda la linea T (max.) visible, y la linea T (min.) no visible en absoluto. Repita esta operacién en ambos  p[finalizar solo debera quedar
extremos del acople. visible la linea T (méx.)



ADAPTADOR DE BRIDA ULTRAGRIP DN40 a DN600

Materiales de tuberias, profundidades de insercion y diametros de pernos para los productos UltraGrip

Tabla 3.

Intervalo
diam. ext.

Par de apriete

Profundidad de | Presion nominal para gas y agua*
recomendado | insercion (mm) |Producto de agarre | Producto flexible

Tabla 4.

Materiales
de tuberias

(mm)
_40 1 043,5-063,5 M12

(Nm) T(min.) T(max) Gas Agua  Gas  Agua
55-70 65 110 _5Sbar | _16bar _5bar 16 bar

048-071 55-70 65 110 _ 5bar _l6bar _5bar 16 bar Acero v  /
063-083.7 55-70 65 110 _ 5bar _l6bar _5bar 16 bar —
085.7-107 55-70 65 | 110 _ 5bar | 16bar 16bar Hemdicti |/ |

100 107.2-133.2 95-120 90 125 _5bar _l6bar 16 bar R B
132.2-160.2 M16 95-120 90 135 _ 5bar _l6bar 16bar oo fundido | /|
158.2-192.2 M16 95-120 90 125 _5bar _l6bar

175 192.2-2269 M16_ 95-120 125 165 | 5bar 16 bar Podased |, |,
218.1-256 95-120 125 165 | 5bar 16 bar DIN8062
266.2-310 95-120 125 165 | 5bar 16 bar MWe-tfsls L |,
315-356 95-120 125 | 200 | 5bar 16 bar demascases | vV V|V
352,2-396  M16  95-120 25 200 5bar | 10bar i T S B

400 3982-442 'M16_ 95-120 25 200 | 5bar__ 10bar PESOYPEID o | |

450 448-492 M16| _ 95-120 35 | 215 - 10bar | - | 10bar —————

500 498-552  M20 __ 210-230 55 215 - 10bar - | 10bar [uberiasde No | No No

500 558-608 | M20 _ 210-230 55 215 - 10bar - | 1Qbar _bemeradePE procede procede procede

600 604-648 ' M20 _ 210-230 195 25 - 10bar - | 10bar Ashesto- /

600 676-726 _ M20__ 210-230 195 | 255 - 10bar - 10bar__cemento

NOTAS Las tuberfas no soterradas se ven sometidas tanto

a las cargas que supone la presion interna como

a las procedentes los cambios de temperatura/
expansion térmica, que pueden ser considerablemente
superiores a las de la presion interna y no siempre
pueden determinarse con exactitud. Por este motivo,
recomendamos restringir el uso de UltraGrip a tuberias
soterradas, camaras de vélvulas y aplicaciones
internas de superficie, donde no estén expuestas

ala luz del sol directa ni a cambios drasticos de
temperatura (por ejemplo, en estaciones de bombeo).

Estas instrucciones se refieren a la gama UltraGrip de adaptadores de
brida para uso con los materiales de tuberfas que se indican en la tabla.
UltraGrip viene ya ensamblado para utilizar como producto de retencion
de cargas finales (con agarre) y no debe desmontarse antes de su
instalacion, a menos que se vaya a utilizar como producto flexible (sin
agarre), en cuyo caso los Gnicos componentes que se deben desmontar
son las bandas de agarre rojas.

* Presion de prueba in situ = 1,5 veces la presion de trabajo Deben
retirarse siempre los revestimientos y envolturas protectoras gruesos
de las tuberfas.

1. Compruebe que el material de la tuberia y el tamafio sean aptos para utilizar con el adaptador de brida
UltraGrip. Con PE se debe utilizar siempre un casquillo interno; con PVC, utilizar casquillo interno cuando
sea necesario (consultar la Tabla 3).

2. Examine el extremo de la tuberfa y asegurese de que la superficie de la tuberfa esté limpia y si arafiazos,
escamas, Oxido ni ningdn tipo de residuo suelto o cualquier otro defecto que pueda afectar al rendimiento
del conector. Los rebordes de soldadura deben estar limados al ras, manteniendo el correcto perfil de la
superficie. Deben retirarse siempre los revestimientos o envolturas gruesos de las tuberias. UltraGrip debe
asentarse directamente sobre la tuberfa sin recubrimiento, o sobre una capa fina de pintura.

3. Medidas para una manipulacion segura: A la hora de trasladar el producto de su embalaje a la superficie
del tubo, asegtirese de adoptar los procedimientos de manipulacién manual correctos. Cuando sea
necesario utilizar dispositivos mecanicos de elevacion, asegiirese de que se adopten practicas de trabajo
seguras y de que la capacidad nominal del equipo sea la adecuada para la carga concreta.

4. Todos los acoples UltraGrip vienen con tapas de proteccion higiénicas para evitar su contaminacion, que
deberan retirarse antes de su instalacion (Fig. 1).

5. Alinee la tuberia por tender con la tuberia ya tendida, asegurandose de que los extremos de las tuberias
queden concéntricos, ajustando el soporte o el lecho de la zanja seg(in sea necesario. La tecnologia
avanzada de la junta no necesita lubricante; por lo tanto, aseglirese de que no se aplique ningiin lubricante.
Decida ahora qué tipo de conexion hace falta: CON AGARRE o SIN AGARRE:

CON AGARRE: Cuando se utiliza como producto de agarre (solo en aplicaciones soterradas), el conector
debe instalarse tal y como se suministra, con las bandas de agarre en su sitio (Fig. 2a). Compruebe que
todos los anillos de agarre estén insertados correctamente.

SIN AGARRE: Cuando se utiliza como producto sin agarre, habré que retirar las bandas de agarre Para
ello, basta con sacar las bandas de agarre (Fig. 2b). Cuando se instala como producto flexible (sin agarre),
UltraGrip no evita que se salgan las tuberias y se debera proporcionar un método externo de contencion
apropiado.
6. Meta el extremo de la tuberia en el adaptador de brida UltraGrip. Alinee la tuberia y el adaptador de
brida UltraGrip con la brida de acoplamiento, e instale la junta de conexién de la brida (Viking Johnson
recomienda utilizar una junta IBC para obtener un sellado dptimo) y los pernos de conexidn de la brida.
Asegirese de insertar el tubo hasta una profundidad comprendida entre T (min.) y T (max.), como indica la
figura 4; ajustar si es necesario. Apriete los pernos de conexion de la brida con el procedimiento habitual.
1. Antes de apretar los pernos UltraGrip, asegirese de que la cabeza de cada perno quede totalmente dentro
de la ranura correspondiente. Apriete los pernos diametralmente opuestos dando una o dos vueltas a
cada tuerca antes de pasar a la siguiente; de esta forma fijara el anillo extremo uniformemente. Habra
que apretar todas las tuercas tantas veces como sea necesario hasta alcanzar el par de apriete deseado
(consultar la Tabla 3). Una vez finalizado el apriete, deberd quedar una separacion radial entre la tuberia y
el anillo extremo del conector, con toda la linea T (méx.) visible, y la linea T (min.) no visible en absoluto.

T (min

T (méx.)

Al finalizar solo debera quedar
visible la linea T (méx.)



CASQUILLOS INTERNOS ULTRAGRIP DE ACERO INOXIDABLE PARA TUBERIAS
DE PEY PVC DE TAMANOS ENTRE DN40 Y DN400

Fig. 2

Fig. 5

AN

1. Compruebe que el casquillo interno y la cufia sean adecuados para el didmetro externo y el espesor de la pared de la tuberia.

2. Inserte el cuerpo del casquillo hasta que la pestafia quede contra la pared de la tuberia.

3. Inserte la cufia hasta que el cuerpo haga contacto total con el interior de la tuberia.

4. Marque la cuiia unos a 5-10 mm de la superficie de la tuberia. Retire la cufia y cortela por la marca.
5. Inserte la cufia hasta que la cara sea igual a la superficie de la tuberfa.

TAMANOS 450 MM Y SUPERIORES

il

—

. Compruebe que el conjunto del casquillo interno y la cufia sea adecuado para el didmetro externo y el espesor
de la pared de la tuberia. (Las especificaciones del casquillo estdn impresas en la superficie de la cufia).

N

. Acerque el conjunto entero a la tuberia e insértelo hasta que las pestafias toguen el extremo del tubo.

w

. Ponga en su sitio cada cufia con la mano de forma uniforme y a la misma distancia, hasta que el cuerpo del
casquillo haga contacto con la superficie interna de la tuberia.

4. Marque las dos cufias a 5-10 mm de la superficie de la tuberia y cortelas por esa linea.

(2

. Coloque las cufas en su sitio poco a poco, golpeandolas suavemente de forma uniforme sobre cada extremo,
hasta que queden al ras de la superficie del tubo.
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RACCORD ULTRAGRIP DN40 A DN600

Matériaux des tuyaux, profondeur d'insertion et diameétres des boulons pour |

es manchons UltraGrip

Tableau 1. Tableau 2.
i * Lol Lo

age fmm = (Nm) T(min) T(max) Gaz Eau Gaz Eau du tuyau 28 E g
_40 1 043,5-063,5 M12 55-70 65 95 _Sbars 16bars _5bars |16 bars )
750 048,0-071,0 M2 5570 65 110 | 5bars  l6bars, Sbars | lobars Acier axs
_65 | 063,0-0837 M2 55-70 65 95 | 5bars  16bars _5bars 16 bars ) 1 |
T80 085.7-107.0, M12___55-70 65 110  Sbars l6bars 5bars | lobars_ _romeduwtie v v/
100 107,2-133,2 M16 95-120 90 125 5Sbars 16bars 5bars 16 bars e J 7
125 132,2-160,2 _M16 95-120 90 125 5Sbars 16bars 5bars 16 bars |V | vV |
150 | 158,2-192,2 M16 95-120 90 135 | Sbars 16bars _5bars _ 16 bars PVC Classe PN16 J 7
_175192,2-226,9 M16 95-120 125 165  5bars  16bars _5bars _16bars et supérieur
200 218,1-256,0 M6 95-120 125 | 165 | Sbars | l6bars| 5bars | 16bais pyo-Classe | L |,
250 266,2-310,0 M16 | 95-120 125 165  5bars  l6bars S5bars | 16bars  pN10etintéier vV | VY | Y
300 | 315,0-356,0 M16 95-120 125 200 _Sbars 16bars _5Sbars | 16bars ——
350 | 352,2-396,0 M16 95-120 125 200 | 5bars  10bars _5bars | 10bars  PE80etPE100 v v
400 ' 398,2-442,0 M16 95-120 125 | 200  Sbars 10bars  5bars | 10 bars —
150 448,0492,0 M16 95120 135 215 | - [l0bas| - | 10bas  Tuyauavec
500 498,0-552,0 | M20 | 210-230 155 | 215 - | 10bas. - | 10bars_ revétementenPE VA | NA T NA
500 558,0-608,0 | M20 | 210-230 155 215 - 10bars|__- | 10bars I I
600 604,0-648,0 M20 210230 195 | 255 - 10bars|__- | 10bars_ Fibrociment v
600  676,0-726,0 M20 210-230 195 | 255 - 10 bars - 10bars_ _EtPRV

REMARQUES

Cette notice concerne la gamme de raccords UltraGrip a utiliser avec
les matériaux indiqués dans le tableau.

Les raccords UltraGrip sont fournis assemblés et préts a tre utilisés
en tant que solution verrouillée (grips) a l'extrémité des tuyaux et ne
doivent pas 8tre démontés avant installation, sauf s'ils doivent étre
utilisés en tant que produits flexibles (solution non verrouillée), auquel
cas les seuls composants pouvant étre déposés sont les grips rouges.
* Pression de test sur site = 1,5 fois la pression de service

Les revétements épais des tuyaux et les matériaux protecteurs
doivent toujours &tre retirés préalablement.

Les tuyaux exposés aux conditions extérieures

sont soumis a la fois aux pressions internes et

aux contraintes des variations de température qui
peuvent grandement excéder la pression interne

et ne peuvent pas toujours étre déterminées avec
certitude. C'est pourquoi il est recommandé de
limiter l'utilisation des raccords UltraGrip aux tuyaux
enterrés, aux chambres de vannes et aux applications
intérieures non exposées a la lumiére solaire directe
ni aux variations de température (stations de
pompage, par exemple).

1. Vérifiez que le matériau et la taille du tuyau correspondent au raccord UltraGrip désiré. Dans le cas du PE,
utilisez toujours un insert inox ; dans le cas du PVC, utilisez un insert s'il est requis (voir tableau 2).

2. Examinez les extrémités du tuyau et vérifiez que les surfaces sont propres et exemptes de rainures,
éraflures, calamine, rouille ou débris et autres défauts risquant d'affecter la performance du raccord. Les
cordons de soudure doivent 8tre meulés pour maintenir un profil de surface correct. Les revétements épais
des tuyaux et les matériaux protecteurs doivent toujours tre retirés préalablement. Les raccords UltraGrip
doivent reposer sur la surface du tuyau nu ou sur la surface recouverte d'une fine couche de peinture.

3. Mesures de précaution pour la manipulation : Lorsque vous sortez le raccord de son emballage pour
linstaller le long du tuyau, assurez-vous de respecter les procédures de manipulation correctes.

Lorsqu'un levage mécanique est requis, bien s'assurer des regles de sécurité et la bonne
correspondance entre le matériel de levage et la charge a soulever.

4.Tous les raccords UltraGrip intégrent des obturateurs (bouchons de protection) destinés a prévenir toute
contamination. lls doivent étre retirés avant la pose (Fig. 1).

5. Alignez le tuyau a poser sur le tuyau déja en place en prenant soin que les extrémités des tuyaux soient
concentriques, et ajustez le supportage (par ex. tasseaux pour aligner) dans la tranchée, le cas échéant.

La technologie de joint d'étanchéité exclusive ne requiert aucun lubrifiant ; par conséquent, n'appliquez

ni lubrifiant ni graisse.

Décidez maintenant du type de raccordement requis : AVEC VERROUILLLAGE ou SANS VERROUILLLAGE
AVEC VERROUILLLAGE - Lorsque le raccord est utilisé avec grips (principalement pour les applications
enterrées), le raccord doit tre installé comme fourni, avec les grips en place (Fig. 2a). Vérifiez que les
ancrages ou grips sont insérés correctement.

SANS VERROUILLLAGE - Lorsque le raccord est utilisé sans grips, les bandes de grips doivent étre
retirées. Faites les glisser hors de leur support (Fig. 2b). Installé en tant que raccord souple (sans ancrage),
un manchon UltraGrip ne prévient pas le déboitement du tuyau, et une retenue externe adéquate doit donc
gtre prévue.

6. Pour assurer une installation correcte, marquez les profondeurs d'insertion minimum et maximum du tuyau
sur toute la circonférence de chaque extrémité a I'aide du Tableau 1, comme indiqué a la Fig. 3. Alignez les
tuyaux et centrez le raccord UltraGrip sur les deux extrémités de tuyaux, en vérifiant que les deux tuyaux
sont insérés a une profondeur comprise entre les valeurs T (min) et T (max), comme indiqué a la Fig. 4.

7. Avant de serrer les boulons UltraGrip, vérifiez que chaque téte de boulon est fermement en place. Serrez les
fixations diamétralement opposées en effectuant un ou deux tours par boulon afin de serrer uniformément la
contre-bride. Tous les écrous doivent étre serrés aussi souvent que nécessaire pour obtenir le couple requis
et défini au Tableau 1. Une fois I'opération terminée, un écart radial devrait étre observé entre le tuyau et la
contre-bride du raccord, toute la ligne T (max) devrait étre visible et la ligne T (min) devrait étre entierement
recouverte (invisible). Recommencez cette opération aux deux extrémités du raccord.

G

Une fois I'opération terminée, seule la
ligne T (max) doit étre visible




ADAPTATEUR A BRIDE ULTRAGRIP DN40 A DN600

Matériaux des tuyaux, profondeur d'insertion et diameétres des boulons pour les adaptateurs UltraGrip
Tableau 3. Tableau 4.
Dia. ext Couple de serrage| _Profondeur Pression gaz et eau®
2. 6. | o= recommandé | dinsertion (mm) [ Produit vérrouillé [ Produit non vérrouillé
Plage (mm) (Nm) .
T(min) T(max) Gaz Eau Gaz Eau
0 | 0435-063,5 MI12 55-70 65 110 5Sbars 16bars 5bars 16 bars

Matériau du tuyau

5
s
o=
83
=2

=~

750 | 048.0-07L0 | MI12 | 5570 65 | 110  5bars  I6bars 5bars | I6bars  Acir ars

_65 | 063,0-0837 M2 55-70 65 | 110 | 5bars | 16bars _5bars |16 bars ) 1,
T80 08571070/ M12 5570 65 110 5bars 16bars 5bars | lobars foneductie v/ 1/
100 ' 107,2-133,2 M16 95-120 90 125  5Shars  16bars 5bars 16 bars Fuie J 7

125 132,2-160,2 _M16 95-120 90 135  5Shars 16bars 5bars 16 bars | v | v |

150 158.2-192.2 | MI6 95120 90 | 125 | Sbars 16bars Sbars | lobars  PVCClassePNIS  , |

_175 . 192,2-226,9 M16 95-120 125 165  5bars  16bars _5bars | 16bars et supérieur

200 218.1-256,0 | M6 95-120 125 | 165 | Sbars | 16bars S5bars | 16bars_ pyoclassePNIO o | o |,
250 266.2-310.0 | M16 95120 125 | 165  bbars | 16bars. 5bars | l6bars et inférieur arani
7300 315,0-356,0 | M6 95-120 125 | 200  5bars  16bars, S5bars | lobars —
7350 | 352,2-396,0 | M16__ 95-120 125 | 200  5bars 10bars 5bars | 10bars  PEBOetPEIO0 v/
400  398,2-442,0 M16 95-120 125 200  5bars 10bars  5bars = 10bars ———F—"-—"———
450 448,0-492,0 | M6 95120 135 2156 - 10bas - | 10bars  Tyyauavec

500 498,0-552.0 | M20 | 210-230 155 215 - 10bars| - | 10bars revétementenPE VA VAT NA
500 | 558.0-608,0 | M20 | 210-230 155 | 215 - l0bas, - | l0bas — |
600 | 604.0-648,0 | M20 | 210-230 195 | 255 - 10bars, - | 10bars_Fibrociment v

600 67607260 M20 ___210-230 195 | 255 - l0bas,__- | 10bars_ _etPRV
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REMARQUES Les tuyaux exposés aux conditions extérieures

Cette notice concerne la gamme d'adaptateurs a bride UltraGrip a sont soumis a la fois aux pressions internes et
utiliser sur les matériaux de tuyaux indiqués dans le tableau. aux contraintes des variations de température qui

Les raccords UltraGrip sont fournis assemblés et préts a étre utilisés peuvent grandement excéder la pression interne

en tant que solution verrouillée (grips) a l'extrémité des tuyaux et ne et ne peuvent pas toujours étre déterminées avec
doivent pas 8tre démontés avant installation, sauf s'ils doivent étre certitude. C'est pourquoi il est recommandé de
utilisés en tant que produits flexibles (solution non verrouillée), auquel limiter l'tilisation des raccords UltraGrip aux tuyaux
cas les seuls composants pouvant étre déposés sont les grips rouges. enterrés, aux chambres de vannes et aux applications
* Pression de test sur site = 1,5 fois la pression de service intérieures non exposées a la lumigre solaire directe I l
Les revétements épais des tuyaux et les matériaux protecteurs ni aux variations de température (stations de

doivent toujours étre retirés préalablement. pompage, par exemple).

1. Vérifiez que le matériau et la taille du tuyau correspondent a l'adaptateur a bride UltraGrip désiré. Dans le cas
du PE, utilisez toujours un insert inox ; dans le cas du PVC, utilisez un insert s'il est requis (voir tableau 4).

2. Examinez le tuyau et vérifiez que sa surface est propre et exempte de rainures, éraflures, calamine, rouille
ou débris et autres défauts risquant d'affecter la performance du dispositif. Les cordons de soudure doivent
gtre meulés pour maintenir un profil de surface correct. Les revétements épais des tuyaux et les matériaux
protecteurs doivent toujours 8tre retirés préalablement. Les adaptateurs de brides UltraGrip doivent reposer
sur la surface du tuyau nu ou sur la surface recouverte d'une fine couche de peinture.

3. Mesures de précaution pour la manipulation : Lorsque vous sortez le produit de son emballage pour le
monter sur la surface du tuyau, assurez-vous d'appliquer les procédures de manipulation correctes.
Lorsqu'un levage mécanique est requis, vérifiez 'application des mesures de sécurité et la bonne
correspondance entre le matériel de levage et la charge a soulever.

4.Tous les raccords UltraGrip intégrent des obturateurs (bouchons de protection) destinés a prévenir toute
contamination. lls doivent étre retirés avant la pose (Fig. 1).

5. Alignez le tuyau a poser sur le tuyau déja en place en prenant soin que les extrémités des tuyaux soient
concentriques, et ajustez le supportage (par ex. tasseaux pour aligner) dans la tranchée, le cas échéant.

La technologie de joint d'étanchéité exclusive ne requiert aucun lubrifiant ; par conséquent, n'appliquez
ni lubrifiant ni graisse.
Décidez maintenant du type de raccordement requis : AVEC VERROUILLLAGE ou SANS VERROUILLLAGE

AVEC VERROUILLLAGE - Lorsque le dispositif est utilisé avec ancrage (principalement pour les applications
enterrées), le raccord doit 8tre installé comme fourni, avec les bandes d'ancrage en place (Fig. 2a).

Vérifiez que les grips sont insérés correctement.

SANS VERROUILLLAGE - Lorsque le dispositif est utilisé sans ancrage, les bandes doivent étre retirées.
Faites les glisser hors de leur support (Fig. 2b). Installé en tant que raccord souple (sans grips), un raccord
UltraGrip ne prévient pas le déboitement du tuyau, et une retenue externe adéquate doit donc 8tre prévue.

6. Faites glisser I'adaptateur a bride UltraGrip sur l'extrémité du tuyau. Alignez le tuyau et I'adaptateur
a bride UltraGrip sur la bride de raccordement, posez le joint de bride (Viking Johnson recommande
I'utilisation d'un joint IBC pour une étanchéité optimale) et les boulons de raccordement de la bride.

Vérifiez que le tuyau est inséré a une profondeur comprise entre les valeurs T (min) et T (max), comme
indiqué a la Fig. 4. Procédez aux ajustements nécessaires, le cas échéant. Serrez les boulons de fixation
de la bride selon les procédures standard.

7. Avant de serrer les boulons UltraGrip, vérifiez que chaque téte de boulon est fermement insérée dans le
trou pratiqué dans la fente. Serrez les fixations diamétralement opposées en effectuant un ou deux tours
par boulon afin de serrer uniformément la contre-bride. Tous les écrous doivent étre serrés aussi souvent
que nécessaire, pour obtenir le couple requis (voir Tableau 3). Une fois I'opération terminée, un écart radial
devrait 8tre observé entre le tuyau et la contre-bride du raccord, toute la ligne T (max) devrait étre visible ~ Une fois l'opération terminée, seule la
et la ligne T (min) devrait étre entierement recouverte (invisible). ligne T (max) doit 8tre visible
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INSERTS DE RENFORT EN ACIER INOXYDABLE ULTRAGRIP POUR TUYAUX EN PE ET
PVC DN40 A DN400
Fig. 2

Fig. 4 Fig. 5
[ Fig.4

AN

1. Vérifiez que I'insert et la cale conviennent bien au diamétre extérieur et a I'épaisseur de paroi du tuyau.
2. Insérez l'insert jusqu'a la mise en butée de son épaulement contre I'extrémité du tuyau.

3. Insérez la cale jusqu'a ce que le corps touche entierement lintérieur du tuyau.

4. Marquez la cale a 5-10 mm de la surface du tuyau. Retirez la cale et coupez-la au niveau de la marque.
5. Insérez la cale jusqu'a ce que la face soit égale a la surface du tuyau.

TAILLES DE 450 MM ET PLUS

£

—_

. Vérifiez que I'ensemble formé par l'insert et la cale convient au diameétre extérieur et a I'épaisseur de paroi du tuyau. (Les
spécifications de I'insert sont imprimées sur la surface de la cale.)

N

. Positionnez I'ensemble complet sur le tuyau et insérez-le jusqu'a la mise en butée de son épaulement contre I'extrémité du tuyau.

w

. Insérez chaque cale uniformément & la main pour la placer a distance égale, jusqu'a ce que le corps de l'insert entre en contact
avec la surface intérieure du tuyau.

>

Marquez les deux cales a 5-10 mm de la surface du tuyau, et coupez selon cette ligne.

(24

. Trés doucement, placez les cales a l'aide d'un maillet, en frappant uniformément des deux cotés, jusqu'a ce que les cales
épousent parfaitement |a surface interne du tuyau.



ULTRAGRIP KUPPLUNG DN40 BIS DN600

Rohrmaterialien, Einsetztiefe und Schraubendurchmesser fiir U

T(min) T(max) Gas  Wasser  Gas  Wasser

ItraGrip-Produkte

Tabelle 1 Tabelle 2
= . Empfohlener Einsetztiefe Druckfestigkeit fiir Gas & Wasser* Materialien g
AD Bereich Anzugsmoment (mm) Greifendes Produkt| Flexibles Produkt ger Rohrlei- =
ungen &)

&
=
_40 043.5-063.5 65 95  Sbar _16bar _5Sbar _16bar Stanl S /
50 0 55-70 65 | 110 _Sbar _16bar | _5bar |16 bar I
65 7 55-70 65 95  Sbar _16bar _Sbar |_16bar ;
80_ 0 55-70 65 110 bbar | l6bar | bbar | 16bar KIS /' V/
100 2 _M16 95-120 90 25 Sbar _16bar _5bar 16 bar )
125 2 M6 95120 90 | 125  5bar_ l6bar Sbar | lebar cussesen v/
150 2 MI6 95120 90 135 5bar _l6bar Sbar | 16bar pyopassed | o,
175 9 MI6 | 95-120 125 165 | 5bar _16bar | bSbar _l6bar  pNgog2 ax
200 218. .0 _Mi16 95-120 125 165  5Sbar _16bar . 5bar 16 bar e-ae
250 2662-310.0 M16 | 95120 125 | 165 5bar _lbbar bbar | l6bar pieen J v
300 315.0-356.0 _M16 _ 95-120 | 125 200 _5bar _l6bar _5bar | 16bar  Klassen
350 352.2-396.0 _M16 95-120 125 | 200 _5bar | 10bar _Sbar  10bar —
400 ' 398.2-442.0_M16 95-120 125 | 200  5bar _ 10bar _ 5bar  10bar PEBO&PEIOD | v/
450 ' 448.0-492.0 _M16 95-120 135 215 - 10 bar - 10bar ——————
50049806520 M0 210230 | 155 2156 - 10bar - | l0bar FBAMr 2inz 0z
500 558.0-608.0 _M20 210-230 155 | 215 - 10 bar - 10bar P& |
600 | 604.0-648.0 _M20 210-230 195 | 255 - 10 bar - 10 bar
600 676.0-726.0 M20 210230 105 25 -~ l0bar - 10bar _ooeomment v
HINWEISE Oberirdisch verlegte, freiliegende Rohrleitungen
Diese Anleitung bezieht sich auf das UltraGrip-Kupplungssortiment werden durch den internen Druck sowie durch
und deren Einsatz mit den in der Tabelle aufgefiihrten anderungen / i A
Rohrleitungsmaterialien. beansprucht, die wesentlich héher als die durch den
UltraGrip wird werksseitig vormontiert fiir den Einsatz als internen Druck verursachte sein kann und sich nicht
(greifendes) Riickhalteprodukt geliefert und sollte vor der Montage immer sicher bestimmen Iasst. Daher wird empfohlen,
nicht zerlegt werden, sofern es nicht als flexibles (nicht greifendes) den Einsatz von UltraGrip auf erdverlegte Rohrleitungen,
Produkt genutzt werden soll. In diesem Fall sind ausschlieBlich die Ventilkammern und oberirdische Anwendungen, die
roten Greifelemente zu entfernen. keiner direkten Sonneneinstrahlung oder iiberméBigen
* Montagetestdruck = 1,5 x Betriebsdruck Dicke Temp anderungen (z. B. in P hausern)
Rohrbeschichtungen und Schutzhiillen sind stets zu entfernen. ausgesetzt sind, zu beschrénken.

1. Uberpriifen Sie, ob Material und Abmessung des Rohrs fiir den Einsatz mit der UltraGrip Kupplung geeignet
sind. Bei PE-Rohren ist immer eine Innenstiitzhiilse zu verwenden, bei PVC-Rohren nur falls erforderlich
(siehe Tabelle 1).

2. Kontrollieren Sie die Rohrenden und stellen Sie sicher, dass deren Oberflachen sauber sind und keine Riefen,
Zunder,Rost oder lose Ablagerungen bzw. sonstige Beschadigungen aufweisen, die sich auf die Funktion der
Verbindung auswirken kénnen. SchweiBnahte miissen glatt geschliffen und das Oberflachenprofil intakt sein.
Dicke Rohrbeschichtungen und Umhiillungen sind stets zu entfernen. UltraGrip ist entweder direkt auf dem
blanken Rohr oder auf einer diinnen Farbschicht zu montieren.

3. MaBnahmen zur sicheren Handhabung: Bitte stellen Sie stets eine ordnungsgemaBe manuelle Handhabung
sicher, wenn das Produkt aus seiner Verpackung entnommen, transportiert und am Rohr angebracht wird. Ist
der Einsatz mechanischer Hebezeuge erforderlich, muss gewahrleistet werden, dass sichere Arbeitsverfahren
angewendet werden und alle Hebezeuge fiir die Lasten ausgelegt sind.

4. Alle UltraGrip Kupplungen sind mit Hygieneschutzkappen versehen, um eine Kontaminierung zu verhindern.
Diese Schutzkappen sind vor der Montage zu entfernen (Abb. 1).

5. Richten Sie das zu verlegende Rohr am bereits verlegten Rohr aus und achten Sie dabei darauf, dass
die Rohrenden mittig ausgerichtet sind. Passen Sie Stiitze oder Graben an, falls erforderlich. Dank der
fortschrittlichen Dichtungstechnologie muss kein Schmiermittel eingesetzt werden. Stellen Sie daher sicher,
dass kein Schmiermittel aufgetragen wird.

Legen Sie fest, welche Verbindungsart bendtigt wird: GREIFEND oder NICHT-GREIFEND:-

GREIFEND - Fiir den Einsatz als greifendes Produkt (nur bei erdverlegten Rohrleitungen) ist das Produkt wie
geliefert zu installieren, d. h. die Greifelemente sind nicht zu entfernen (Abb. 2a). Uberpriifen Sie, ob alle
Greifelemente ordnungsgeman eingesetzt sind.

NICHT-GREIFEND - Fiir den Einsatz als nicht-greifendes Produkt sind die Greifelemente zu entfernen.
Schieben Sie die Greifelemente einfach heraus (Abb. 2b). Wird UltraGrip als flexibles (nicht-greifendes)
Produkt installiert, verhindert es den mdglichen Auszug von Rohren nicht. Fiir eine angemessene externe
Absicherung muss gesorgt werden.

6. Markieren Sie die Mindest- und die Maximal-Einsetztiefe (siehe Tabelle 1) entlang des gesamten Umfangs
beider Rohrenden wie in Abb. 3 dargestellt, um eine ordnungsgemaBe Installation zu gewahrleisten. Richten
Sie die Rohre und anschlieBend die UltraGrip Kupplung mittig iiber beiden Rohrenden aus. Stellen Sie sicher,
dass beide Rohre mit einer Tiefe zwischen T(min) und T(max), wie in Abb. 4 angegeben, eingesetzt sind.

1. Priifen Sie, ob jeder Schraubenkopf sicher sitzt, bevor Sie die UltraGrip Schrauben festziehen. Ziehen Sie die
diametral entgegengesetzten Verbindungselemente mit jeweils ein oder zwei Drehungen der Muttern fest, um
den Abschlussring gleichmaBig anzuziehen. Alle Muttern miissen so oft wie notig angezogen werden, um den
in Tabelle 1 angegebenen erforderlichen Anzugsmoment zu erzielen. Bei Fertigstellung sollte ein gleichmaBiger
Spalt zwischen dem Rohr und dem Abschlussring verlaufen, wobei die Linie fiir T(max) vollsténdig sichtbar
und die Linie fiir T(min) nicht sichtbar ist. Wiederholen Sie den Vorgang an beiden Enden der Kupplung.

Y

Bei Fertigstellung darf nur die Linie
fiir T(max) sichtbar sein.
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ULTRAGRIP FLANSCHADAPTER DN40 BIS DN600

Rohrmaterialien, Einsetztiefe und Schraubendurchmesser fiir UltraGrip-Produkte
Tabelle 3 Tabelle 4

oD Bereich Empfohlener | Einsetztiefe Druckfestigkeit fiir Gas & Wasser* Materialien
("?rrne)lc :© | Anzugsmoment (mm) Greifendes Produkt| Flexibles Produkt [ der Rohrlei-
(Nm)

- tungen

T(min) T(max) Gas  Wasser  Gas  Wasser

65 110 5bar _16bar _5bar _16bar  Stan
55-70 65 110 _5Sbar _16bar _5bar 16 bar
063.0-083.7 _M12 55-70 65 110 _5bar _16bar |_5bar 16 bar
085.7-107.0 _M12 55-70 65 10 _5bar _16bar |_5bar 16 bar
07.2-133.2 _M16 95-120 90 25 bar | _16bar |_5bar 16 bar .
32.2-1602_M16 | 95-120 90 | 135  5bar | 16bar  b5bar | l6bar  GUSSEisen
158.2-192.2 _M16 95-120 90 125 ' 5bar _16bar _5bar _16bar PVC Klasse 4 |
1922-2269 MI16 95120 125 165 _5bar _l6bar | 5bar _l6bar  pNg062 v/
200 218.1-256.0 _M16 95-120 125 165 _bbar | 16bar . _5bar 16 bar PVC - alle T
250 266.2-310.0 _M16 95-120 125 | 165 | Shar | 16bar _Sbar _16bar \citaren S/ v/

Nicht
greifend
erforder-

043.5-063.5 _M12
048.0-071.0 _M12

|$|g|*s Nenn-groB

Duktilguss

o
=)

—
1=
=)
o

—
N
(331

—
o
(=]

—
~
(=

(=1

(3]

300  315.0-356.0 _M16 95-120 125 200 _Sbar | 16bar . _Sbar | _l6bar  Kjassen
350 ' 352.2-396.0 _M16 95-120 125 | 200 _Sbar | 10bar . 5bar |10 bar |
400 ' 398.2-442.0 . _M16 95-120 125 | 200  5bar _ 10bar _ 5bar  10bar PESO&PEID ¢ | v
450  448.0-492.0 _M16 95-120 135 | 215 - 10 bar - 10 bar - — T
500 498.0-5520| M20 | 210-230 155 215 - l0bar - l0bar FEBAMEr ;0450 gg
500 558.0-608.0 M20 | 210230 | 155 | 215 - 10bar - | l0bar —%° B R
600 604.0-648.0 M20 | 210-230 | 195 255 - | 10bar - l0bar  pspestrement v
600 676.0-726.0  M20 210-230 195 | 255 - 10 bar - 10 bar
HINWEISE Oberirdisch verlegte, freiliegende Rohrleitungen werden durch
Diese Anleitung bezieht sich auf das UltraGrip- den internen Druck sowie durch Temperaturanderungen
Flanschadaptersortiment und deren Einsatz mit den in der / thermische Ausdehnung beansprucht, die wesentlich
Tabelle aufgefiihrten Rohrleitungsmaterialien. héher als die durch den internen Druck verursachte
UltraGrip wird werksseitig vormontiert fiir den Einsatz als sein kann und sich nicht immer sicher bestimmen lasst.
(greifendes) Riickhalteprodukt geliefert und sollte vor der Daher wird empfohlen, den Einsatz von UltraGrip auf
Montage nicht zerlegt werden, sofern es nicht als flexibles erdverlegte Rohrleitungen, Ventilkammern und oberirdische
(nicht greifendes) Produkt genutzt werden soll. In diesem Fall Anwendungen zu beschrénken, die keiner direkten
sind ausschlieBlich die roten Greifelemente zu entfernen. Sonneneinstrahlung oder iibermaBigen Temperaturanderungen
* uck = 1,5 x Betriebsdruck Dicke (z. B. in Pumpenhéusern) ausgesetzt sind.

Rohrbeschichtungen und Schutzhiillen sind stets zu entfernen.

1. Uberpriifen Sie, ob Material und Abmessung des Rohrs fiir den Einsatz mit dem UltraGrip Flanschadapter
geeignet sind. Bei PE-Rohren ist immer eine Innenstiitzhiilse zu verwenden, bei PVC-Rohren nur falls
erforderlich (siehe Tabelle 3).

2. Kontrollieren Sie die Rohrenden und stellen Sie sicher, dass deren Oberflache sauber ist und keine Riefen,
Zunder, Rost oder lose Ablagerungen bzw. sonstige Beschadigungen aufweist, die sich auf die Funktion der
Verbindung auswirken konnen. SchweiBnahte miissen glatt geschliffen und das Oberflachenprofil intakt sein.
Dicke Rohrbeschichtungen und Umhiillungen sind stets zu entfernen. UltraGrip ist entweder direkt auf dem
blanken Rohr oder auf einer diinnen Farbschicht zu montieren.

3. MaBnahmen zur sicheren Handhabung: Bitte stellen Sie stets eine ordnungsgemaBe manuelle Handhabung
sicher, wenn das Produkt aus seiner Verpackung entnommen, transportiert und am Rohr angebracht wird. Ist
der Einsatz mechanischer Hebezeuge erforderlich, muss gewahrleistet werden, dass sichere Arbeitsverfahren
angewendet werden und alle Hebezeuge fiir die Lasten ausgelegt sind.

4. Alle UltraGrip Kupplungen sind mit Hygieneschutzkappen versehen, um eine Kontaminierung zu verhindern.
Diese Schutzkappen sind vor der Montage zu entfernen (Abb. 1).

5. Richten Sie das zu verlegende Rohr am bereits verlegten Rohr aus und achten Sie dabei darauf, dass
die Rohrenden mittig ausgerichtet sind. Passen Sie Stiitze oder Graben an, falls erforderlich. Dank der
fortschrittlichen Dichtungstechnologie muss kein Schmiermittel eingesetzt werden. Stellen Sie daher sicher,
dass kein Schmiermittel aufgetragen wird.

Legen Sie fest, welche Verbindungsart bendtigt wird: GREIFEND oder NICHT-GREIFEND:-

GREIFEND - Fiir den Einsatz als greifendes Produkt (nur bei erdverlegten Rohrleitungen) ist das Produkt wie
geliefert zu installieren, d. h. die Greifelemente sind nicht zu entfernen (Abb. 2a). Uberpriifen Sie, ob alle
Greifelemente ordnungsgemas eingesetzt sind.

NICHT-GREIFEND - Fiir den Einsatz als nicht-greifendes Produkt sind die Greifelemente zu entfernen. Schieben
Sie die Greifelemente einfach heraus (Abb. 2b). Wird UltraGrip als flexibles (nicht-greifendes) Produkt installiert,
verhindert es den mdglichen Auszug von Rohren nicht. Fiir eine angemessene externe Absicherung muss
gesorgt werden.

6. Schieben Sie den UltraGrip Flanschadapter auf das Rohrende. Richten Sie das Rohr und den UltraGrip
Flanschadapter zum Gegenflansch aus, setzen Sie die Flanschdichtung (Viking Johnson empfiehlt eine IBC
Dichtung zur optimalen Abdichtung) und die Befestigungsschrauben des Flansches ein. Stellen Sie sicher, dass
das Rohr mit einer Tiefe zwischen T(min) und T(max), wie in Abb. 4 angegeben, eingesetzt ist. Einsetztiefe
falls ndtig anpassen. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben des Flansches unter Beachtung der iiblichen
Vorgehensweisen fest.

1. Priifen Sie, ob jeder Schraubenkopf sicher in einem Langloch sitzt, bevor Sie die UltraGrip Schrauben festziehen.
Ziehen Sie die diametral entgegengesetzten Verbindungselemente mit jeweils ein oder zwei Drehungen der
Muttern fest, um den Abschlussring gleichméBig anzuziehen. Alle Muttern miissen so oft wie ndtig angezogen
werden, um den erforderlichen Anzugsmoment zu erzielen (siehe Tabelle 3). Bei Fertigstellung sollte ein
gleichmaBiger Spalt zwischen dem Rohr und dem Abschlussring verlaufen, wobei die Linie fiir T(max)

vollstandig sichtbar und die Linie fir T(min) nicht sichtbar ist. Bei Fertigstellung darf nur die Linie
fiir T(max) sichtbar sein.
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ULTRAGRIP EDELSTAHL-STUTZHULSEN FUR PE- & PVC-ROHRE MIT DEN
ABMESSUNGEN DN40 BIS DN400

Abb. 2 i
Abb. 5 i

1. Uberpriifen Sie, dass Stiitzhiilse und Spannkeil fiir Rohr AD und Wandstarke geeignet sind.
2. Schieben Sie die Stiitzhiilse in das Rohr, bis der Bund am Rohrende anliegt.
3. Schieben Sie den Spannkeil ein, bis die Innenstiitzhiilse am Innendurchmesser des Rohres auf dem gesamten Umfang anliegt.

4. Markieren Sie den Spannkeil 5 - 10 mm vor der Rohrstirnflache. Entnehmen Sie den Keil und kiirzen Sie ihn an der Markierung.
5. Schieben Sie den Spannkeil so weit in die Stiitzhiilse, bis dieser mit der Rohrstirnflache biindig ist.

ABMESSUNGEN AB 450 MM
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1. Uberpriifen Sie, dass Stiitzhiilsen- und Spannkeil-Kombination fiir Rohr AD und Wandstirke geeignet sind.
(Weitere Angaben zur Stiitzhiilse finden Sie auf dem Spannkeil.)

2. Schieben Sie die Kombination in das Rohr, bis die Biinde am Rohrende anliegen.

3. Schieben Sie jeden Spannkeil gleichmaBig und gleich weit per Hand ein, bis die Stiitzhiilse am Innendurchmesser
des Rohres anliegt.

4. Markieren Sie den Spannkeil 5 - 10 mm vor der Rohrstirnflache. Entnehmen Sie den Keil und kiirzen
Sie ihn an der Markierung.

5. Schieben Sie die Keile auf beiden Seiten gleichmaBig ein, bis sie mit der Rohrstirnflache biindig sind.
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MY®TA ULTRAGRIP CEPU/ DN40—DN600

Marepuanbi Tpy6, rny6una Beoaa u guameTpbl 6ontoB gns uspenui UltraGrip

Tabnuya 1.

Tny6uxa

HomunanbHoe AaBnexue Ans rasa u Bofibl*

Tabnuya 2.

H.L. £ | Pexomennyembii W3penve ¢ W3penue 6e3 Marepuans!
Ruanason | & 5 |wouent sarawio | 58082 0) | gucane wcaum | V0 st
T(mun) T(makc) Ta3 Bopa ras Bopa

_40 | 043,5-063,5 M12 55-70 65 95 5 6ap 16 6ap 5 6ap 166ap  Cramm
50 | 048,0-071,0 M12_ 55-70 65 110  56ap | 166ap  _56ap | 166ap
_65 063,0-083,7 M12 55-70 65 95 S56ap _166ap _ 56ap _166ap  Koskuit
80 | 0857-107,0 M12_ 55-70 65 110 56ap  166ap = 56ap | 166ap WYYH

100 | 107,2-1332  M16 95-120 90 | 125  56ap | 166ap _ 56ap | 1606ap
125 | 13221602 | M16 __ 95-120 90 | 125 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap VUM
150 158,2-192,2  M16 95120 9 185 | 56ap _166ap _66ap | 166ap ot
175 192,2-2269 | M16 95120 125 | 165 | 56ap | 166ap  56ap | 166ap 4 DING062
200 218,1-256,0 | M16 95120 125 | 165 | 56ap | 166ap  56ap | 166ap ——————
250 | 26623100 | M6 95120 125 | 165 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap E;?g(qﬁ “ sy v
300 315,0-356,0 | M16 95120 125 | 200 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap  knaccel
350 352,2-396,0 | M16 95120 125 200 | 56ap | 106ap 56ap | 106ap oo —

400 | 398,2-442,0  M16 95-120 125 | 200 | 56ap  106ap 56ap | 106ap  pEyqp v / v
450 | 448,0-492,0 | M16_ 95-120 135 | 215 - 10 6ap - T o —
_500 _498,0-552,0 M20 210-230 155 215 - 10 6ap - 106ap  Tpy6a us H/O - HAO H/O
500 | 558,0-608,0  M20  210-230 155 | 215 - 10 6ap - 106ap 09 0
600 604,0-648,0  M20  210-230 195 | 255 - 10 6ap - 10 6ap  Ac6ecroue- v/

600 | 676,0-726,0 | M20 210-230 195 | 255 - 10 6ap - 10 Gap _MEHT

3AMEYAHUS

QTN MHCTPYKLNM OTHOCATCA K MychTam CepuitHoro
paga UltraGrip ans ucnonb3osaHus Ha Tpy6ax u3
YKa3aHHbIX B TabnuLe matepuanos.

UltraGrip nocTasnseTcs B NONHOCTbI0 CO6PaHHOM
BUAE ANA UCNONb30BaHMA ANA (hMKCALMN KOHLOB
Tpy6 1 He TpebyeT pa3bopky Nepes yCTaHOBKOMW, ecan
He NNaHNpyeTCc UCNONb30BaHNE B Ka4ecTBe rMOKoM
MYy(Tbl, B 3TOM Cy4ae HYXXHO CHATb TONbKO KPacHble
3AXKNMbI.

* MicnbiTaTenbHoe faBnexue Ha nnowagke = 1,5 x
pa6oyee AaBneHue TONCTble BHELIHNE 3aLLUUTHbIE
NoKpbITMA TPY6 BCEra CneayeT yaanaTh

Hap3emHblit TDy6ONPOBOA NOABEPraeTCs Harpyskam
KaK OT BHYTPEHHEro AaBNeHus, TaK U 0T U3MEHEHUs
TeMNeparypbl / TeMNepaTypHOro pacluvpenus,
NPUYEM 3T Harpy3Ki MOTYT GbiTb CYLLECTBEHHO
BbILLIE TAKOBbIX OT BHYTPEHHEr0 JABNEHNS, 1 UX

He BCEraa BOIMOXHO TOYHO onpeaenuTb. Mo atoi
npuYnHe pekomeHayeTcs ucnonb3osatb UltraGrip
TONbKO B 3arNy6neHHbIX TPY6ONPOBOAAX, KNanaHHbIX
Kamepax 1 B Ha/iI3eMHbIX TPY6ONPOBOAAX B 3aKPbITbIX
NOMELLIEHUSX BHE BO3JEACTBUA NPAMBIX CONHEYHbIX
Ny4elt unu peskux nepenagos TemMnepaTypbl (Hanp. B
3/aHNAX HACOCHBIX CTAHLWN).

1. Y6eautech, 4T0 matepuan v pa3mep Tpy6bl noaxoaat ans mydtel UltraGrip. Ans M3 Bcerna nonb3yiTech
noaaepXvBatoLLer BTynkoi, ans MBX nonb3yiTech NoaaepXmBatoLLen BTYNKOM N0 He06X0AMMOCTH

(cm. Tabnuuy 1).

2. OcMOTpUTE KOHLbI TPYO 1 Y6eanTeCh, YTO NOBEPXHOCTb TPYD 04MLLEHA OT FPA3M, CKONOB, OTIOXEHMUIA,
PXXABYMHbI UM MHBIX [eCHEKTOB MOBEPXHOCTM, KOTOPbIE MOTYT NOBNMATL HA PaboTy (UTUHra. CBapHbie
LWBbI HEO6X0AMMO OTLIANGIOBATL, 4TO6LI 06€CMEYUTL NPaBUNbHBIA NPOIL NOBEPXHOCTH. TONCTble
BHELLHWe NOKPbITUA TPY6 Beeraa cneayet yaanath. UltraGrip cneayeT ycraHaBnusaTth n6o Ha NOBEPXHOCTL
TPY6bl 6€3 NOKPLITUA, MO HA TOHKYIO TAKOKPACOYHYHO MAEHKY.

3. Cnoco6bl 06neryeHnsa TpaHCNopPTMPOBKIA: [Py M3BNEYEHNM M3NENNS U3 YNAKOBKI 1 YCTAHOBKE HA
NOBEPXHOCTb TPYGbI HYXHO COBMIOAATE NPOLIEAYPbI Py4HON YCTAHOBKM. MU UCMONb30BAHMI MEXAHUYECKIX
NOAIbEMHbIX YCTPOACTB CO6MI0AAITE NpaBina TeXHUKN 6e30MaCHOCTM U UCMONb3YWTe NOALEMHOE

060pyA0BaHe, pacCYNTaHHOE Ha [JaHHbIE HArpy3KK.

4. Bce mydtbl UltraGrip cHa6eHbl 3aLMTHBIMK 3arnyLUKamMi BO N36exaHne 3arpasHenms. VX HyXHO yaanutb

nepen ycTaHoBKoii (puc. 1).

5. CoBMeCTUTe KOHeL| TpyGbl ANst NPOKNaAKI C KOHLIOM YXKe YCTaHOBIIEHHOM TPYGbl TaK, YTO6bI KOHLbI
TPy6 GbinN OTLEHTPUPOBAHBI APYT OTHOCUTENbHO APYra, MW HEOGXOAVMOCTU UMEHNUTE NONOXEHUE
0nopbI MW AHA TPaHLLew. cnonb3ayemble YIyHLIEHHbIE YINOTHUTENbHbIE MAHXKETbI HE TPEGYIOT CMasKu;

NO3TOMY HEe HAHOCUTE CMA3KY.

OnpepenuTe Tpe6yemblit Tun coeanHenns: C GUKCALIMEN nnun BE3 OUKCALIAN:

OUKCALIUA — Mpu ncnonb3oBaHum ¢ ukcaumei (TonbKo AN NOA3EMHbIX Tpy60NpoBOA0B) (DUTUHT
HYXXHO YCTaHOBUTb 6€3 M3MEHEHWI, C YCTAHOBNEHHbIMI (hUKCHpYHoLWMMI nonocami (puc. 2a). Bee

3XUMbI AO0JDKHbI GbITb BCTABNEHbI npaBunbHO.

BE3 ®UKCALIMN — Mpu ncnonb3oBanuy 6e3 thnkcaumi oUKCUpyHoLLme NoNockl HYXHO yAanuTh.
MpocTo BbITAHUTE HMKCUPYIOLLME NONOCHI HApyXy (puc. 2b). Mpu ycTaHOBKe B KavecTse rubkoin
myTbl (6€3 thukcaumn) UltraGrip He npeoTBpaLyaeT CTArMBaHne Tpybbl, U HYXHO NPeaycMOTpeTh

COOTBETCTBYIOLLIEE BHELLHEE KPENNeHNe.

. [N NpaBUNbHON YCTaHOBKN OTMETLTE 3HAYEHNA MUHUMANbHON U MaKCUManbHOI rny6uHbl BBOAA TPY6bl

13 Tabnuubl 1 N0 BCEI OKPYXXHOCTN Ha KOHLiax 06enx Tpyb, Kak nokasaHo Ha puc. 3. CoBmecTtute Tpy6bl
1 oTUeHTpupyiiTe MycTy UltraGrip 0THOCUTENbHO KOHLIOB 06enx Tpy6, yoeamBLUNCL NPK 3TOM, 4TO 06e
TpyObl BBEAEHbI HA rY6UHY Mexay T(MIH.) 1 T(MaKC.), Kak nokasaHo Ha puc. 4.

~

Nepep 3ataruaquem 6ontos UltraGrip y6eanTech, 4T0 ronoBka Kaxaoro 601Ta HaaeXHo 3aduKeupoBaHa.

3atArveaiite AUameTpanbHO NPOTUBOMONOXHBIN KPENeX, NPOBOPaYNBas KXAYIO raliKy Ha OAVH UK ABa
060opoTa 3a pas, yT06bl PAaBHOMEPHO 3aTAHYTb NPWXUMHOE KONbL0. Bce raiikn Heo6xoaumo 3aTaHyTb A0
[DOCTVXeHNst TpeByemMoro MOMeHTa 3aTXKu cornacHo Taénuue 1. Mo 0KOHYaHUM onepauni pagnanbHbli
3aTBOP MEXAY TPY6OWN 1 NPWKUMHBIM KOMbLIOM (DUTUHIA AOMMKEH GbiTb 0AMHAKOBBIM, NPY 3TOM NIMHNS
T(MaKc.) fOMKHA ObITb NONHOCTLIO BUANMA, @ TMHUA T(MUH.) — NOMHOCTbIO CKPbITa. MoBTOPUTE

npouesypy ¢ 0601X KOHLOB MydTbl.

LY

Mo oKOH4YaHUK onepawi [OMKHA BbITb
BUAMMOW TONbKO NNHMA T(Makc.)




®JIAHLIEBbIA AJJANTEP ULTRAGRIP CEPUW DN40—DNG0O
Marepuanbi Tpy6, rny6una Beoga u guametpbl 6ontoB gns uspenui UltraGrip
Tabnuua 3.

i

Tabnuua 4.

HomuHanbHoe fasnexue ans rasa u Boabl*
Tny6buna —

KA. Pexomexayembid W3penve ¢ U3penve 6es Marepuansi
™ Moﬁnz;%:a(mnx;m o2 () tlmﬁcauvleﬁ ¢FI|IIKEBI.|MM Y6 5 n::(;ﬂzﬂ
T(mun) T(makc) a3 Bopa ras Bopa
_40 | 043,5-063,5 M12 55-70 65 110 5 6ap 16 6ap 5 6ap 16 6ap Cranb v v
50 | 048,0-071,0 | M12_ 55-70 65 110 _56ap 166ap _ 56ap | 1606ap IR B
65 | 063,0-083,7 | M12 55-70 65 110 56ap 166ap _56ap | 166ap  KoeKuit J v
80 | 085,7-107,0  M12_ 55-70 65 110 | 56ap | 166ap | 56ap  166Gap ‘“YYH
100 | 107,2-1332  M16 95-120 90 | 125  56ap | 166ap | 56ap | 166ap
125 132,2-1602 | M16___ 95-120 90 | 135 | 5o6ap | 166ap | 56ap | 166ap VM o/
150 158,2-192,2  M16 _ 95-120 9 | 125 56 | 166ap _56ap | 166ap T oot
175 192,2-2269  M16 _ 95-120 125 | 165 | b56ap | 166ap | 56ap | 166ap_ apigose v | v
200 218,1-256,0  M16 _ 95-120 125 165 | 56ap | 166ap 56ap | 166ap ——————
250 | 266,2.3100 | M6 95120 125 | 165 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap Efexna)w ARV
300 315,0-356,0  M16 _ 95-120 125 200 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap  knacchl
350 352,2-3960  M16  95-120 125 | 200 | 56ap 106ap 56ap 106ap oo T
400 | 39824420 M16 _ 95-120 125 | 200 | 56ap | 106ap | 56ap | 106ap  pgygp v v/
450 | 448,0-4920 | M16 _ 95-120 135 | 215 - 10 6ap - L e —
_500 _498,0-552,0 M20 210-230 155 215 - 10 6ap - 106ap  1py6a us H/O - HAO H/O
500 | 558,0-608,0 | M20  210-230 155 | 215 - 10 6ap - 106ap 08
600 |_604,0-648,0 | M20 _ 210-230 195 | 255 - 10 6ap - 10 6ap  AcGectoue- v/
600 ' 676,0-726,0 | M20 210-230 195 | 255 - 10 6ap - 10 6ap _MEHT
3AMEYAHUA HapzemHblil Tpy6onpoBoA NofBepraeTca Harpyakam

3TV NHCTPYKLNN OTHOCATCS K (DNAHLEBbIM afantepam
cepuiiHoro paga UltraGrip ans ncnonb3oBaHus Ha
Tpybax 13 yKasaHHbIX B TabnuLe MaTepnanos.
UltraGrip noctasnseTcs B NONHOCTbIO COOPAHHOM

BUZE ANA NCTIONb30BAHUA ANS (HUKCALMN KOHLIOB TPYO
1 He TpebyeT pa3bopky nNepes YCTaHOBKOIA, €CNN He
NNaHNpyeTcs NCMob30BaHNe B Ka4eCTBe rMOKON MyTbl,
B 9TOM Cly4ae HYXXHO CHATb TONbKO KPACHbIE 3aXXNMbI.
* WcnbiTatensHoe Aasnexve Ha nnowaake = 1,5 x
pabo4ee aaBneHne TONCTble BHELUHME 3aLUUTHbIE
NOKpbITMA TPY6 BCeraa cneayer yaanatb

KaK OT BHYTPEHHEr0 AABNEHUS, TaK U OT U3MEHEHMst
TeMneparypbl / TeMNepaTypHOro pacLuMpeHus,
NPUYEM 3TV HArpy3Kil MOTYT BbiTb CYLLECTBEHHO
BbILLE TAKOBbIX OT BHYTPEHHEr0 AABNEHNS, U UX

He BCEr/a BO3MOXHO TO4YHO onpeaenuTsb. Mo

37O NPUYIHE PEKOMEHAYETCA UCMONb30BaTh
UltraGrip TonbKo B 3arny6ieHHbIX TPY60NpoBOAaXx,
KnanaHHbIX Kamepax 1 B HaZi3eMHbIX TPY6OMpOBOAAX
B 3aKPbITbIX MOMELLEHNSIX BHE BO3AENCTBUSA

NPAMbIX COSHEYHBIX Sy4ei UIN Pe3kiX nepenagos
TEMNepaTypb! (Hanp. B 3AaHUAX HACOCHBIX CTAHLMNI).

-

~n

[

~

5.

~

. Y6epuTech, 4T0 MaTepuan v pa3mep Tpy6bl NOAXOAST Ans onaxuesoro agantepa UltraGrip. Ans M3

BCerfja Nonb3yinTech NOAAEPXKNBaIOLLE BTYNKOM, Ana MBX nonbayitTech NOAREPXKMBAIOLLENA BTYNKOI
no Heo6xoaMMOocTH (cM. Tabnuuy 3).

0cMOTPUTE KOHEL| TPYGbI 1 y6EAUTECH, YTO MOBEPXHOCTb TPYObI O4ULLEHA OT FPA3M, CKONOB, OTNOXEHMNIA,
PKaBYMHbI UM UHBIX AECHEKTOB NOBEPXHOCTM, KOTOPbIE MOTYT MOBMMATL HA PaBOTY PUTUHTA. CBapHbIE LBbI
HEo6X0AMMO OTLLNNGOBATL, 4TO6LI 06ECMEYNTb NPaBUNbHBIA NPOUNL NOBEPXHOCTU. TONCTbIE BHELLIHWE
noKpbITUs Tpy6 BCeraa cnepyet yaanatb. UltraGrip cnepyet ycTaHanuearb NGO Ha NOBEPXHOCTL TPYObI 683
MOKPbITUS, 6o Ha TOHKYH NTAKOKPACO4YHYH MNEHKY.

. Cnoco6bl 06neryeHns TpPaHCNOPTUPOBKK: [Py 3BAEYEHNM U3LENNS U3 YNAKOBKM 11 YCTAHOBKE Ha MOBEPXHOCTb

TPyGb! HYXHO COBIOAATH NPOLEAYPbI PYYHON YCTAHOBKM. MpU UCMONb30BAHUN MEXAHUYECKMX MOAbEMHbIX
YCTPOCTB COBNI0AAINTE NpaBuna TeXHNKKM 6e30NacHOCTM U MCNONb3YIATe NOAbEMHOE 060pYA0BaHME,
paccynTaHHOe Ha AaHHbIE HArpy3ku.

. Bce MychTbi UltraGrip CHaGXeHb! 3aLLMTHBIMM 3arnyLikamu Bo U36exaHue 3arps3Herms. VX HyXHO yaanuTs

nepep ycTaHoBKoi (puc. 1).

CoBMeCTUTE KOHeL| TPY6bl ANS NPOKNAAKNA C KOHLIOM YXKe YCTAHOBIIEHHOM TPyObI TaK, 4T0GbI KOHLbI TPY6
GbINN OTLIEHTPUPOBAHbI YT OTHOCUTENBHO AAPYra, MPU HEOGXOAMMOCTI U3MEHNUTE NONOXEHNE OMOpbI
VNN AHA TPaHLuen. Vicnonbayemble YNyHLUEHHbIE YNNIOTHUTENbHbIE MaHXETbl He TPEGYIOT CMa3K; No3aToMy
He HaHOCUTE CMa3ky.

Onpepenute Tpe6yembiii TN coepuHerns:: C ®UKCALIEN nnu BE3 GUKCALIN:

®OUKCALIUA — Mpu ncnonb3oBaHum ¢ dukcaumei (TonbKo Ans NOA3EMHbIX TPyGONPOBOAOB) DUTUHI HYXHO
YCTaHOBUTb 663 U3MEHEHNIA, C YCTaHOB/EHHbIMY (PUKCUPYIOLLMMK NoN0CaMi (puc. 2a). Bee 3axumbl AOMKHbI
6bITb BCTaBNEHbI NpaBunsbHO.

BE3 ®UKCALIMN — Mpu ncnonb3osanun 6e3 ukcaumn ukcupytoLLme nonockl HyXHO yAanuTb.
MpocTo BLITAHUTE (PUKCUPYIOLLME NONOCKI HAPYXY (puC. 2b). Mpu yCTaHOBKE B Ka4eCTBE rnbKom
MycTbI (6e3 chukcaumu) UltraGrip He npesoTBpaLLAeT CTATMBaHUE TPYObl, U HYXHO NPeAyCMOTPETb
COOTBETCTBYHLLIEE BHELLHEE KPEenmeHue.

. YcTanosuTe (hnauesblii agantep UltraGrip Ha KoHeL| Tpy6bl. CoBmecTuTe Tpy6y 1 thnaHueBblii agantep

UltraGrip ¢ 0TBETHbIM (pnaHLiem, YCTaHOBUTE COEAVHUTENbBHYIO MaHXKETY MeXAY thnaHuamu (Ans onTuManbHon
u3onsumum komnanus Viking Johnson pekomeHzyeT marxety IBC) v coefvHuTensHble 60nTbl thnaHua. Tpy6a
L0MKHa ObITb BCTaBNEHA Ha ry6uHy Mexay T(MUH.) 1 T(Makc.), Kak NoKasaHo Ha puc. 4 — oTperynupyiTe
npu HEO6XOANMOCTH. 3aTAHUTE COEANHUTENbHbIE 60NTHI (PRaHLa COrnacHo CTaHAAPTHOM NpoLeaype.

Nepen 3atarusatnem 6onToB UltraGrip y6eauTech, YT0 ronoBka Kaxaoro 60nTa HaaexHo 3acukcupoBaHa

B Na3y. 3aTAruBaiiTe AMaMeTpanbHO NPOTUBOMONOXHbIA Kpenex, NpoBopa4iBas Kax ayio raiiky Ha 0auH uiu
7ABa 060poTa 32 pas, 4T06bI PaBHOMEPHO 3aTAHYTb NPUXKUMHOE KOMbLO. Bee raiikv Heo6X0AMMO 3aTAHYTL
[0 AOCTWXEHWUs Tpe6yeMOoro MOMeHTa 3aTXKu (CM. Tabnuuy 3). Mo 0KOHYaHUM onepauuyi pagnanbHbIit
3aTBOP MeXAY TPYGOiA 1 MPUKMMHBIM KObLIOM (PUTIHA AOSKEH GbiTb OANHAKOBBIM, MPY 3TOM NNHUSA
T(MaKc.) BOMKHA ObITb MONHOCTBIO BUANMA, @ IMHUA T(MUH.) — MOMHOCTBIO CKPbITA.

Mo OKOHYaHUV onepaLyui AOMKHA BbiTh
BUAMMOW TONbKO NINHMA T(Makc.)
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NMOAAEPXXMBAOLLVE BTYJIKU U3 HEP)XXABEHOLLEW CTAJN ULTRAGRIP
INa TPYB U3 N3 N NBX PASMEPA OT DN40 10 DN400

Puc. 2

Puc.

N

1. MopnepxuBaroLias BTYNKa U KNWH SOMKHbI NOAX0AUTb ANS BHELIHErO AMaMeTpa W TONLMHBI CTEHOK
[aHHON TPyObI.

2. BcTasbTe MaHXeTy 40 CONMPUKOCHOBEHMS YNopa C KOHLOM TPyObl.

3. BcTaBbTe KNWUH 0 CONPUKOCHOBEHUS C TPY6OIA.

4. HaHecute MeTKY Ha KnnH B 5-10 MM OT NOBEPXHOCTW TPYObI. YaanuTe KNUH U OTPeXbTe ero N0 MeTKe.
5. BcTaBbTe KMMH, NOKa NNLEBas NOBEPXHOCTb HE CTAHET 3anofnLO0 C MOBEPXHOCTbIO TPYOLI.

PASMEPbI 450 MM W BOJIEE

i

1. MoagnepxusatoLLas BTYNKa U KNUH AOMKHBI NOAXOAUTL 419 BHELUHEro AnameTpa u
TOMLLMHbBI CTEHOK AaHHOI TPY6bl. (MapameTpbl BTYNKM OTNEYaTaHbl Ha NOBEPXHOCTM KNWHA)

2. YCTaHOBUTE KOHCTPYKLMIO B COOPE Ha TPY6Y [0 COMPUKOCHOBEHMUS YNIOPOB ¢ KOHLIOM TPyGbl.

3. Bpy4Hyt0 YCTaHOBUTE KaX/blil KNWH HA MECTO HA OJIMHAKOBOE PACCTOsHNE 10
CONPUKOCHOBEHNS MaHXXETb! C BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTbIO TPYGbI.

4. HaHecute MeTKM Ha 062 KnMHa Ha 5-10 MM OT NOBEPXHOCTW TPYObI 1 OTPEXbLTE UX NO METKE.

5. 04eHb MATKUM NOCTYKUBAHWEM YCTAaHOBUTE KNWHbSI HA MECTO PaBHOMEPHO C 06e1X CTOPOH,
MoKa KNHbs He CTaHyT 3anofIuLO C MOBEPXHOCTbIO TPYObI.



ULTRAGRIP KOPPLING DN40 TILL DN600

Rormaterial, insticksdjup och bultdiametrar for UltraGrip-produkter

Tabell 1. Tabell 2.
. Tryckvérde for gas och vatten* s| B
‘g atdragning Insticksdjup (mm) Dragsaker Ej Dragsiker M Rormaterial | 'S fj 2
= bult (Nm) T(min) T(max)  Gas  Vatten Gas Vatten S =
40 1 043.5-063.5 MI12 55-70 Nm 65 95 5bar 16bar | 5bar |_16bar
50 ' 048.0-071.0 M12 55-70 Nm 65 110 5bar 16bar | 5bar | 16bar  Stal v v/
65 ' 063.0-083.7 MI12 55-70 Nm 65 95 5Sbar 16bar | Sbar | 16bar —
80 085.7-107.0 _M12 55-70 Nm 65 110 Sbar | 16bar | _5bar _16bar  Segjarn Va4
100 107.2-133.2 _M16 95-120 Nm 90 125 Sbar 16bar _5bar _16bar —
125 132.2-160.2 _M16 95-120 Nm 90 125 Sbar 16bar _5bar | 16bar Gjutiam v/
150 158.2-192.2 _M16 95-120 Nm 90 135 Sbar 16bar | 5bar _16bar s
175 192.2-226.9 _M16 95-120 Nm 125 165 Sbar 16bar _5bar _16bar  PVC-klass 4 s/
200 218.1-256.0 M16 95-120 Nm 125 165 5Sbar 16bar _5bar _16bar  DIN8062 M
250 ' 266.2-310.0 _M16 95-120 Nm 125 165 5Sbar 16bar | Sbar | _16bar  pyc_gia aw; v
300  315.0-356.0 _M16 95-120 Nm 125 200 5Sbar 16bar | Sbar |_16bar  Gyriga klasser
350 ' 352.2-396.0 _M16 95-120 Nm 125 200 5bar 10bar | Sbar | 10bar PESO |
400  398.2-442.0 M16 95-120 Nm 125 200 5bar 10bar  Sbar  10bar & PE100 v  / v
450 ' 448.0-492.0 _M16 95-120 Nm 135 215 - 10bar - 10bar = —
500 | 498.0-552.0) M20 __ 210-230 Nm 155 | 215 - 10bar - | l0bar  PEisolerat o inm ' /A
500  558.0-608.0 M20 | 210-230 Nm 155 | 215 - 10bar |- 10bar IO ||
600  604.0-648.0 _M20 210-230 Nm 195 255 - 10bar - 10bar
600 676.0-726.0 W20 210230Nm 185 256 |- lobar - iopar _oecement |V
INFORMATION Roranslutningar ovan jord utsétts i storre utstrackning for inre
Dessa instruktioner géller UltraGrips koppli timent for tryckforandringar och killnader/termisk i
anvandning pa de rrmaterial som anges i tabellen. vilka kan vara atskilligt hogre 4n vad som véntas av inre
UltraGrip levereras i fullt monterat skick for anvandning som tryckfarandringar och inte alltid kan bedomas pd ett sakert
andhuv (dragséker) och br inte tas isér fore installationen, satt. Med anledning av detta rekommenderar vi att UltraGrip
om den inte skall anvandas som en flexibel (ej dragsaker) endast anvéands till ventilkammare och installationer inomhus
produkt, varvid de enda komponenterna som ska tas bort ovan jord som inte utsatter UltraGrip for direkt solljus eller stora
ar de roda I&skilarna. temperaturskillnader (t. ex. i pumphus).

* Anlaggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket.

Tjocka rorbelaggningar och rorinkladnader maste

alltid avlagsnas.

1.Kontrollera att rormaterialet och rorstorleken passar till UltraGrip-kopplingen. Anvand alltid en
stidhylsa pd PE-ror, och p8 PVC-rér om s8 krévs (se Tabell 1).

2.Granska rorens andar och se till att rérytorna &r rena och fria frén repor, grader, rost eller
andra fororeningar eller ytdefekter som kan p&verka passformen. Svetssémmar maste slipas
ned for att forbattra ytprofilen. Tjocka rorbeldggningar eller rorinkladnader maste alltid
avlagsnas. UltraGrip maste monteras antingen direkt pd den obelagda rorytan eller p ett
tunt fargskikt.

3.Rtgérder for saker hantering: Nar du lyfter produkten ur emballaget och placerar den pa rérytan
maste du se till att dessa atgérder for saker hantering observeras. Om forflyttningen kraver
mekaniska lyftdon maste du se till att arbetsplatsens obligatoriska sakerhetsatgérder vidtas
och att alla lyftdon &r Iampliga for lasten.

4.Alla UltraGrip-kopplingar &r forsedda med ett hygienskydd for att forhindra fororening. Detta
skydd méste avldgsnas fore montering (bild 1).

5.Justera det ror som skall laggas till rétt position mot det befintliga rdret och se till
att rorandarna &r koncentriska. Justera bérare eller rorbadd vid behov. Kopplingens
packningsdesign kraver ingen smdrjning; darfor ska du_‘inte tillfora smbrjmede!:
Bestdm nu vilken typ av anslutning som krévs: DRAGSAKER eller ICKE DRAGSAKER.
DRAGSAKER - Nar produkten anvénds i dragséker form (enligt anvisningar under information)
maste den installeras i leveransskicket, med I&skilarna pé plats (Bild 2a). Kontrollera att alla
|askilar &r korrekt monterade.
ICKE DRAGSAKER - Nar produkten anvands i icke dragsaker form méste du ta bort Iaskilarna.
Dra helt enkelt ur I&skilarna (bild 2b). Nar produkten installeras i sin flexibla (icke dragsékra)
form férhindrar inte UltraGrip att rren dras ut, alltsd maste du anvanda extern forankring.

6.For att underlatta installationen kan du markera min- och maxdjup for instick enligt tabell
1 runt hela omkretsen pd bda rorandarna enligt bild 3. Rikta in réren och centrera UltraGrip-

kopplingen Gver béda rordndarna. Se till att bada rérens insticksdjup ligger mellan T(min)
och T(max) enligt bild 4. i1 T(min)
7.Innan du drar &t Ultra Grip glanderns bultar maste du kontrollera att bultarna sitter ratt i sina SN
hél. Dra &t bultarna diagonalt ett par varv &t géngen s8 att glandern riktas upp jamnt. Bultarna T(max)
méste dras &t tills ratt atdragningsmoment uppnds, se tabell 1. Nar monteringen &r klar
skall det finnas ett jamnt radiellt avstind mellan réret och kopplingens glander dar hela [V e\

T(max)-linjen syns och ingen del av T(min)-linjen syns. Upprepa proceduren pa bada

M N Nér monteringen &r klar far endast
andarna av kopplingen.

T(max)- linjen synas
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ULTRAGRIP FLANSKOPPLING DN40 TILL DN600

Rormaterial, insticksdjup och bultdiametrar fér UltraGrip-produkter

1.Kontrollera att rormaterialet och rorstorleken passar till UltraGrip flanskoppling. Anvand alltid
en stodhylsa pa PE-rér, och pd PVC-rr om sa krévs (se Tabell 3).

2.Granska rorens dndar och se till att rorytorna &r rena och fria frn repor, grader, rost eller
andra |6sa fororeningar eller ytdefekter som kan pverka passformen. Svetssommar maste
slipas ned for att forbéttra ytprofilen. Tjocka rorbelaggningar eller rorinkladnader maste alltid
avlagsnas. UltraGrip maste monteras antingen direkt pd den obelagda rdrytan eller pa ett
tunt fargskikt.

3.Ktgarder for saker hantering: Nér du lyfter produkten ur emballaget och placerar den pa rorytan
maste du se till att dessa tgarder for saker hantering observeras. Om forflyttningen kraver
mekaniska lyftdon mste du se till att arbetsplatsens obligatoriska sakerhetsatgérder vidtas
och att alla lyftdon ar lampliga for lasten.

4.Alla UltraGrip-kopplingar &r forsedda med ett hygienskydd for att forhindra fororening. Detta
skydd maste avldgsnas fore montering (bild 1).

5.Justera det ror som skall Iaggas till ratt position mot det befintliga réret och se till
att rérdndarna ar koncentriska. Justera bérare eller rorbadd vid behov. Kopplingens
packningsdesign kréver ingen smdrjning; darfor ska du inte tillfra smarjmedel.
Bestémﬂnu vilken typ av anslutning som kravs: DRAGSAKER eller EJ DRAGSAKER:-
DRAGSAKER - Nér produkten anvénds i dragséker form (enligt anvisningen under information)
maste den installeras i leveransskicket, med I3skilarna pa plats (Bild 2a). Kontrollera att alla
[3skilar ér.!aorrekt monterade.
EJ DRAGSAKER - Nar produkten anvénds i icke dragséker form maste du ta bort 1skilarna.
Dra helt enkelt ur 13skilarna (bild 2b). Nér produkten installeras i sin flexibla (icke dragsdkra)
form forhindrar inte UltraGrip att réren dras ut, alltsd méste du anvinda extern forankring.

6.7ra fldnskopplingen p rérets dnde. Justera roret och flanskopplingen mot motsvarande
flans, montera flanspackningen (Viking Johnson rekommenderar en IBC-packning for optimal
t4tning) samt flanskopplingsbultarna. Se till att bada rdrens insticksdjup ligger mellan T(min)
och T(max) enligt bild 4. Justera vid behov. Dra &t flanskopplingsbultarna med hjélp av
standardmetoden.

7.Innan du drar 8t UltraGrips glanderns bultar maste du kontrollera att varje bult sitter rétt i sitt
hal. Dra &t bultarna diagonalt ett par varv &t gingen sé att glandern riktas upp jamnt. Bultarna
maste dras &t tills rétt dtdragningsmoment uppnds (se tabell 3). Nar monteringen &r klar skall
det finnas ett jamnt radiellt avstand mellan réret och kopplingens glander. Hela T(max)-linjen
maste synas och ingen del av T(min)-linjen far synas. Néir monteringen r Klar fAr endast

T(max) linjen synas

Tabell 3. Tabell 4.
Rekommenderad - Tryckvarde for gas och vatten* e gl
Z Stdragnings Insticksdjup (mm) Dragsaker Ej Dragsiker | Rormaterial | 5, ‘ Sttl)(d[lylsa
m bult (Nm) T(min) T(max) Gas  Vatten Gas Vatten EI'E ravs
55-70 65 110 Sbar | _16bar _5bar _16bar
—] 55-70 65 110 Sbar | _l6bar | Shar  lébar Sl Vars
> 55-70 65 110 5Sbar | 16bar | _5bar | 16bar — T
55-70 65 110 Sbar | _16bar | _5bar | 16bar  Segjarn v /
I 95-120 90 125 Sbar | 16bar | _5bar | _l6bar 1
-~ 95-120 90 135 | Sbar | 16bar | Sbar | 16bar g
> 95-120 % 125 shar_lebar shar lgbar oV V.
95-120 125 165 Sbar | 16bar _5har | 16bar  PVC-klass 4 v v
— 95-120 125 165 | bbar | 16bar | Sbar | l6bar DINSOE2 ¥ V'
— 95-120 125 | 165 | Sbar _l6bar | Sbar__l6bar pyc.ql
(@) 95-120 125200 5bar | 16bar | Sbar  I6bar gurigakiasser ¥ V| V'
95-120 25 200 Sbar | _10bar _5bar | _10Obar £80 —
2 4007398.2-442.0 M16 95-120 25 200 Sbar | 10bar | Shar 10bar gppigg vV V|V
m 450 448.0-492.0 M16 95-120 35 215 - 10bar - _10bar : —T
500 498.0-552.0 M20 __ 210-230 55 | 215 - 10bar - l0bar FEisolerat iy A
> 500 558.0-608.0 M20  210-230 5 | 215 - | lobar - 10bar @ ||
600 604.0-648.0. M20 210-230 195 255 - 10bar - _10bar
2 600 676.0.726.0 M20___210-230 195 7% - i0bar - lopar lSuesioement
< INFORMATION Réranslutningar ovan jord utséts i storre utstréckning
Dessa instruktioner géller UltraGrips flanskopplingsortiment for for inre tryckforandringar och temperaturskillnader/
— anvandning pa de rérmaterial som anges i tabellen. UltraGrip termisk expansion, vilka kan vara 8tskilligt hogre
m levereras i fullt monterat skick for anvandning som andhuv an vad som vantas av inre tryckforandringar och inte
(dragséker) och br inte tas isér fore installationen, om den inte alltid kan beddmas p4 ett sakert satt. Med anledning
z skall anvandas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid av detta rekommenderar vi att UltraGrip endast anvands
de enda komponenterna som ska tas bort ar de roda I&skilarna. till ventilkammare och inomhusinstallationer ovan jord
— * Anlaggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket Tjocka som inte utsétter UltraGrip for direkt solljus eller stora
Z rérbelaggningar och rrinkladnader méste alltid avlg temperaturskillnader (t. ex. i pumphus).
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ULTRAGRIP STODHYLSOR AV ROSTFRITT STAL FOR PE- OCH PVC-ROR AV STORLEK DN40 TILL DN400

Bild. 2

Bild. 5

1. Kontrollera att stodhylsan och kilen passar till rorets yttre diameter och vaggtjocklek.
2.Satt hylsan sa langt att kanten vilar mot rérets ande.

3. Sétt i kilen tills den vilar helt mot rérets insida.

4. Markera kilen 5-10 mm frén rorets yta. Ta bort kilen och kapa den vid market.

5.Satt i kilen tills dess yta &r pd samma plan som rérets yta.

STORLEK 450 MM ELLER STORRE
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1. Kontrollera att kombinationen av stddhylsa och kil passar till rérets yttre diameter och
vaggtjocklek. (Uppgifter om hylsor finns pa kilens yta).

2. Placera hela anordningen pd roret och satt i den tills kanten vilar mot rorets &nda.

3. Placera varsamt kilarna pé plats med hjalp av handen och se till att de hamnar p§ samma
avstand, tills hylskroppen fér kontakt med ytan pa rorets insida.

4. Markera bada kilarna 5-10 mm frén rorets yta och kapa dem till denna langd.

5. Knacka forsiktigt fast kilarna pa plats, jamnt pa bada sidor tills kilarna befinner sig p& samma
hojd som rorets yta.




ULTRAGRIP-KOBLING DN40 TIL DN600

Rgrmaterialer, indsattelsesdybder og boltdiametre for UltraGrip-produkter

Tabel 1. Tabel 2.
. Anbefalet |Indsztningsdybde 3| % _
g| Udendit | % botmomen Romate- | £ | 9.2 tgtofring

(Nm) T(min) T(max)  Gas Vand Gas  Vand Rk = E| pakrzve
_40 ' 043.5-063. 55-70 65 95 Sbar | _16bar | 5bar _16bar
_50  048.0-071. 55-70 65 110 Sbar __16bar _ 5bar _16bar _ Stal v  /

55—78 65 95O Sbar lgbar Sbar _l6bar ——m————-——

55-7 65 1 Sbar |_16bar | Sbar |_16bar  pykiltjern

35— %8 gg 55 SEar _ggar SEar _ggar tie v/

5- 5 Sbar ar__ Sbhar ar .

95120 90 135 | Sbar | _lebar | Shar | lebar SObeEm v/

95-120 25 65 5bar 6bar __ 5bar 6bar  pvC Klassed . |

95120 125165 har_ Iobar shar__Iobar pars |V

95-120 25 65 bbar | _16bar _ Sbar _16bar Veoale | L .

. 95-120 25 200 | 5Sbar | _16bar _bbar _l6bar e s s/
52.2-396.0 95-120 125 | 200 | Sbar_|_10bar__5bar | 10bar_ andreklasser © | ¥
398.2-442.0 95-120 25 200 5bar | 10bar . 5bar | 10bar  PE80& J v v/
448.0-492.0 95-120 35 215 - _10bar - ' 10bar _PEL0O

210-230 155 | 215 | - | 10bar _ - | 10bar_ pg 1
210230 | 155 | 215 | - _i0bar - | 10bar Baierersr | X | /R | R
210-230 95 255 - l10bar - 10bar Tasbest o | |
210-230 95 255 - Obar - Obar C v

ement

BEMARKNINGER

Disse instruktioner vedrgrer UltraGrip-sortimentet af koblinger
til brug pd rgrmaterialerne, der er angivet i tabellen.

UltraGrip leveres komplet monteret til brug som et
endefastholdelsesprodukt (treekfast) og bgr ikke afmonteres
far installationen, medmindre det skal bruges som et
fleksibelt (ikke traekfast) produkt, i hvilket tilfaelde de eneste

Eksponerede rgrledninger over jorden er underlagt bade
belastninger fra det indre tryk og dem fra temperaturaendringer/
termisk ekspansion, som kan vaere vasentligt hgjere end

dem fra internt tryk og kan ikke altid sikkert bestemmes.

Af denne grund anbefales det, at brugen af UltraGrip begranses
til nedgravede rgrledninger, ventilkamre og applikationer over

komponenter, der skal fiernes, er de rgde gribere.

* Stedprgvetryk = 1,5 gange arbejdstryk Tykke rerbelaegni p

og beskyttelsesindpakninger skal altid fiernes

1.Kontrollér, at rgrmateriale og -stgrrelse passer til UltraGrip-koblingen. For PE skal du altid bruge
en stgtteforing, for PVC skal bruge en stgtteforing, nér det kraeves (Ref. tabel 1).

2.Undersgg rgrender og sgrg for, at rgroverfladerne er rene og fri for ridsemaerker, kedelsten, rust
eller eventuelt Igs snavs eller anden overfladefejl, der kan pavirke monteringsevnen. Svejsekugler
skal veere flade, og bevare korrekt overfladeprofil. Tykke r@rbelagninger og indpakninger skal altid
fiernes. UltraGrip skal enten sidde pd den bare rgroverflade eller
pa en tynd malingsfilm.

3.Foranstaltninger for sikker héndtering: Nar produktet mangvreres fra emballage til rroverflade,
skal du sprge for, at korrekte manuelle handteringsprocedurer tages i brug. Nar der kraves
mekaniske Igftehjaelpemidler, skal du sikre, at brugen af sikker arbejdspraksis fglges, og alt
Igfteudstyr er normeret til belastningen.

4.Alle UltraGrip-koblinger indeholder hygiejne beskyttelseshatter for at forhindre forurening. Dette
skal fjernes fgr montering (Fig. 1).

5.Justér rgret, der skal lgges med rgr allerede i position, og pas pd, at rgrenderne
er koncentriske, og juster stgtte eller grafteleje efter behov. Den anvendte forbedrede
pakningsteknologi kraever ikke anvendelse af noget smgremiddel; sgrg derfor for, at der ikke
pafgres smpremiddel.

Bestem nu hvilken type tilslutning, der kraves:
TRAKFAST eller IKKE TRAEKFAST.-
TRAKFAST - Nar anvendt som en traekfast type (kun for begravede anvendelser), skal fittingen
installeres, som den leveres, med griberstrimlerne pé plads (Fig. 2a). Kontrollér, om alle gribere er
indsat korrekt.
IKKE TRAKFAST - Nar anvendt som ikke traekfast type, skal griberstrimlerne fiernes. Skub blot
griberstrimlerne ud (Fig. 2b). Nér installeret som et fleksibelt (ikke trakfast) produkt, forhindrer
UltraGrip ikke rgrudtraekning, og der skal sgrges for tilstraekkelig udvendig fastholdelse.

6.For at sikre korrekt installation skal du markere de minimale og maksimale rgrindsattelsesdybder,
der kan findes i tabel 1 omkring hele omkredsen af begge rgrender, som vist i Fig. 3. Justér rgrene
og centraliser UltraGrip-koblingen over begge rgrender, og sgrg for,
at begge rgr indsattes til en dybde mellem T(min) og T(max), som vist i Fig. 4.

1.Fgr UltraGrip-boltene strammes, skal du sikre, at hvert bolthoved er fastgjort sikkert. Stram
diametralt modsatte fastggrelsesanordninger, og giv hver mgtrik en eller to drejninger ad gangen
for at sette enderingen ensartet op. Alle mgtrikker skal spandes s& mange gange som ngdvendigt
for at opnd det ngdvendige boltmoment, som defineret i tabel 1. Efter afslutningen skal der vare
et jeevnt radialt mellemrum mellem rgr og fittingens endering, med hele T(max)-linjen synlig, og
intet af T(min)-linjen synlig. Gentag handlingen i begge ender af koblingen.

jorden, der ikke udsattes for direkte sollys eller for store
¢ ndringer (f.eks. p h

LY .

Ved fuldfgrelse m& kun T(max)
linjen vaere synlig




ULTRAGRIP FLANGE ADAPTERE DN40 TO DN600

Rgrmaterialer, indstiksdybder og boltediametre for UltraGrip produkter

Tabel 3. Tabel 4.
Anbefalet |Indsztningsdybde 3| . % _
boltmoment |__(nm) Rormate- | £ | 2 5 stateloring
(Nm) T(min) T(max)  Gas Vand Gas  Vand [ = | T E| pakrave
55-70 65 110 Sbar __16bar | 5bar _16bar
. . 55-70 65 110 Sbar _|_16bar _ 5bar | 16bar _ Stal v  /
_65 063.0-083. 55-70 65 110 Sbar _16bar _ 5bar _l6bar ——m———-——
_80 085.7-10 55-70 65 110 _ ohar _16bar | Shar | l6bar puktiitiem @ @
1 07.2- 95-120 90 25 Sbar _16bar _ 5bar _16bar
95-120 90 35 Sbar bbar | 5bar 6bar "
95120 90 125 Sbar | l6bar Shar _lgbar SObEEM v/
95-120 25 65 5bar bar | 5bar bar  pvClasse 4 . |
95100 125165 har_I6bar shar__lobar pgrst |V
95-120 25 65 Sbar _16bar _ 5bar _16bar e-ale L L L
95-120 25 200 Sbar | 16bar | bbar _l6bar e s/ s
95-120 25 200 Sbar | 10bar | Sbar | 10bar andreklasser “ ¥ | Y
95-120 25 200 Sbar Obar | 5bar Obar _ PE80 & J v v/
95-120 35 215 - 10bar - | 10bar _PE100
210230 155 | 215 | - | f0bar |- 10bar g |
210230 | 155 | 215 | - i0bar - | 10bar Baierersr | % | /R | R
210-230 95 255 - 10bar - 10bar Phsbestl | |
210-230 95 255 - Obar - Obar C v
ement

BEMARKNINGER

Disse instruktioner vedrgrer UltraGrip-sortimentet af flangeadaptere
il brug pa rgrmaterialerne, der er angivet i tabellen. UltraGrip
leveres komplet monteret til brug som et holdel dul
(treekfast) og bgr ikke afmonteres fgr installationen, medmindre
det skal bruges som et fleksibelt (ikke traekfast) produkt, i hvilket
tilfaelde de eneste komponenter, der skal fiernes, er de rgde gribere.
* Stedprgvetryk = 1,5 gange arbejdstryk Tykke rgrbel 4
beskyttelsesindpakninger skal altid fiernes.

Eksponerede rgrledninger over jorden er underlagt
bé&de belastninger fra det indre tryk og dem fra
temper i termisk ek ion, som kan
veere vasentligt hgjere end dem fra internt tryk og kan
ikke altid sikkert bestemmes. Af denne grund anbefales
det, at brugen af UltraGrip begraenses til nedgravede

lednil ventilkamre og applikationer over jorden,
der ikke udsattes for direkte sollys eller for store

p dringer (f.eks. I

1.Kontrollér, at rgrmateriale og -stgrrelse passer til UltraGrip-flangeadapteren. For PE skal du altid
bruge en stgtteforing, for PVC skal bruge en stgtteforing, nar det krasves (Ref. tabel 3).

2.Undersgg rgrende og sgrg for, at rgroverfladen er ren og fri for ridsemarker, kedelsten, rust eller
eventuelt Igs snavs eller anden overfladefejl, der kan pavirke monteringsevnen. Svejsekugler skal
vare flade, og bevare korrekt overfladeprofil. Tykke rgrbelaegninger og indpakninger skal altid
fiernes. UltraGrip skal enten sidde pd den bare rgroverflade eller
pd en tynd malingsfilm.

3. Foranstaltninger for sikker handtering: Nar produktet mangvreres fra emballage til rgroverflade,
skal du sgrge for, at korrekte manuelle handteringsprocedurer tages i brug. Nar der kraves
mekaniske Igftehjaelpemidler, skal du sikre, at brugen af sikker arbejdspraksis fglges, og alt
Igfteudstyr er normeret til belastningen.

4.Alle UltraGrip-koblinger indeholder hygiejne beskyttelseshztter for at forhindre forurening. Dette
skal fiernes fgr montering (Fig. 1).

5.Justér rgret, der skal lagges med rgr allerede i position, og pas p4, at rgrenderne
er koncentriske, og juster stgtte eller grafteleje efter behov. Den anvendte forbedrede
pakningsteknologi kraver ikke anvendelse af noget smgremiddel; sgrg derfor for, at der ikke
pafpres smgremiddel.

Bestem nu hvilken type tilslutning, der kraeves: TRAEKFAST eller IKKE TRAEKFAST:-

TRAKFAST - Nar anvendt som en traekfast type (kun for begravede anvendelser), skal fittingen
installeres, som den leveres, med griberstrimlerne p plads (Fig. 2a). Kontrollér, om alle gribere er
indsat korrekt.

IKKE TREKFAST - N&r anvendt som ikke traekfast type, skal griberstrimlerne fjernes. Skub blot
griberstrimlerne ud (Fig. 2b). Nar installeret som et fleksibelt (ikke traekfast) produkt, forhindrer
UltraGrip ikke rgrudtraekning, og der skal sgrges for tilstraekkelig udvendig fastholdelse.

6. Skub UltraGrip-flangeadapteren pa rgrenden. Justér rgret og UltraGrip-flangeadapter med
parringsflange, tilpas flangeforbindelsespakning (Viking Johnson anbefaler at bruge en IBC-
pakning for optimal teetning) og flangeforbindelsesbolte. Sgrg for, at rgret er indsat til en dybde
mellem T(min) og T(max), som vist i Fig. 4 - justér om ngdvendigt. Spaend flangeforbindelsesholte
ved hjelp af standardprocedurer.

1.Fgr UltraGrip-boltene strammes, skal du sikre, at hvert bolthoved er fastgjort sikkert i
abningshullet. Stram diametralt modsatte fastggrelsesanordninger, og giv hver mgtrik en eller to
drejninger ad gangen for at satte enderingen ensartet op. Alle mgtrikker skal spandes s& mange
gange som ngdvendigt for at opnd det ngdvendige boltmoment (Ref. tabel 3). Efter afslutningen
skal der vaere et jaevnt radialt mellemrum mellem rgr og fittingens endering, med hele T(max)-
linjen synlig, og intet af T(min)-linjen synlig.

Ved fuldfgrelse m& kun T(max)
linjen veere synlig
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1. Kontrollér, at stgtteforingen og kilen er egnede til rgrets udvendige diameter og veegtykkelse.
2. Indseet foringslegemet, indtil skulderen stgder mod rgrenden.

3. Indseet kilen, indtil legemet rarer rgret helt indvendigt.

4. Markér kilen 5-10 mm fra rgroverfladen. Fjern kilen og afskeer kilen ved meerket.

5. Indsaet kilen, indtil den yderste del er ud for rgroverfladen.

STORRELSER 450 MM & DEROVER

5>

Bl

1. Kontrollér, at stgtteforingen og kilesamlingen er egnede til rgrets udvendige diameter
og veegtykkelse. (Foringsspecifikationsdetaljer trykt pa kileoverfladen).

2. Fgr hele samlingen hen til rgret, og indseet, indtil skuldertapperne stgder mod rgrenden.

3. Skub hver kile jeevnt med handen pa plads, til samme afstand, indtil foringslegemet kommer i
kontakt med den indvendige rgroverflade.

4. Markér begge kiler 5-10 mm fra rgroverfladen og skeer til denne linje.

5. Tryk forsigtigt kilerne pé plads, jeevnt i begge sider, indtil kilerne flugter med rgroverfladen.



BIGIUNTI ULTRAGRIP DA DN40 A DN600

Materiali del tubo, profondita di inserimento e diametri dei bulloni per prodotti UltraGrip

Tabella 1.

©
=)
s2

0.D. Intervallo
(mm)

Coppia di serraggio

Dimensi
nominal

Profondita
di inserimento

raccomandata (Nm) (mm)

Tabella 2.

Pressione nominale per gas e acqua*

Prodotto non
antisfilamento

Prodotti per
antisfilamento

Materiali
del tubo

Con anti-
sfilamento

Senza anti-

sfilamento

Inserti
di rinforzo

T(min)  T(max) Gas Acqua Gas Acqua . / /
M12 5570 65 . 95 . GSbar | 16bar . 5bar | Ferro duttile / /
M6 95120 | 90 | 125 | Sbar | l6bar | S5bar_ Ghisa S/
it J9-lZU 0 JU 199 JDdr  10Ddr _ Jbdr PVC Class 4
mMilo go-ifU 10 1bo  Jbdaf 1bbalf | obar DIN8[]632Ss \/ \/
MG 95.120 125 165 | Bhar | 16bar | Ehar PVC - Tutte
“annlaicnacenlaicl ot 3on | anc L onn I . | acr.. o | le altre classi / / /
398.2-442.0 M16 PRORFEOY v | v v
450 | 448.0-492.0 | M16 95-120 135 215 - 10bar - | 10bar
500 | 498.0-552.0 M20 __ 210-230 155 215 - 10bar - _10bar N/D | N/D N/D
500 558.0-608.0 M20 __ 210-230 155 215 - 10bar - ___10bar
600  604.0-648.0 M20 __ 210-230 195 255 - 10bar - _10bar_ Cemento v
600 676.0-726.0 M20  210-230 195 255 - 10bar -~ 1Qbar__meanto

NOTE

Queste istruzioni si riferiscono alla gamma UltraGrip di bigiunti

da utilizzare sui materiali del tubo segnalati nella tabella.

L UltraGrip & fornito completamente assemblato per I'utilizzo

come prodotto di ancoraggio finale (antisfilamento) e non dovrebbe
essere smontato prima dell'installazione, a meno che non lo si debba
usare come prodotto flessibile (privo di antisfilamento), nel qual caso
gli unici componenti da rimuovere sono i graffaggi rossi.

*Pressione di prova del sito = 1.5 volte la pressione di esercizio

| rivestimenti dei tubi spessi e gli involucri protettivi devono sempre
essere rimossi

La tubatura esposta al di sopra del terreno & soggetta sia alle
sollecitazioni della pressione interna sia alle sollecitazioni
causate dai i i di ione termica,
che possono essere sostanzialmente pill alte di quelle

causate dalla pressione interna e non possono essere sempre
determinate in modo sicuro. Per questa ragione si raccomanda
che I'utilizzo dell’UltraGrip sia limitato alle applicazioni su
tubature interrate, su camere di valvole e alle applicazioni

in superficie interne, non esposte alla luce del sole diretta

0 a cambiamenti di temperature eccessivi (ad es. sala pompe).

1. Verificare che il materiale e le dimensioni del tubo siano adatti al bigiunto UltraGrip. Per il PE utilizzare sempre
un inserto di rinforzo, per il PVC usare un inserto di rinforzo quando necessario (Rif. tabella 1).

2. Esaminare le estremita del tubo e assicurarsi che le superfici del tubo siano pulite e prive di graffi,
incrostazioni, ruggine o detriti o di altri difetti superficiali che possano compromettere le prestazioni di
montaggio. | cordoni di saldatura devono essere allineati, mantenendo un corretto profilo della superficie.
| rivestimenti dei tubi spessi o gli involucri devono sempre essere rimossi. L'UltraGrip deve poggiare sia sulla
superficie scoperta del tubo che su una sottile pellicola di vernice.

3. Misure per una manipolazione sicura: In caso di manipolazione del prodotto dall'imballaggio alla superficie
del tubo, assicurarsi di adottare le corrette procedure di manipolazione manuale. Quando sono necessari
aiuti meccanici per il sollevamento, assicurarsi che vengano adottati sistemi di lavoro sicuri e che tutto
I'equipaggiamento di sollevamento sia adeguato ai carichi.

4. Tutti i bigiunti UltraGrip includono cappucci protettivi per I'igiene al fine di evitare contaminazioni.

E necessaria la rimozione prima di procedere al montaggio (Fig 1).

5. Allineare il tubo da posare con il tubo gia in posizione, facendo attenzione che le estremita del tubo siano
allineate, regolando il supporto o il fondo dello scavo, se necessario. L'ottimizzata tecnologia di guarnizioni
utilizzata non necessita di alcun lubrificante, pertanto assicurarsi che nessun lubrificante sia utilizzato.
Decidere ora che tipo di collegamento sia necessario: CON o SENZA ANTISFILAMENTO:-

CON ANTISFILAMENTO - Quando si utilizza il tipo con ritenzione (solo per applicazioni interrate), il raccordo
deve essere eseguito come indicato, con tutte le fasce antiscivolamento in posizione (Fig.2 a). Verificare che

tutte le graffaggi siano inserite correttamente.

SENZA ANTISFILAMENTO - Quando si utilizza il tipo senza antisfilamento, le fasce antiscivolamento devono
essere rimosse. Basta sfilare le fasce antiscivolamento (Fig.2 b). Quando ¢ installato come prodotto (senza
antisfilamento) flessibile, UltraGrip non impedisce la fuoriuscita del tubo e deve essere fornito un ancoraggio

esterno adeguato.

6. Per garantire una corretta installazione, contrassegnare le profondita di inserimento del tubo minima
© massima, ottenute dalla tabella 1, intorno alla circonferenza completa di entrambe le estremita del tubo,
come mostrato in Fig.3. Allineare i tubi e collegare il bigiunto UltraGrip sopra entrambe le estremita del tubo,
assicurando che entrambi i tubi siano inseriti a una profondita tra T(min) e T(max) come mostrato in Fig.4.

7. Prima di serrare i bulloni UltraGrip, assicurarsi che ogni testa del bullone sia bloccata in sicurezza. Serrare
gli elementi di fissaggio diametralmente opposti, dando a ciascun dado uno o due giri alla volta, accostando
uniformemente le flange di estremita. Tutti i dadi devono essere serrati tante volte quanto sia necessario al
fine di raggiungere la coppia di serraggio richiesta, come evidenziato in tabella 1. Al termine, deve esserci una
distanza radiale uniforme tra il tubo e la flangia di estremita del raccordo, con tutta la linea T(max) visibile
¢ la linea T(min) non visibile. Ripetere I'esercizio su entrambe le estremita del bigiunto.

i J(min

T(max)

T

Al termine, solo la linea T(max)

deve essere visibile.
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GIUNTO FLANGIATO ULTRAGRIP DA DN40 A DN600

Materiali del tubo, profondita di inserimento e diametri dei bulloni per prodotti UltraGrip

Tabella 3. Tabella 4.
= s Pressione nominale per gas e acqua™ 2| ==
T e e | Profondita f————————————————— N Materiali £5| 58 Inserti
0.D. Intervallo | S 5 | Coppia di serraggio | di inserimento Prodotti per Prodotto non del tub =S| S5 | dirinforzo
(mm) 2 3 | raccomandata (Nm) la antisfilamento antisfilamento el twbo 8% | &%
£
= T(min) T(max) Gas Acqua Gas  Acqua -
3.5-063.5 Il 110 6bar | Shar 1 i /S
M1 __lbbar | Sbar |
|6bar | _5bar 1 Ferro duttile v v
__16bar _5bar
bar | _Sbar g
R B Ghisa
bar | _5bar v
bar | _5bar
R PVC Class 4
bar | _Sbar DIN8062 a4
bar _Shar | | P
__16bar __Sbar Y AR 4 v
bar Shar le altre classi
bar | _5bar
A Shar PESORPEIDD | V4
Tubo barriera PE. N/A | N/A N/A
Cemento
101 ar B amianto v

NOTE

Queste istruzioni si riferiscono alla gamma UltraGrip di giunti flangiati

da utilizzare sui materiali del tubo segnalati nella tabella.

L UltraGrip & fornito completamente assemblato per I'utilizzo come

prodotto di ancoraggio finale (antisfilamento) e non dovrebbe essere

smontato prima dell'installazione, a meno che non lo si debba usare
come prodotto flessibile (privo di antisfilamento), nel qual caso gli
unici componenti da rimuovere sono le graffaggi rosse.

Pressione di prova del sito = 1.5 volte la pressione di esercizio

| rivestimenti dei tubi spessi e gli involucri protettivi devono sempre

essere rimossi

1. Verificare che il materiale e le dimensioni del tubo siano adatti al giunto flangiato UltraGrip. Per il PE utilizzare
sempre un rivestimento di supporto, per il PVC usare un rivestimento di supporto quando necessario
(Rif. tabella 3).

2. Esaminare le estremita del tubo e assicurarsi che le superfici del tubo siano pulite e prive di graffi,
incrostazioni, ruggine o detriti o di altri difetti superficiali che possano compromettere le prestazioni di
montaggio. | cordoni di saldatura devono essere allineati, mantenendo un corretto profilo della superficie.
| rivestimenti dei tubi spessi o gli involucri devono sempre essere rimossi. L'UltraGrip deve poggiare sulla
superficie scoperta del tubo o su una sottile pellicola di vernice.

3. Misure per una manipolazione sicura: In caso di manipolazione del prodotto dall'imballaggio alla superficie
del tubo, assicurarsi di adottare le corrette procedure di manipolazione manuale. Quando sono necessari
aiuti meccanici per il sollevamento, assicurarsi che vengano adottati sistemi di lavoro sicuri e che tutto
I'equipaggiamento di sollevamento sia adeguato ai carichi.

4. Tutti i bigiunti UltraGrip includono cappucci protettivi per I'igiene al fine di evitare contaminazioni.

E necessaria la rimozione prima di procedere al montaggio (Fig 1).

5. Allineare il tubo da posare con il tubo gia in posizione, facendo attenzione che le estremita del tubo siano
concentriche, regolando il supporto o il fondo dello scavo, se necessario. Lottimizzata tecnologia di guarnizioni
utilizzata non necessita di alcun lubrificante, pertanto assicurarsi che nessun lubrificante sia utilizzato.

Decidere ora che tipo di collegamento sia necessario: CON o SENZA ANTISFILAMENTO:-

CON ANTISFILAMENTO - Quando si utilizza il tipo con antisfilamento (solo per applicazioni interrate),

il montaggio deve essere eseguito come indicato, con le fasce antiscivolamento in posizione (Fig.2 a).
Verificare che tutte le graffaggi siano inserite correttamente.

SENZA ANTISFILAMENTO - Quando si utilizza il tipo senza antisfilamento, le fasce antiscivolamento devono
essere rimosse. Basta sfilare le fasce antiscivolamento (Fig.2b). Quando € installato come prodotto

(senza antisfilamento) flessibile, UltraGrip non impedisce la fuoriuscita del tubo e deve essere fornito

un ancoraggio esterno adeguato.

6. Far scorrere il giunto flangiato UltraGrip sopra I'estremita del tubo. Allineare il tubo e il giunto flangiato
UltraGrip alla controflangia, inserire la guarnizione della flangia di collegamento (Viking Johnson raccomanda
l'uso di una guarnizione IBC per un'ottima tenuta) e i bulloni di collegamento della flangia. Assicurarsi che
il tubo sia inserito a una profondita tra T(min) e T(max) come mostrato in Fig.4. — regolare se necessario.
Serrare i bulloni di collegamento della flangia utilizzando le procedure standard.

7. Prima di serrare i bulloni UltraGrip, assicurarsi che ogni testa del bullone sia bloccata in sicurezza nel foro
della scanalatura. Serrare gli elementi di fissaggio diametralmente opposti, dando a ciascun dado uno o
due giri alla volta, accostando uniformemente le flange di estremita. Tutti i dadi devono essere serrati tante
volte quanto sia necessario al fine di raggiungere la coppia di serraggio richiesta (Rif. tabella 3). Al termine,
deve esserci una distanza radiale uniforme tra il tubo e la flangia di estremita del raccordo, con tutta la linea
T(max) visibile e la linea T(min) non visibile.

La tubatura esposta al di sopra del terreno & soggetta sia alle
sollecitazioni della pressione interna sia alle sollecitazioni
causate dai cambi: i di ione termica,
che possono essere sostanzialmente pil alte di quelle

causate dalla pressione interna e non possono essere sempre
determinate in modo sicuro. Per questa ragione si raccomanda
che I'utilizzo dell’UltraGrip sia limitato alle applicazioni su
tubature interrate, su camere di valvole e alle applicazioni in
superficie interne, non esposte alla luce del sole diretta 0 a
cambiamenti di temperature eccessivi (ad es. sala pompe).
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Al termine, solo la linea T(max)
deve essere visibile.




INSERTI DI RINFORZO ULTRAGRIP IN ACCIAIO INOSSIDABILE PER TUBI PE & PVC CON
DIMENSIONI DA DN40 A DN400

Fig. 2

Fig. 5

AN

1. Verificare che il inserti di rinforzo e il cuneo siano adatti per tubi OD e per lo spessore dei muri.
2. Inserire l'inserto fino a quando la spalla non tocca I'estremita del tubo.
3. Inserire il cuneo fino a quando il corpo non tocca completamente I'interno del tubo.

4. Contrassegnare il cuneo a 5-10mm dalla superficie del tubo. Rimuovere il cuneo e tagliarlo nel
punto contrassegnato.

5. Inserire il cuneo fino a quando la faccia non ¢ allineata con la superficie del tubo.

DIMENSIONI 450MM E SUPERIORI

Fig. 4 VI 5-10mm

il

1. Verificare che inserti di rinforzo e il gruppo cuneo siano adatti per tubi OD e per lo spessore dei muri.
(Dettagli delle specifiche del rivestimento impressi sulla superficie del cuneo).

2. Offrire I'assemblaggio completo del tubo, e inserire fino a quando la linguetta della spalla non tocca
I'estremita del tubo.

3. Far scorrere a mano ogni cuneo uniformemente nella sede, alla stessa distanza, fino a quando il corpo del
rivestimento non entra in contatto con la superficie interna del tubo.

4. Contrassegnare entrambi i cunei a 5-10mm dalla superficie del tubo e tagliare su questa linea.

5. Spingere molto delicatamente i cunei nella sede, entrambi i lati uniformemente, fino a quando i cunei non
sono a filo con la superficie del tubo.
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Every effort has been made to ensure that the information contained in this publication is accurate at the time of publishing. Crane Ltd assumes no
responsibility or liability for typographical errors or omissions or for any misinterpretation of the information within the publication and reserves the
right to change without notice.

Se han extremado las precauciones para asegurar que la informacién contenida en este catalogo sea exacta en el momento de su publicacion.
Crane Ltd no acepta ninguna responsabilidad por errores tipograficos, omisiones o cualquier interpretacion errénea de la informacion contenida en la
publicacion y se reserva el derecho de cambiarla sin previo aviso.

Toutes les précautions ont été prises pour vérifier 'exactitude des informations figurant aux présentes au moment de la publication. Crane Ltd n'accepte
aucune responsabilité ni obligation relatives a des erreurs typographiques ou omissions ou & une interprétation erronée des informations figurant dans
la publication et se réserve le droit de la modifier sans préavis.

Es wurden alle erforderlichen Massnahmen getroffen, um zu gewahrleisten, dass zum Zeitpunkt der Herausgabe alle Informationen in dieser Publikation
akurat und zutreffend sind. Crane LTD bernimmt keine Verantwortung oder Haftung fiir typografische Fehler, Auslassungen oder fiir etwaige
Fehlinterpretationen innerhalb dieser Publikation und behalt sich das Recht vor, Aenderungen jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Bce Haluy ycunus 6binn HanpasneHbl Ha To, YToGkl MHCOPMALWS, CofiepXalliascs B HACTOsILLEN Ny6nMKaLmm, IBNSNack TOHHOW Ha MOMEHT ee
n3panus. “Crane Ltd” He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a TMNOrpadCKMe OLLIMGKM MAM yNyLIeHNs B BUAE HeNpasuibHOrO TONKOBaHMS MHgopmauumn
B Ny6AMKaLmMm, U OCTaBNSET 3a COGOM NPaBO BHOCUTh NIOGbIE U3MEHEHUs 6e3 NPeBapUTENbHOTO YBEAOMIEHMS.

Alla tgérder har vidtagits fér att se till att informationen i denna handling var korrekt vid tidpunkten fér publicering. Crane Ltd tar inget ansvar och ger
ingen erséttning for typografiska fel eller utelamnanden eller for feltolkningar av informationen i denna handling, och férbehdller sig ratten till &ndringar
utan féregdende meddelande.

Alt er gjort for at sikre, at oplysningerne i denne publikation er korrekte pa udgivelsestidspunktet. Crane Ltd patager sig intet ansvar for typografiske fejl
eller undladelser eller for fejlfortolkning af oplysningerne i publikationen og forbeholder sig ret til at foretage andringer uden varsel.

E stato fatto ogni sforzo per garantire l'accuratezza delle informazioni contenute in questa pubblicazione all'atto della pubblicazione. Crane Ltd
non si assume alcuna responsabilita per gli errori tipografici o le omissioni o per eventuali erronee interpretazioni delle informazioni presenti nella
pubblicazione e si riserva il diritto di modifica senza preavviso.
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