UltraGrip

Installation Instructions
DN40 to DN300

Reducing Couplings, Pecatadaptors & End Caps
For details on sizes up to DN600 please contact Viking Johnson.
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mmmmmm = Tabla 1 — Materiales del tubo, profundidades de insercién y diametros de los pernos

para acoplamientos reductores UltraGrip.

Rango D.E. (mm) Profundidad insercion (mm) Materiales del tubo
Tam.
nom

pequeiio
T (min)

pequefio
T (max)

! Con agarre
y Sin agarre

Extremo Extremo

pequefio grande Sin agarre

pequeiio
Extremo
grande
Extremo
Extremo
Extremo
S| & grande
T (min)
Extremo
grande
T (max)

Extremo

32x40 | 036.0-046.0 0435 - 063.5 M12 M2 | 65
80x100 085.7-107.0|107.2- 1332 M12 M16 65 | 95
100x125 107.2-133.2 1322-1602 Mi6 M6 90 125 90 115 | “hweo apoyo:-
100150 1072 1332 1882 1922 W16 | W16 | 90 | 115 | 0 | 135 | eroail o thet
125x150 132.2- 1602 15821922 M1 M16 | 90 | 115 | 90 | 135 | _pycClased DINGOG2 | (fbrocemento
150X 175 1582- 1922 1922-2269 M1 M16 90 | 125 | 125 165 -
175x200 1922-2269 218.1-256.0 MI6 M6 125 155 125 165 3;2‘:;;;’2”“9“'""3”“’
200x250 218.1-256.0 266.2-3100) M16 M6 125 | 165 125 | 165 | _pegyy pEigo

- PVC - resto de clases

[2=)
(=]
(=]

9 Usado sin revestimiento | Usado sin
125 | deapoyo:- revestimiento de

Presion de trabajo = 16 bar (agua)
5 bar (gas)

Tabla 2 — Materiales del tubo, profundidades de insercién y diametros de los pernos
para tapones UltraGrip.

Profundidad insercion (mm) Materiales del tubo
RongoDE,(uuy | Tam. | Prounidad inserion ()

perno T (min) T (max) Con agarre y Sin agarre Sin agarre
043.5 - 063.5 M12 65 95 Usado sin revestimiento Usado sin
65 063.0 - 083.7 M12 65 95 de apoyo:- revestimiento de
100 107.2-1332 W16 %0 125 - Hierro fundido Cemento
125 132.2-160.2 M16 £l 135 - PVC Clase 4 DIN8062 (fibrocemento)
150 158.2-192.2 M16 90 135 .
175 1922- 2269 M16 125 165 g;:;j;’w” revestimiento de
200 218.1-256.0 M16 125 165 - PESOy PE100
250 266.2 - 310.0 M16 125 165 - PVC - resto de clases
300 315.0 - 356.0 M16 125 200

Presion de trabajo = 16 bar (agua)
5 bar (gas)

Tabla 3 — Materiales del tubo, profundidades de insercion y diametros de los pernos
para tapones UltraGrip.

Profundidad insercion (mm Materiales del tubo
RangoDE. (nm) | T

LU T (min) T (max) Con agarre y Sin agarre Sin agarre
085.7 - 107.0 M12 65 9 Usado sin revestimiento de apoyo:- | Usado sin
100 107.2 - 133.2 M16 90 115 - Apero . revestimiento de
125 1322-1602 M6 %0 5| [perodiad apoyo:-
- Hierro fundido - Asbesto
150 158.2-192.2 M16 90 125 _PVC Clase 4 DIN8062 Cemento
200 218.1 - 256.0 M16 125 169 Usado con revestimiento de apoyo:- (fibrocemento)
- PE80y PEL00

- PVC - resto de clases

Presion de trabajo = 16 bar (agua)
5 bar (gas)



NOTAS Cuando se instala como producto flexible (sin agarre), UltraGrip no evita

Estas instrucciones hacen referencia a la gama UltraGrip de
acoplamientos reductores, adaptadores PECAT y Tapones para su uso
en los materiales del tubo indicados en la Tabla 1.

externo apropiado.

UltraGrip se suministra totalmente montado para su uso como producto

la extraccion del tubo. Debe instalarse un dispositivo de restriccion

PARA TUBOS ENTERRADOS: - Puede instalarse como producto
de restriccion en extremo (con agarre) o flexible (sin agarre).

de restriccién en extremo (con agarre) y no debe desmontarse antes PARA TUBOS NO ENTERRADOS: - Siempre debe instalarse
de la instalacién, a menos que se vaya a emplear como producto como producto flexible (sin agarre).

flexible (sin agarre) en cuyo caso los Ginicos componentes que deben
desmontarse son los elementos de sujecion rojos.

* Presion de prueba de la instalacion = 1,5 veces la presion de trabajo

INSTALACION DE ACOPLAMIENTOS REDUCTORES,
ADAPTADORES PECAT Y TAPONES ULTRAGRIP

Compruebe que el material y tamafio del tubo son adecuados para los acoplamientos
reductores / adaptadores PECAT / tapones UltraGrip. Para tubos PE utilice siempre un
revestimiento de apoyo, para tubos de PVC utilice un revestimiento de apoyo siempre
que sea necesario. Consulte las tablas 1,2y 3.

Examine los extremos del tubo y asegirese de que las superficies del mismo estan
limpias y que no presentan marcas de estrias, incrustaciones, xido o cualquier
otro resto u otros defectos superficiales que pudieran afectar las prestaciones de
|a fijacion. Los cordones de soldadura deben estar al ras con el terreno y mantener
un perfil superficial correcto. Deben eliminarse los revestimientos o solapamientos
protuberantes del tubo. UltraGrip debe quedar asentado, o bien sobre el tubo sin
revestimiento o sobre una fina capa de pintura.

Para los acoplamientos reductores, alinee el tubo que debe colocar con el tubo ya
en posicion con cuidado de que los extremos del tubo queden concéntricos, para ello
debera ajustar el soporte o la base de la zanja, seg(in sea necesario.

Decida en ese momento qué tipo de conexion va a utilizar: CON AGARRE o SIN
AGARRE:-

CON AGARRE - Si se utiliza como dispositivo de agarre (sdlo para aplicaciones
enterradas), el acople debe instalarse tal como se suministra, con las bandas de
agarre en posicion

(Figura 1a). Compruebe si todos los elementos de sujecion estan insertados
correctamente.

SIN AGARRE - Cuando se utiliza como dispositivo sin agarre, se retiran las bandas
de agarre. Simplemente extraiga las bandas de agarre, consulte el dibujo (Figura 1b).

Para ayudar en la instalacion, marque las profundidades de insercién del tubo
minima T(min) y méxima T(méx) obtenidas de la Tabla 1 (para acoplamientos
reductores), Tabla 2 (para tapones) o Tabla 3 (para adaptadores PECAT) en el
extremo del tubo tal como se muestra en la figura 2.

Instalacion del racor UltraGrip en tubos con extremos simples:-

Acoplamientos reductores: Alinee los tubos y centre el acople en relacion a
ambos extremos, asegurandose que los dos tubos se insertan a una profundidad
comprendida entre el valor T(min) y T(max), tal como se muestra en la figura 3a.

Adaptadores PECAT y tapones: Deslice el tapdn o adaptador PECAT UltraGrip por
el extremo del tubo. Asegiirese de que el tubo se coloca a una profundidad entre el
valor de T(min) y T(max) tal como se muestra en las figuras 3b y 3¢ — realice un
ajuste si fuera necesario.

Antes de apretar los pernos UltraGrip aseglrese que las cabezas de todos los pernos
estan bien colocadas en el orificio acanalado al tiempo que aplica una ligera presion
con los dedos a la cabeza del perno. Apriete los pernos opuestos en diagonal, gire
una o dos vueltas cada tuerca a la vez para ejercer presion sobre el anillo externo
homogéneamente. Realice esta operacion alrededor de todo el acople. Los pernos
deben apretarse tantas veces como fuera necesario para lograr el par de apriete
adecuado (M12=55-70 Nm / M16=95-120 Nm). Tras finalizar, debe existir una
holgura radial homogénea entre el tubo y el anillo externo del acople. Repita el
ejercicio en ambos extremos del acoplamiento reductor.
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sess==_ CASQUILLO INTERIOR EN ACERO INOXIDABLE ULTRAGRIP PARA

== TUBERIAS DEPEYPVC

1. Compruebe que el casquillo interior y la cufia son
aptos para el didmetro interior de la tuberia y el grosor
de la pared.

2. Inserte el casquillo hasta que el borde toque
el extremo de la tuberia.

3. Inserte la cufa hasta que el cuerpo toque
completamente la tuberia interior.

4. Marque la cufa entre 5y 10mm desde
la superficie de la tuberia.

Retire la cufia y cértela en la marca.

5. Inserte la cufia hasta que la superficie de esta
sea igual a la superficie de la tuberia.
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Tableau 1 — Matériaux des tubes, Profondeurs d’insertion and Diamétres
de boulons pour les raccords de réduction UltraGrip.

Plage d’0.D. (mm) Profondeur d’insertion (mm)

) N T v v v

Extr(erpité Extrémité ;E:‘g“ g & Ex:;f?l'zéte Ex:;f?l'géte Ex};«:gyte Ex};t:rgn;te Avec et sans Sans

effilée large SE Es T(min) | Tnax) | 7min) | T(mao serrage serrage
32x40 | 036.0-046.0 | 0435-0635| M12  M12 | 65 95 65 95 | Sutilise sans imox : | S'utilise
80x100 | 0857-107.0 | 107.2-133.2 M12  M16 | 65 95 90 lp5 | -hder sans imox:

- Fonte ductile - Amiante

100x 125 107.2-133.2132.2-160.2 | M16 = M16 | 90 125 90 115 | - Fonte Ciment
100x 150 | 107.2-133.2 | 158.2-192.2 | M16 @ M16 = 90 115 90 135 | -PVCClasse 4
125x150  132.2-160.2 | 158.2-192.2| M16 = M16 | 90 115 90 135 DIN 8062
150x175 | 1582- 1922 1922-2269 | MI6 16 | 90 125 | 15 | 165  >ulliseawee

175%200 192.2-2269 218.1-256.0 MI6  MI6 125 155 125 165 | _ PES0 et PEL00

200% 250 | 218.1-256.0 | 266.2-310.0 MI16 | M16 = 125 165 125 165 | - PVC—toutes
autres classes

Pression en service = 16 bar (eau)

5 bar (gaz)
Tableau 2 — Matériaux des tubes, Profondeurs d’insertion and Diamétres
de boulons pour obturateurs d’extrémité UltraGrip.

i Profondeur d’insertion (mm Matériaux des tuyaux
Plage d’0.D. (mm) Dim. e fon (mm) 4

boulon T (min) T (max) Avec et sans serrage Sans serrage
40 043.5-063.5 M12 65 95 S‘util_ise sans imox : S’utilise sans imox :
65 063.0 - 083.7 M12 65 95 - é\gl'ftfe ductie ‘ém']ae:?
80 085.7 - 107.0 M12 65 110 - Fonte
100 107.2-133.2 M16 90 125 - PVC Classe 4
125 132.2-160.2 M16 90 135 DIN 8062
150 1582 -192.2 M16 90 135 S_g'E'ésoe eat"gg I'BEJX :
175 192.2-226.9 M16 125 165 - PVC — toutes
200 218.1-256.0 M16 125 165 autres classes
250 266.2 - 310.0 M16 125 165
300 315.0 - 356.0 M16 125 200

Pression en service = 16 bar (eau)

5 bar (gaz)
Tableau 3 — Matériaux des tubes, Profondeurs d’insertion and Diamétres
de boulons pour adaptateurs Pecat d’UltraGrip.

Profondeur d’insertion (mm) Matériaux des tuyaux

T (min)

Dim.
boulon

Plage d’0.D. (mm)

T (max) Avec et sans serrage Sans serrage

80 085.7-107.0 M12 65 95 S'utilise sans imox : S'utilise sans imox :
- Aci - Amiant
100 1072-1332 | MI6 % 15| Fonte ductie et
- - Fonte
125 132.2-160.2 M16 90 115 " PVC Classe 4 DIN 8062
150 158.2-192.2 M16 90 125

S'utilise avec imox :-
200 218.1-256.0 M16 125 165 - PE8O et PE100
- PVC — toutes autres classes

Pression en service = 16 bar (eau)
5 bar (gaz)
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NOTES Lorsqu'il est monté en tant que produit flexible (sans grip), un

Ces instructions concernent la gamme UltraGrip raccords de UltraGrip n'empéche pas to le déboitement du tuyau. Il faut poser un
réduction, d’adaptateurs Pecat et de bouchon de fin de reseau pour dispositif de maintien adapté.

utilisation sur les matériaux des tubes qui figurent au Tableau 1. POUR LES TUYAUX ENTERRES : - peuvent étre posés en tant
Un UltraGrip est fourni entiérement monté pour utilisation en tant que produit verrouillé (grip) ou flexible (sans grip).

que produit verrouillé (grip) et ne doit pas étre démonté avant la POUR LES TUYAUX NON ENTERRES : - doivent toujours étre
pose, a moins qu'il soit utilisé en tant que produit flexible (sans grip) installés en tant que produit flexible (sans grip).

auquel cas, les seuls composants a démonter sont les grips rouges.

* Pression d'épreuve sur site = 1,5 fois la pression en service

MONTAGE DES RACCORDS DE REDUCTION,
DES ADAPTATEURS PECAT ET OBTURATEURS
D’EXTREMITE ULTRAGRIP

Vérifier que le matériau du tuyau et sa dimension conviennent pour les raccords
de réduction/adaptateurs Pecat/obturateurs d'extrémité UltraGrip. Sur tuyau PE,
toujours utiliser un imox ; sur tuyau PVC, n'utiliser imox que si nécessaire. Voir
tableaux 1, 2 et 3.

Vérifier I'extrémité du tuyau et que sa surface soit propre et exempte de marques

de rayures, de calamine, de rouille ou de tout autre débris en suspension ou autre
défaut de surface qui pourrait nuire a la performance du raccord. Les cordons de
soudure doivent étre Arraser pour maintenir un profil de surface correct. Il faut
toujours supprimer les revétements de forte épaisseur ou les emballages. L'UltraGrip
doit 8tre placé soit sur la surface nue du tuyau ou sur un mince film de peinture.
Pour les raccords de réduction, aligner le tuyau a poser avec le tuyau déja en place,
en veillant a ce que les extrémités de tuyaux soient concentriques, en ajustant le
support ou le lit de tranchée si nécessaire.

- I9YLNOW 3d IDILON E

n

-~ Choisissons maintenant le type de raccordement qui vous est nécessaire : T(min)
Q) AVEC VERROUILLE ou NOM VERROUILLE : =S
: VERROUILLE — Lorsqu'il est utilisé en tant que type verrouille (uniquement pour des
[ applications enfouies), le raccord doit étre monté en état de livraison, avec les grips
en position (Fig.1a)
) position (Fig.1a).
-~ Vérifier que toutes les grips sont correctement insérées. —
— Lorsqu'il est utilisé nom verrouille, les grips doivent étre Hm
] NOM VERROUILLE — Lorsqu'il est utilisé ille, les grips doivent &t
enlevées. Faire simplement glisser les bandes de grips vers I'extérieur, voir croquis
(Fig 1b). s ‘
Pour faciliter le montage, marquer les profondeurs d'insertion de tuyau minimale 4 “T(Tin)' T(min)
T(min) et maximale T(max) relevées au Tableau 1 (pour les raccords de réductions), Tman | Tman
au Tableau 2 (pour les obturateurs d’extrémité) ou Tableau 3 (pour les adaptateurs Wz‘
Pecat) sur I'extrémité des tuyaux représentées en Fig.2. ﬁ@
Montage des raccords UltraGrip sur tuyau a extrémité lisse :- Im,
Raccords de réduction : Aligner les tuyaux et centrer le raccord au-dessus des YV
deux extrémités, en vérifiant que les deux tuyaux soient insérés a une profondeur Tmin
entre T (min) et T (max), selon Fig. 3a. T(max)

Adaptateur Pecat et obturateurs d’extrémité : Faire glisser le bouchon de fin
de reseau ou |'adaptateur Pecat sur I'extrémité du tuyau. Vérifier que le tuyau
soit inséré a une profondeur entre T(min) et T(max) comme sur les Fig.3b et.3c
— ajuster si nécessaire.

Avant le serrage des boulons UltraGrip, vérifier que chaque téte de boulon soit
convenablement positionnée dans le trou a fente en appliquant une Iégére pression
du doigt sur la téte de boulon. Serrer les boulons diamétralement opposés, en
donnant un ou deux tours a la fois sur chaque écrou pour aligner uniformément la
téte en extrémité, en travaillant autour du raccord. Les boulons doivent étre serrés
autant de fois que nécessaire pour obtenir le couple de serrage exigé (M12=55-
70Nm / M16=95-120Nm). Lorsque c'est terminé, il doit y avoir un espace régulier
sur le tour entre le tuyau et la bague d’extrémité sur le raccord. Recommencer le

montage sur les deux extrémités du raccord de réduction. Lorsque le montage est teminé, seule
la ligne T(max) doit étre visible.




CHEMISES DE RENFORT ULTRAGRIP EN ACIER INOXYDABLE POUR
TUYAUX EN PE ETEN PVC

1. Vérifier que la chemise et le bord conviennent pour
le diametre extérieur du tuyau et I'épaisseur de paroi.

2. Insérer le corps de la chemise jusqu'a ce que
I'épaulement soit en about contre I'extrémité
du tuyau.

3. Insérer la cale jusqu’a ce que le corps touche
completement I'intérieur du tuyau.

4. Marquer la cale a 5-10 mm de la surface du tuyau.
Enlever la cale et découper la cale a hauteur
de la marque.

5. Insérer la cale jusqu'a ce que la face corresponde
a la surface du tuyau.
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Tabelle 1 — Rohrwerkstoffe, Einfiihrtiefen und Schraubendurchmesser
fiir UltraGrip Reduzierstiicke.

AD-Bereich (mm) Gewmde groBe Einfiihrtiefe (mm) Rohrwerkstoffe
Nenn-
groBe

S| = T(min)  T(min) T(min) T (min)
32x40 1 036.0-046.0 0435-0635 MI12 & M12 & 65 95 65 95 | Einsatz ohne Einsatz ohne
80x100 | 085.7-107.0|107.2-133.2| M2 | M6 | 65 95 90 125 StS”ttZﬁl“Chsef Stiitzbiichse:
100x125 | 107.2-133.2 | 132.2-160.2 | M16 | M16 | 90 125 90 115 :DuaktilesGusseisen - Asbest

Zement

100x 150 | 107.2-133.2 | 158.2-1922 M16 | M6 90 115 9 | 135 | (GGG ,
- Normales Gusseisen

125x 150 | 132.2-160.2 1 158.2-192.2  M16 | MI16 90 115 90 135 | _pyC Klasse 4
150x175 | 158.2-192.2 1 192.2-226.9  M16 | MI6 90 125 125 165 DIN8062
175x200 1 192.2-226.9 | 218.1-256.0 M16 | MI6 125 155 125 165 | Einsatz mit

Stiitzbiichse:
200x250  218.1-256.0 266.2-310.0 M16 @ Mi16 125 165 125 165 ~PES0 und PEL00

- PVC - alle anderen
Klassen

Betriebsdruck = 16 bar (Wasser)
5 bar (Gas)

Tabelle 2 — Rohrwerkstoffe, Einfiihrtiefen und Schraubendurchmesser
fiir UltraGrip Endkappen.

Nenn- Gewinde- Einfiihrtiefe (mm) Rohrwerkstoffe
orie AD-Bereich (mm)

groBe

T (min) T (max) Klemmend und nicht kiemmend  Nicht klemmend

043.5 - 063.5 M12 65 95 Einsatz ohne Stiitzbiichse: Einsatz ohne
65 063.0-083.7 M12 65 95 - Stahl . Stiitzbilchse:
20 08571070 V12 65 10 - Duktiles Gussels_en (GGG) - Asbest

- Normales Gusseisen Zement
100 107.2-133.2 M16 90 125 - PVC Klasse 4 DIN8062
125 132.2 - 160.2 M6 %0 135 Einsatz mit Stitzbiichse:
150 158.2-192.2 M16 90 135 - PE80 und PE100
175 192.2-226.9 M16 125 165 - PVC - alle anderen
200 218.1-256.0 M16 125 165 Klassen
250 266.2 - 310.0 M16 125 165
300 315.0 - 356.0 M16 125 200
Betriebsdruck = 16 bar (Wasser)
5 bar (Gas)

Tabelle 3 — Rohrwerkstoffe, Einfiihrtiefen und Schraubendurchmesser
fiir UltraGrip Pecatadapter.

Nenn- Gewinde- Einfiihrtiefe (mm) Rohrwerkstoffe
ariBe AD-Bereich (mm) .

grafe T (min) T (max) Klemmend und nicht klemmend  Nicht klemmend
085.7 - 107.0 M12 65 95 Einsatz ohne Stiitzbiichse: Einsatz ohne

B - Stahl Stiitzbiichse:
100 1072-1332 M16 %0 119 - Duktiles Gusseisen (GGG) - Asbest
125 132.2-160.2 M16 90 115 - Normales Gusseisen Zement
150 158.2-192.2 M16 90 125 - PVC Kiasse 4 DINg062

R Einsatz mit Stiitzbiichse:
200 218.1-256.0 M16 125 165 ~PES0 und PE100

- PVC - alle anderen
Klassen

Betriebsdruck = 16 bar (Wasser)
5 bar (Gas)



ANMERKUNGEN

Diese Anleitung bezieht sich auf UltraGrip Reduzierstiicke,
PecatAdapter und Endkappen fiir den Einsatz mit den in der Tabelle
1 aufgelisteten Rohrwerkstoffen.

Wenn eine UltraGrip-Kupplung als flexibles (nicht kiemmendes)
Produkt montiert wird, wird durch sie ein eventuelles Herausziehen
des Rohres nicht verhindert. In diesem Fall muss eine geeignete,
externe Zugsicherung vorgesehen werden.

UltraGrip-Kupplungen werden komplett montiert fiir den Einsatz FUR ERDVERLEGTE ROHRE - Kann als 2ugfestes

als zugfestes (lemmendes) Produkt geliefert und diirfen vor der (Klemmendes) oder flexibles (nicht klemmendes) Produkt
Montage nicht zerlegt werden, es sei denn, sie werden als flexibles eingesetzt werden.

(nicht klemmendes Produkt) eingesetzt. In diesem Fall sind nur die . .
roten Klemmelemente zu entfernen. FUR NICHT ERDVERLEGTE ROHRE - Muss stets als flexibles

* Montagetestdruck = 1,5 x Betriebsdruck (nicht klemmendes) Produkt montiert werden.

MONTAGE VON ULTRAGRIP
REDUZIERSTUCKEN,
PECATADAPTERN UND ENDKAPPEN

Uberpriifen, ob Rohwerkstoff und RohrgraBe fiir die UltraGrip Reduzierstiicke/
PecatAdapter / Endkappen geeignet sind. Bei PE-Rohren stets und bei PVC-Rohren
bei Bedarf eine Stiitzbiichse verwenden. Siehe Tabelle 1, 2 und 3.

Rohrenden iiberpriifen und sicherstellen, dass Rohroberflache sauber und frei von
Kerben, Zunder, Rost oder losen Verschmutzungen oder anderen Oberflachenfehlern
ist, durch die eine perfekte Verbindung beeintrachtigt werden konnte. SchweiBraupen
miissen flach abgeschliffen werden, um das korrekte Oberflachenprofil aufrecht zu
erhalten. Dicke Rohrbeschichtungen oder -umhiillungen miissen stets zuerst beseitigt
werden. UltraGrip muss entweder auf dem nackten Rohr oder auf einer diinnen
Lackschicht aufliegen.

Bei Reduzierstiicken das zu verlegende Rohr mit dem bereits verlegten Rohr
ausrichten. Dabei darauf achten, dass die Rohrenden konzentrisch sind, Auflage oder
Grabenbett je nach Bedarf anpassen.

Festlegen, welche Art der Kupplungsverbindung erforderlich ist: KLEMMEND T(min)
oder NICHT KLEMMEND N a——

KLEMMEND — Wenn die Kupplung als klemmendes Produkt verwendet wird, (nur fiir
erdverlegte Rohre), muss die Kupplung im Lieferzustand, mit den Klemmeinlagen in
Position, montiert werden (Abb. 1a). Priifen, ob alle Klemmelemente korrekt eingelegt

sind. o
NICHT KLEMMEND — Wenn die Kupplung als nicht klemmendes Produkt verwendet Abb. 3a

wird, miissen die Klemmleisten entfernt werden. Die Klemmeinlagen einfach
herausziehen - siehe Abbildung (Abb. 1b). %%JZ
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Zur Erleichterung der Installation die minimale Rohreinfiihrtiefe T(min) und maximale J LT(—')' T(min)‘
Rohreinfiihrtiefe T(max) aus Tabelle 1 (fiir Reduzierstiicke), Tabelle 2 (fiir Endkappen) - -
bzw. Tabelle 3 (fiir Pecatadapter) am Rohrende wie in Abb. 2 gezeigt markieren. T(may) T(max)
Montage von UltraGrip an glatten Rohrenden: g

Rohrenden zentralisieren. Sicherstellen, dass beide Rohrenden auf eine Tiefe

zwischen T(min) und T(max) gemaB Abb. 3a eingefiihrt sind. / T
Pecatadapter und Endkappen: UltraGrip Endkappe bzw. Pecatadapter auf Rohrende 1N [ T(max)
schieben. Sicherstellen, dass das Rohr auf eine Tiefe zwischen T(min) und T(max)

eingefiihrt ist (siehe Abb. 3b und Abb. 3c). Bei Bedarf entsprechend anpassen.

Bevor die UltraGrip-Schrauben festgezogen werden, ist durch leichtes Driicken auf
den Schraubenkopf sicherzustellen, dass jeder Schraubenkopf sicher im Schlitz
positioniert ist. Die Schrauben gleichmaBig iiber Kreuz anziehen. Dabei jede Mutter
ein oder zwei Mal drehen, um den Endring gleichmaBig anzuziehen. Schrauben so oft
wie notwendig anziehen, um das erforderliche Anzugsmoment zu erzielen (M12=55-
70Nm / M16=95-120Nm). Nach fertiger Montage muss zwischen Rohr und Endring
des UltraGrip Elementes ein gleichméaBiger Spalt vorhanden sein. Diese Schritte an
beiden Enden des Reduzierstiickes wiederholen.

Reduzierstiicke: Die Rohre ausrichten und das UltraGrip-Element an beiden Abb. 3b E@

T(max)

i

Wenn die Montage abgeschlossen ist,
darf nur die T(max)-Linie sichtbar sein.
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STUTZHULSE AUS EDELSTAHL FUR PE-HD ROHRE

SHVA

1. Uberpriifen, ob die Angaben auf der Stiitzhiilse
und dem Spannkeil mit dem AuBendurchmesser
(d) und der Wanddicke (s) des PE-HD Rohres
Ubereinstimmen.

2. Stutzhilse in das PE-HD Rohr einstecken, bis
der Bund an der Stirnflache des Rohres anliegt.

3. Spannkeil von Hand einschieben, bis die
Innenstutzhiilse am Innendurchmesser des
Rohres auf dem gesamten Umfang anliegt.

4. Markierung auf dem Spannkeil anbringen
(5-10mm vor der Rohrstirnflache).

Keil aus Stutzhiilse entfernen und mit
geeignetem Werkzeug kiirzen.

5. Spannkeil in Stitzhiilse soweit einschieben
bis dieser mit der Rohrstirnflache blindig ist.




Tabella 1 — Materiali delle tubazioni, profondita di inserimento e dimensioni bulloni
per i giunti ridotti UItraGrip

Estremita Estremita g‘g %% :::‘:;r:_léa Ef;::m,':a IEHS;ZTL':: Ens;rgzr::::: NAnusfllamento& Non

minore maggiore ZE BE T(min) Tmn) T(min) T (min) on Antisfilamento Antisfilamento
32x40 036.0 - 046.0 043.5-063.5 MlZ M12 65 95 65 95 Usati con inserto  Usati senza
80x100 0857-107.0 107.2-133.2 Mi2 Mi6 65 95 90 125 d'a’éncfglfg“ inserto i
100x 125 107.2-133.2 132.2-160.2 M6 M16 90 125 90 U5 _ ghisa sferoidale ”"Cf;:znm
100x150  107.2-133.2 | 158.2- 192.2 M16 M16 90 115 90 135 | - ghisa grigia amianto
125150 13221602 15821922 Mi6 M6 | 90 | M5 | 90 | 15 | ~TIC Oassed

150x 175 158.2-192.2 1 192.2-226.9 | M16 A M16 90 125 125 165 ) )
—T Usati senza inserto
175x200 192.2-226.9 218.1-256.0 / M16 A M16 125 155 125 165 di rinforzo:

200x 250 1 218.1-256.0 ' 266.2 - 310.0 M16 @ M16 125 165 125 165 - PE80 & PE100
- PVC-U per tutte
le altre Classi

Pressione di esercizio = 16 bar (acqua)
5 bar (gas)

Tabella 2 — Materiali delle tubazioni, profondita di inserimento e dimensioni bulloni
per i giunti a calotta di fine linea UltraGrip.

Dimensione| Profondita di inserimento (mm) Materiali delle tubazioni

bulloni

Tolleranza (mm)

T (min) T (max) Antisfilamento & Non Antisfilamento  Non Antisfilamento
40 043.5-063.5 M12 65 95 Usati con inserto di rinforzo: Usati senza inserto di
65 063.0 - 083.7 M12 65 95 - Zﬁfs'g'gfemidale rinforzo:
- - Cemento amianto

80 085.7 - 107.0 M12 65 110  ghisa grigia
100 107.2-133.2 M16 90 125 - PVC-U Classe 4
125 132.2- 1602 M16 90 135 DIN 8062
150 158.2-192.2 M16 90 135 Usati senza inserto di rinforzo:

- - - PE80 & PE100
175 192.2-226.9 M16 125 165 - PVC-U per tutte
200 218.1-256.0 M16 125 165 le altre Classi
250 266.2 - 310.0 M16 125 165
300 315.0-356.0 M16 125 200

Pressione di esercizio = 16 bar (acqua)
5 bar (gas)

Tabella 3 — Materiali delle tubazioni, profondita di inserimento e dimensioni bulloni
per i giunti Pecat UltraGrip.

Dimensione| Profondita di inserimento (mm) Materiali delle tubazioni

bulloni

Tolleranza (mm)

T (min) T (max) Antisfilamento & Non Antisfilamento  Non Antisfilamento
80 085.7 - 107.0 M12 65 95 Usati con inserto di rinforzo: Usati senza inserto di
100 107.2-133.2 M16 90 115 ) Zﬁgg'gfemi G finforzo:
125 132.2-160.2 M16 90 115 - ghisa grigia - Cemento amianto
150 158.2-192.2 M16 90 125 - PVC-U Classe 4 DIN 8062

_ Usati senza inserto di rinforzo:
200 218.1-256.0 M16 125 165 - PESD & PEI00
- PVC-U per tutte
le altre Classi

Pressione di esercizio = 16 bar (acqua)
5 bar (gas)
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NOTE

Queste istruzioni sono relative alla gamma UltraGrip di giunti di
riduzione, giunti Pecat e calotte di fine linea, da usare sui materiali per
tubazioni riportati nella Tabella 1.

I bigiunti ULTRAGRIP sono forniti completamente preassemblati per
I'uso come giunti antisfilamento (gripping system) e non devono essere
smontati per la loro installazione, a meno che non vengano impiegati
come giunti flessibili (non gripping system). In questi casi gli unici
elementi che devono essere obbligatoriamente rimossi sono gli elementi
di graffaggio rossi.

Quando installati nella versione non antisfilamento (non gripping system)
i bigiunti ULTRAGRIP non garantiscono alcuna resistenza a sforzi di
sfilamento a trazione.

Devono pertanto essere messi in atto adeguati sistemi antisfilamento
esterni.

Per TUBAZIONI INTERRATE: i bigiunti ULTRAGRIP possono essere

installati sia nella versione antisfilamento (gripping system)
che nella versione non antisfilamento (non gripping system).

Per TUBAZIONI NON INTERRATE: i bigiunti ULTRAGRIP possono
essere installati solo nella versione non antisfilamento

* Pressione di collaudo : 1,5 Pressione di esercizio (non gripping system).

INSTALLAZIONE DEI GIUNTI
DI RIDUZIONE, GIUNTI PECAT
E CALOTTE DI FINE LINEA ULTRAGRIP

Verificare che il materiale e le dimensioni della tubazione siano adatti ai giunti di riduzione/
giunti Pecat/calotte di fine linea UltraGrip. Per le tubazioni in politilene (PE) usare sempre
un rinforzo interno anticollassamento, per le tubazioni in PVC usarlo solo se necessario.
Consultare le tabelle 1,2 e 3.

Esaminare le estremita dei tubi e assicurarsi che le superfici siano pulite ed esenti da scorie,
impurita ruggini ed altri depositi o prive di altri difetti superficiali che potrebbero pregiudicare
le performance dei giunti. | cordoni di saldatura devono essere rimossi e pianificati
mantenendo un corretto profilo della superficie dei tubi. Eventuali rivestimenti spessi devono
sempre essere rimossi dalle estremita delle tubazioni. | bigiunti ULTRAGRIP devono poggiare
su sedi piane, sulle superfici grezze delle estremita dei tubi o su sottili strati di rivestimento.

Per i giunti di riduzione, allineare la tubazione da posare con quella gia in posizione, facendo

attenzione che le estremita della tubazione siano concentriche, regolando secondo necessita
il letto di supporto o di posa. ‘m’

H |
Decidere che tipo di giunzione € richiesta: GRIPPING (antisfilamento) o NON GRIPPING e
(non antisfilamento)
GRIPPING (versione antisfilamento) - Quando i bigiunti ULTRAGRIP sono impiegati con
funzione antisfilamento (fig.1a), (solo per tubazioni interrate) i bigiunti devono essere
installati come forniti, ovvero con gli elementi di graffaggio in posizione (fig.1a) Controllare ——— ]
che tutti gli elementi siano inseriti correttamente.
NON GRIPPING (versione non antisfilamento) - Quando i bigiunti ULTRAGRIP sono
impiegati fig.1b con funzione non antisfilamento gli elementi di graffaggio devono essere G%%
preventivamente rimossi, semplicemente facendoli scivolare via (fig. 1b) ‘ i
Per agevolare l'installazione, marcare sulla tubazione come mostrato in Fig.2 la minima J, T(min)| _ T(min)
T(min) e massima T(max) profondita di inserimento ottenuta dalla Tabella 1 (per i Giunti T(max) T(max)
ridotti), Tabella 2 (per le calotte di fine linea o la Tabella 3 (per i PecatAdaptors).
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Installazione delle guarnizioni UltraGrip su tubazioni lisce:-

Giunti di di riduzione: Allineare le tubazioni e centrare la guarnizione su entrambe
le estremita, assicurandosi che entrambe le tubazioni siano inserite ad una profondita

compresa tra T (min) e T (max), come illustrato in Fig. 3°. T(min)

Giunti Pecat e calotte di fine linea: Far scorrere il tappo terminale o I'adattatore Pecat 1= | {(may

UltraGrip sulla terminazione della tubazione. Accertarsi che la tubazione sia inserita ad una
profondita compresa tra T (min) e T (max), come illustrato nelle Figg. 3b e 3c - regolare se
necessario.

Prima di procedere al serraggio dei giunti ULTRAGRIP assicurarsi che ogni testa dei bulloni
sia correttamente posizionata nella propria sede, con una semplice pressione delle dita.
Serrare i bulloni in modo diametralmente opposto, dando a ciascun dado uno o due giri
alla volta per accostare in modo uniforme la flangia di compressione, lavorando intorno al
giunto. | bulloni devono essere serrati tante volte quanto necessario fino al raggiungimento
della coppia di serraggio prescritta (M12=>55-70 Nm — M16=95-120 Nm). Al termine
dell'operazione si dovrebbe ottenere uno spazio radiale uniforme tra la tubazione e I'anello
terminale della guarnizione. Ripetere |'operazione su entrambe le estremita del giunto di
riduzione.

alla fine soltanto la linea T(max) deve risultare
ancora visibile




INSERTI DI RINFORZO ULTRAGRIP IN ACCIAIO INOSSIDABILE PER
TUBAZIONI IN PE E PVC

1. Verificare che I'inserto di rinforzo ed il cuneo siano
adatti al diametro esterno e allo spessore della
parete della tubazione.

2. Inserire il corpo dell'inserto fino a quando il bordo
€ a contatto con I'estremita della tubazione.

3. Inserire il cuneo fino a quando il corpo delliinserto
& completamente a contatto con la parte interna
della tubazione.

4. Marcare il cuneo a 5-10 mm di distanza
dalla estremita della tubazione.

Rimuovere il cuneo e tagliarlo in corrispondenza
della marcatura.

5. Inserire il cuneo fino a quando la superficie
corrisponde con quella della tubazione.
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Ta6nuua 1 — MaTepunanbl AN U3roToBneHUs Tpy6, rMy6uHbI BBOAA U
pa3mepbl 6onToB Ana nepexofHbix Myt UltraGrip.

Hom. = = =

Pl MeHblunii  BonbLumii §=r 55 3.= §=r:: §=re Sox  Saoommmen

32x40 | 036.0-0460 0435-0635 MI12 M2 65 | 95 | 65 | 95 | Mcnomsayeros Ges  Vcnomayerca Ges
80x100 0857-1070 1072-1332 M12 MI6 65 | 95 | 90 | 125 oo o grymarn o
100x 125 | 107.2-133.2 | 132.2-160.2| M16 | M16 90 125 9 15 | bram - flecr

- KoBkoe »ene3o LlemeHT
100x 150 1 107.2-133.2  158.2-192.2 M16 @ M16 90 115 90 135 :HyBI%Tmacca
125x 150 | 132.2-160.2 158.2-192.2 M16 @ M16 90 115 90 135 4 no DIN8062

150x175 | 158.2-192.21192.2-226.9  M16 ' M16 = 90 125 125 165 | Vicnonssyeteac
NOARePXKUBAIOLLIEN

175x200 1 192.2-226.9 | 218.1-256.0 M16 | MI6 = 125 165 125 165 BTPyJEngﬁZ-PEmO

200x 250 ' 218.1-256.0  266.2-310.0 MI16  MI16 = 125 165 125 165 inBX—MBce
OCTarnbHble
Knaccel

Pa6o4yee paBnerve = 16 6ap (Boga)
5 6ap (ras)

Ta6bnuua 2 — MaTtepuansi AN U3rotToBneHUs Tpy6, rMy6uHbI BBOAA U
pa3mepbl 60nToB Ang TopueBbix 3arnywek UltraGrip.

Hom. [ManasoH BHELHMX Paswep ny6uxa BBoaa (Mm) Marepuanb! Ans W3rotoBnexns Tpy6
pasmep [vameTpos (Mm) 6onta

T(min) T(max) 3aKUMHBIE W HE3AXUMHbIE Hesaxumtbie
043.5-063.5 65 95 Vcnonbayercs Ge3 Vcnonbayercs 6e3
65 063.0- 083.7 M12 65 g5 | [ Chpmmaonen B | EEBaOe
- Koskoe xeneso - Ac6ect
80 085.7 - 107.0 M12 65 110 i} H)él;(jH Lement
R - Knacca
100 107.2-133.2 M16 90 125 4 o DINBOB2
125 132.2 - 160.2 M16 90 135 VcnonbayeTcs ¢
_ NOAAEPXNBAIOLLE BTYNKOI:-
150 158.2-192.2 M16 90 135 ! PEsopm PE100 y
175 192.2 - 226.9 M16 125 165 - NBX - BCe
OCTa/IbHble
200 218.1-256.0 M16 125 165 Knaccbl
250 266.2 - 310.0 M16 125 165
300 315.0 - 356.0 M16 125 200

Pa6o4ee nasneHve = 16 6ap (soga)
5 6ap (ras)

Ta6bnuua 3 — MaTtepuansi AN U3roToBneHns Tpyo, rMy6uHbI BBOAA U
pa3mepsbl 6onToB gns nepexogHukos UltraGrip.

Hom. NanasoH BHELWHMX Pa3mep ny6una seopa (Mm) Marepuanb! Ans W3rotoBnexns Tpy6
pasmep [vameTpos (MMm)

Gonta

T(min) T(max) 3aXHUMHbIE U HE3AXMMHbIE HezaxumHble
085.7 -107.0 M12 65 95 Vcnonb3ayercs Ges | Mcnonsayercs Gea
100 1072-133.2 Mg % 15 |G
-K - Acb
125 132.2-160.2 M16 90 115 oo e Uoment
150 158.2-192.2 M16 90 125 —I'IBX knacca 4 no DIN8062
200 218.1 - 256.0 M16 125 A ——

- PEO v PE100
- MBX — BCe ocTanbHble
Knacch!

Pa6oyee paBnexve = 16 6ap (Boga)
5 6ap (ras)



NPUMEYAHUA

HacToswas nHCTPYKUMS NpefHa3HaveHa Ans MoHTaxa
COEAVHUTENbHBIX U NePexofHbIX MydT, TOPLEBbIX 3armyLuek
cepuu UltraGrip. [JaHHble 3nenns ncnonb3ayoTes Ha Tpy6ax,
3rOTOBMEHHbIX U3 MaTepuanos, ykadaHHblx B Tabnuue Not.

M3penus UltraGrip nocTaBnsioTcs B KOMMEKTE C COOPAHHbIMMI
B KOMbLIO (OUKCUPYIOLLMMI CETMEHTaMU, A1 YCTaHOBKM

* WcnbiTatenbHoe faBneHne Ha MecTe YCTaHOBKM JOMKHO
6bITb B 1,5 pa3a 60nbLUe pabo4ero AasneHus.

N3nenuns UltraGrip ncnonb3ayemble B Ka4eCTBE HE(DUKCUPYHOLLMX
COEJWHEHWIA He MPensTCTBYET CMELLeHNt Tpy6bl. [omkHa 6biTb
obecneyeHa Haanexalas HapyxHas gukcaums.

06nacTv NnpUMEHeHus

Moa3emHasn ycTaHoBKa:

Ha KOHUax Tpy6. BHyTpeHHee YNOpHOe KONbLO He A0MKHO
CHMMATLCA [0 Ha4ana MOHTaXa 32 MCKII0YEHNEM CNy4aeB
npumeHexus naaenuin UltraGrip B ka4ecTBe He(hMKCHUPYHOLLNX
COEAMHEHNIA, NPY 3TOM LOMKHbI CHUMATLCS TOMbKO KpacHble
(pUKCUpYIOLLME CETMEHTbI.

MoXeT ycTaHaBnMBaTbCA B Ka4ECTBE (OMKCHUPYIOLLErO i
HedpMKCHPYIOLLEro COBAIMHEHNS.
MoBepxHOCTHAsA YCTAHOBKA:

YcTaHaBNMBAETCA TONLKO B KA4ECTBE HE(UKCHPYHOLLEro
COEAMHEHMS.

YCTAHOBKA MNMEPEXOAHbIX MY®T,
NEPEXOAHMKOB U TOPLEEBbBIX
SAMMYLWEK ULTRAGRIP

13mepbTe HapyXHbIi AameTp TPYObl 1 YOEAUTECh, YTO NOMY4EHHbIA pa3mep
BXOAWT B [AaNa30H BHELLHMX ANAMETPOB YKa3aHHbIN B Tabnnuax 1,2 1 3 n Ha
60ky ucnonbayemoro nsgenus UltraGrip.

B cnyyae ycTaHoOBKM Ha NONNITUNEHOBbIE TPYObI BCErAa UCMONb3yiTe
NOAAEPXMBAIOLLYIO BTYAKY, B Cly4ae YCTaHOBKW Ha NONMBUHUNXNOPUAHbIE
Tpy6bl NCMONbL3YIATE NOAAEPKUBAIOLLYIO BTYNKY NpK HE06X0AMMOCTH. CmoTpuTe
Tabnuubl 1,2 n 3.

OcMOTpUTE MECTO YCTAHOBKM 1 y6eauTeCh B TOM, YTO NOBEPXHOCTb TPYObI
ABNAETCS YUCTOI U HE IMEET LiapaniiH, 3arpA3HeHuiA, pXXaB4nHbI, MHOPOAHbIX
4acTUL, UnKM Apyrux NOBEPXHOCTHbIX AeHEKTOB, KOTOPbIE MOrYT NOBNNATL HA
XapaKTepuCTUKN conkcaumm napenus. CBapHble LBbI A0MKHbI ObiTb 3a4MLLEHDI,
M03BONAS COXPAHATL HYXHbIIA NPOGNIL NOBEPXHOCTY. 301LMOHHOE 1
3aLLUNTHOE NOKPbITUE TPYObI BCeraa Heobxoanmo yaansTb. 3aenus UltraGrip
NIOIKHbI YCTAHABNNBATLCS TOMBKO HA TPYObI C KON NOBEPXHOCTbIO, 160 HA
TOHKWI CIOW KPacku.

B cny4ae nepexoAHbix MydT BbIPOBHSIATE yKNaAbIBagMy0 Tpy6Y OTHOCUTENbHO
YXKe YCTaHOBJIEHHON TaK, 4T0ObI KOHLbI TPY6 BbINN COOCHBI, MPY HEOOXOAUMOCTM
CKOPPEKTUPYITE YPOBEHb OMOPbI WM AHA TPaHLLEN.

Tenepb onpefenuTe CoeAUHEHINE KaKoro TUNa HeO6X0AMMO: (UKCupyeLLee un
HeduKenpyoLLee.

OUKCUPYHOLLIEE - MMpn ncnonb3oBaHuy B Ka4eCTBe DUKCUPYIOLLErO
COeAVHEHNs (TONbKO Ans

3arny6néHHbIX TPy6ONPOBOAOB) JAHHOE U3Aenne AOMKHO ObITb B MOIHOM
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KOMMNJIEKTE C KpenexHbIMu aetanamu (puc. 1a). NMposepbTe, BCe N 3KMMHbIE ‘
HaKNaJKN HafIeXHO YCTaHOBEHbI. J P— m‘ S
HE®UKCUPYHOLLIEE - Mpm ncnonb3oBaHUy JAHHOTO U3AENMs B Ka4ecTBe — T(min)} _ -

HEOUKCUPYIOLLIErO COBAVHEHNA 3KIMHbIE HAKNAZKN [OMKHbI ObITb CHATH. T(max) T(max) o
CABWHbTE 3KUMHbIE HAKNAZKN Kak NOKa3aHo Ha pucyHke (puc. 1b). Rz *
[lns o6neryeHnst yCTaHOBKM 3apaHee CAenaiATe 0TMETKM Ha KOHLIE TPyObl, Kak =
M0Ka3aHo Ha pUC. 2, MUHUMATbHYIO T(Min) U MakcumarbHyto T(max) rny6ury =t
BBOJA, NOMYYeHHYI0 13 Tabnuubl 1 (4ns nepexodHbix MydT), Tabnuubl 2 (Ans m

TOPLEBbIX 3arnyLLEeK) Uan Tabnuubl 3 (419 NepexoaHNKOB). Vi

YcraHoBka usgenun UltraGrip T(min)

Ha Tpy6bl C rNagKUMm KoHLamMm: - _|T(max)

Mepexopuble MydhTbl: BoIpoBHAATE TPYOLI 1 CLEHTPUPYIATE U3AENNE HA 060MX
KOHUax. 06e Tpy6bl AOMKHbI 6bITb BBEAEHbI 4O OTMETKM Mexay T (min) n T
(max), kaK NokasaHo Ha puc. 3a.

TepexoaHnKK 1 TOPUEBbIE 3arnyLUKu: YCTaHOBUTE TOPLIEBYIO 3arNyLLKY UK
nepexodHuk UltraGrip Ha koHew, Tpy6bl. Tpy6a fO/MKHa 6bITb BBEAEHA A0 OTMETKM
mexay T (min) n T (max), kak nokazaHo Ha puc. 3b n puc.3c.

lMepeg, 3aTsKKoiA 6ONTOB y6eAUTECH B TOM, YTO FOMIOBKA KAXA0r0 60/1Ta Haa&XHO
YCTaHOBMEHA B OTBEPCTUM. 3aTAHUTE AVNaMETPATIbHO NPOTUBONONOXHbIE

60nTbl, NOBOPa4MBas KXY raiiky 3a OANH pa3 Ha OANH-ABa 060poTa Ans
PaBHOMEPHOTO 3aTArMBaHNS MPVXUMHOTO KOMbLA. BONTbI LOMKHBI 3aTArNBaTLCS
Heo6X0AMMOoe YKCNO pa3 Ans AOCTUKEHNA TPeGYeMOro MOMEHTa 3aTsKKN
M12=55-70Hm / M16=95-120Hwm). [Mocne 3aBepLUerus paananbHbIil 3a30p MeXay
TPy6OiA 1 TOPLEBLIM KOHLLOM (PUTUHIA LOMKEH ObITb PaBHOMEPHbIM. [ToBTOpUTE
onepaumio Ha 060MX KOHLAX NEepexofHoi MyTbl.

| T(max)

i« v

Mo 3aBepLUeHN0 OnepaLyn TONbKO
NnHUA T(max) JomKHa 6bITb BUAUMON.




NOAAEP>XMBAIOLLASA BTYJIKA U3 HEP)XKABEIOLLEW
CTANN ULTRAGRIP ANy TPYB U3 N3 N NBX

1. V6eaguTech B TOM, 4TO NOAAEpXuUBatoLLas
BTYNKa U KINIMH COOTBETCTBYIOT BHELLHEMY
OVameTpy W TOMLUMHE CTEHKN TPYyObl.

2. Bcrasnaiite Kopnyc BTYSIKM A0 Tex nop,
noka oH He 6yaeT MNOTHO conpukacaTbes
C KOHLIOM Tpy6bl.

3. BcTaBnsnte knnH go TEX Mop, NoKa OH He
6yAeT NOSIHOCTBLIO comnpukKacaTbes C
BHYTPEHHEW 4acTblo TPYObl.

4. OTMeTbTe pacCTOsHUE Ha KnuHe B 5-10 Mm
OT MOBEPXHOCTU TPYObI.
BbIHbTE KSIMH 1 06peXbTE ero no
COEenaHHOW OTMETKe.
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5. BcTaBbTe KNWH Tak, 4YTObObl €ro KpoMKa 6bia
Ha OOHOM YPOBHE C NMOBEPXHOCTLIO TPYObI.




1. tablazat: Cs6anyagok, beillesztési mélységek és csavaratmérdsk
az UltraGrip sz(ikit6 kotésekhez.

Kiils6 atnrr'."?rtomany Beillesztési mélyég (mm) Cséanyagok

1

Névl.

o W o = —_ 2 = —_— —_— 2= —_
méret Kisebb Nagyobb 29 '§ g ~§°,§ 2 ~§° % '§~§° = 'g>~§’ % Huzasblztos és nem Nem
csévég csévég  £°Q %" 2 < E £ ¢ 8 E E:ﬁ £ E gg huizésbizto
32x40 1036.0-046.0 043.5-063.5 MI12 & MI12 65 95 65 95 | Tamasztdcs6 Tamasztocss
nélkal hasznalt:- nélkil

80x 100 |085.7-107.0/107.2- 1332/ M12 | M16 & 65 95 90 125 | acal g
100%125 107.2- 133.2/ 132.2-160.2| M16 | M16 = 90 125 90 115 | -Llemezgrafitosbv. | pjpecyr

- Gombgrafitos ov.

100x150 107.2-133.2 1582-1922 M6 M6 90 | 115 | 90 | 135 | -DINS0624. cement
125150 132.2-160.2 1582-1922 M1 | MI6 90 | 115 | 90 | 135 | csctélybasorolt
150175 158.2-192.2 192.2-226.9 M16 | MI16 90 125 125 | 165 | Tamasztocsével

_ _ haszndlt:-
175x200 192.2-226.9 218.1-256.0 M16 | M16 125 155 125 165 _'PESO & PE100
200x 250 218.1-256.0 266.2 -310.0, M16 @ M16 125 165 125 165 | -PVC-minden
mas osztalyba
sorolt

Uzeminyomdas = 10 bar (viz)
5 bar (gdz)

2. tablazat: CsGanyagok, beillesztési mélységek és csavaratmérék
az UltraGrip végzaro sapkakhoz.

KilsGatm. |- .| Beillesztési mélyég (mm) CsBanyagok
tartomany
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(mm) ret T (min) T (max) Huzasbiztos és Nem Huzésbiztos Nem Huzasbiztos
40 043.5-063.5 M12 65 95 Tamasztécss nélkil hasznalt:- Tamasztocs6 nélkiil
65 | 0630087 M2 65 B e esgrafitos ov. haszndlt
- - Gombagrafitos 6v.
80 | 085.7-107.0 M12 65 110 DINBoga 4. cement
100 | 107.2-133.2 M16 90 125 osztalyba sorolt
125 1322-1602  MI6 % 135 T,K'V'P"tcl ol basanil
150 | 1582-192.2 M1 9% 135 PEab & PEI00
175 | 1922-2269  Ml6 125 165 - PVC = minden mds
osztalyba sorolt
200 | 218.1-256.0 M16 125 165
250 | 266.2-310.0 M16 125 165
300 | 315.0-356.0 M16 125 200
Uzeminyomés = 10 bar (viz)
5 bar (gaz)

3. tablazat: CsGanyagok, beillesztési mélységek és csavaratmérdék
az UltraGrip Pecatadaptorokhoz.

Kils§ atm. |- c| Beillesztési mélyég (mm) CsBanyagok
tartomany

ret

(mm) T (min) T (max) Huzasbiztos és Nem Huzésbizto Nem Huzasbiztos

80 085.7-107.0 M12 65 95 Tamasztdcs6 nélkil hasznalt:- Tamasztocss nélkil
-Acél haszndlt:-

100 1107.2-133.2 M16 90 115 - Lemezgrafitos &v. _ Azbeszt-
- Gombgrafitos 6v.

125 1322-1602  MI6 90 115 | Dingocra. cement

- osztélyba sorolt
150 | 158.2-192.2 M16 90 125 KMV
200 | 218.1-256.0 M16 125 165 Tamasztocsével hasznalt:-

- PE80 & PE100
- PVC—minden mas
osztalyba sorolt

Uzeminyomdas = 10 bar (viz)
5 bar (gédz)
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MEGJEGYZESEK

Ezek az utasitdsok az 1. tablazatban megadott csGanyagokkal
egyutt hasznalt sz(ikits kotések, PecatAdaptorok és végzard
sapkak UltraGrip-termékcsaladjara vonatkoznak.

Az UltraGrip teljesen 6sszeszerelt allapotban kertl
leszallitasra cs6zard (huzasbiztos) termékként, amelyet
beépités el6tt csak akkor szabad szétszerelni, ha flexibilis
(nem huzasbiztos) termékként ker(l felhasznéldsra,
amely esetben az egyetlen eltavolithaté alkatrész a piros

* Helyszini probanyomas = az tizemi nyomas 1,5-sz6rése

Flexibilis (nem huzasbiztos) termékként torténé beépités
esetén az UltraGrip nem akadalyozza meg a cs6 kihtzasat.
Megfelel§ kiilsé rogzitést kell biztositani.

FOLD ALATTI CSOVEKNEL: - Elhelyezhetd csézaré
(huzasbiztos) termékként vagy flexibilis (nem
huzasbiztos) termékként.

FOLD FELETTI CSOVEKNEL: - Csak flexibilis

(nem huzasbiztos) termékként helyezhet6 el.

huzasbiztosito csik.

AZ ULTRAGRIP SZUKITO KOTESEK,

PECATADAPTOROK ES VEGZARO

SAPKAK SZERELESE

Ellendrizze, hogy a cs6anyagok és méretek alkalmasak-e az UltraGrip sz(ikité
kotésekkel, PecatAdaptorokkal és végzard sapkakkal valé hasznélatra. A PE csévek
esetében mindig, a PVC csovek esetében sziikség szerint hasznaljon tdmasztd
betétet. Lasd az 1., 2. és 3. tablazatot.

Vizsgélja meg a csévégeket és tigyeljen ra, hogy a cséfellletek tisztak és
jelolésektdl, lerakodasoktol, rozsdatdl és egyéb olyan szennyezédéstél vagy felileti
hibatdl mentesek legyenek, amelyek befolydsolhatjak az illeszkedés mingségét. A
hegesztési varratokat az eredeti fellletig le kell koszoriilni, hogy a helyes felileti
méretek tarthatok legyenek. A vastag cs6héjakat vagy burkolasokat mindig el kell
tavolitani. Az UltraGrip-nek vagy a csupasz cséfeliiletre, vagy egy vékony festék-
filmrétegre kell felfektdnie.

A sz(ikit6 kotések esetében illessze a lefektetend6 csévet a meglevé cs6hoz, Ugyelve
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a csvégek koncentrikus éllasara, és sziikség szerint bedllitva az alatdmasztast vagy m M
a munkaarok agyazatat. i T(min)
o

Ki kell vélasztani a kotés tipusat: HUZASBIZTOS VAGY NEM HUZASBIZTOS:- ESS
HUZASBIZTOS — A hiizasbiztos tipus (csak fold alatti cséveknél) hasznalata esetén
a szerelvényt a leszallitott dllapotban kell felhaszndlni, a piros huzasbiztos csikokat
a helyén hagyva (1a. dbra). Ellendrizze, hogy minden huzasbiztosité csik a helyén

P — — —— —— |

legyen.

NEM HUZASBIZTOS — A nem huzasbiztos tipus hasznalata esetén a hlizasbiztositd
csikokat el kell tavolitani. Csusztassa ki a hiizasbiztositd csikokat, lasd a vazrajzot

a

(1b. abra).

I
A szerelés megkonnyitésére jeldlje be az 1. tablazatbdl (sziikité kotésekhez), 2. "T(Tin). T(min)
tablazatbol (végzard sapkdkhoz), illetve a 3. tablazatbdl (PecatAdaptorokhoz) nyert 7T(max) - T(n;ax)
minimalis T(min) és maximdlis T(max) cs6-beillesztési mélységeket a 2. dbra szerint. W
Az UltraGrip szerelvények elhelyezése sima végli csoveken:- Q
SzikitS kotések: Allitsa be a csoveket és helyezze fel a szerelvényeket kdzpontosan 3b. abra
mindkét végre, Ugyelve arra, hogy mindkét csé a T(min) és T(max) kozotti mélységig Vi
kerljon beillesztésre a 3a. dbra szerint. Tminy
Pecatadaptorok és végzaré sapkak: Huzza fel az UltraGrip végzard sapkat vagy _ _| T(max)
a Pecatadaptort a csévégre. Ugyeljen ra, hogy a cs6 a T(min) és T(max) kozotti
mélységig keriiljon beillesztésre a 3b. és 3c. dbra szerint — sziikség szerint allitsa be. S

Az UltraGrip csavarjainak meghuzasa el6tt a csavarfej kézzel torténd

enyhe megnyomasaval ellendrizze, hogy mindegyik csavarfej stabilan

(ljon a furatban. HlUzza meg a csavarokat atlésan, az egyes anyakat egyszerre csak
egy-két fordulattal hizza meg, a szerelvényen kérbe haladva, hogy a végzard gydird
egyenletesen szoruljon meg. A csavarokat szlikség szerint tobb menetben huzza
meg a szlikséges csavarnyomaték eléréséig (M12=55-70Nm / M16=95-120Nm).
Ennek befejeztével a cs6 és

a szerelvény gydir(je kozotti sugarirany hézagnak egyenletesnek kell lennie.
Ismételje meg a miveletet a sz(kit6 kétés mindkét oldalan.

T(max)

il

A végén csak a T(max) jeloléseknek
kell latszania




ULTRAGRIP ROZSDAMENTES TAMASZTO CSOBETETEK
PE ES PVC CSOVEKHEZ

1

1. Ellendrizze, hogy a tamaszto betétek és az
ék alkalmasak-e a csé kiilsé atmérGjéhez
és a falvastagsagahoz.

2. Helyezze be a betétcsévet annyira, hogy
annak vallrésze felfekiidjon a csévégre.

3. Helyezze be az éket annyira, hogy a betéttest
teljesen felfekiidjon a csé belsd falara.

4. Jeldlje be az éket a cs6 homlokfelulettsl 5-10 mm-re.
Vegye ki az éket és vagja le az éket a jelolésnél.

5. Helyezze be az éket annyira, hogy a vége
egyvonalban legyen a cséfelilettel.
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Tabela 1 — Materiaty rur, gtebokosci wstawiania i srednice Srub dla
ztaczek redukcyjnych UltraGrip.

1

Zakres srednic Srednica

Gtebokos¢ wstawienia (mm) Materiaty rur

2 3 zewnetrznych (mm)

s 2

cc — _ — — z zabezpieczeniem przed . .
S35 . %) %} O S 9X S VT L 9T Aods

Eg Maty Duzy £2 XL EIEELSIIEREE  przesuniociem & bez bez zal:)e:lz:ieczema
z koniec koniec |25 &g 2572808 -0 g zabezpieczeniaprzed przesunieciem

przesunieciem

32x40 1036.0-046.0 043.5-063.5 M12  M12 | 65 95 65 95 | Stosowanie bez tulei Stosowanie

80x 100 085.7-107.0107.2- 1332, M12 | M16 | 65 | 95 | 90 | 125 ‘_”;t';ac”iaja’ce“ e ajace:
100 125/107.2-133.2]132.2- 1602 M1 | Wl6 | 90 | 125 | 90 | 115 |-ielwo - azbest cement
100 150 107.2- 133.2/1582- 1922 M16 | M6 | 90 | 115 | 90 | 135 | - seliwo scare

[ 1e | mie | - PCW klasy

125x150132.2 - 160215621922 M16 M16 90 115 | 90 | 135 ~fSHER
150175 158.2-192.2192.2-226.9 M16 M16 90 | 125 125 | 165 | stosowanieztuleja
175x 200 192.2- 2269 218.1-256.0 M16  M16 = 125 155 | 125 = 165  Wzmacniajaca:-

- PE80i PE100
200x250218.1 - 256.0/266.2 - 310.0, M16 ' M16 = 125 | 165 | 125 | 165 | - PCW - wszystkie
— || inne klasy
Cisnienie robocze = 10 bar (woda)
5 bar (gaz)

Tabela 2 — Materiaty rur, gtebokosci wstawiania i srednice srub dla zaslepek UltraGrip.

Gtebokos¢ wstawienia (mm) Materiaty rur

Srednica z zabezpieczeniem przed bez zabezpieczenia
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Nominalna Zakres $rednic

Srednica | zewnetrznych (mm) | $ruby T (min) T (max) przesunigciem & bez przed
zabezpieczenia przed przesunieciem
v przesunieciem
(@) 40 043.5 - 063.5 M12 65 95 Stosowanie bez tulei Stosowanie
o 65 063.0- 083.7 M12 65 9 NetalaAcek e aiace:
» 80 085.7 - 107.0 M12 65 110 - zeliwo sferoidalne - azbest cement
- zeliwo szare
. 100 107.2-133.2 M16 90 125 - PCW klasy
125 132.2- 160.2 MI6 % 135 St“ wg DIN 8°t62| _
osowanie z tulejg
150 158.2-192.2 M16 90 135 wzmacniajaca:-
_ - PE80 i PE100
175 192.2-226.9 M16 125 165 ~ PCW - wszystkie
200 218.1-256.0 M16 125 165 inne klasy
250 266.2 - 310.0 M16 125 165
300 315.0 - 356.0 M16 125 200
Cisnienie robocze = 10 bar (woda)
5 bar (gaz)

Tabela 3 — Materiaty rur, gtebokosci wstawiania i $rednice srub dla
przystawek Pecat UltraGrip.

Nominalna Zakres érednic Srednica z zabezpieczeniem przed bez zabezpieczenia
érednica | zewnetrznych (mm) | $ruby T (min) T (max) przesunigciem & bez przed
zabezpieczenia przed przesunieciem
przesunieciem
80 085.7 - 107.0 M12 65 95 Stosowanie bez tulei Stosowanie
wzmacniajgcej: bez tulei
100 107.2-133.2 M16 90 115 el wamacniajace:-
125 132.2-160.2 M16 90 115 - zeliwo sferoidalne - azbest cement
- - - zeliwo szare
150 158.2-192.2 M16 90 125 - PCW klasy
200 218.1 - 256.0 M16 125 165 4 wg DIN 8062
Stosowanie z tulejg
wzmacniajaca:-
- PE80i PE100
- PCW - wszystkie
inne klasy

Cisnienie robocze = 10 bar (woda)
5 bar (gaz)




UWAGI W razie zamontowania jako produkt elastyczny (bez

Niniejsza instrukcja odnosi sie do typoszeregu UltraGrip zabezpieczenia przed przesunigciem), ztgcze UltraGrip nie :
obejmujgcego ztaczki redukeyjne, przystawki Pecat i zaslepki zapobiega wyrwaniu rury. tacznik zapewni¢ odpowiednie

stosowane na rurach z materiatéw wymienionych w Tabeli 1. zewnetrzne zamocowanie.

taczniki UltraGrip sa dostarczane w stanie catkowicie DLA RUR ZAKOPYWANYCH: - Mozna montowac jako produkt

zmontowanym do uzytku jako produkt do mocowania z mocujacy koniec rury (z zabezpi iem przed przest )

zabezpieczeniem przed przesunigciem koricéw rur i nie nalezy go albo elastyczny (bez zabezpieczenia prezd przesunieciem).
rozbiera¢ przed montazem, chyba ze ma by¢ uzyte jako elastyczna|  pLA RUR NIEZAKOPYWANYCH: - Zawsze montowa¢ jako produkt
obejma, w tym przypadku nalezy wymontowac tylko czerwone elastyczny (bez zabezpieczenia prezd przesunieciem).

pierscienie zabezpieczjace.

* Ci$nienie probne na miejscu montazu
=1,5 x ci$nienie robocze

llustr. 1a

MONTAZ ZtACZEK REDUKCYJNYCH,

PRZYSTAWEK PECAT | ZASLEPEK

TYPOSZEREGU ULTRAGRIP

Sprawdzi¢, czy materiat i Srednica rury pasujg do ztgczek redukcyjnych, przystawek Pecat
i zadlepek z typoszeregu UltraGrip. W przypadku rur z polietylenu (PE) zawsze uzywaé

wktadki przytrzymujacej, w przypadku rur z polichlorku winylu (PVC) uzyé wktadki
przytrzymujacej, gdy jest to wymagane. Patrz tabele 1, 2 i 3.

Sprawdzi¢ korice rury i upewnic sig, ze powierzchnie rury s czyste i wolne od rys,
zgorzeliny, rdzy, luznego gruzu lub innych wad powierzchniowych mogacych pogorszy¢
jakos$¢ potaczenia. Lica spoin nalezy zeszlifowac réwno z powierzchnig, do uzyskania
prawidfowego profilu powierzchni. Zawsze nalezy usung¢ grube powtoki malarskie lub
nawijane ostony. tgcznik UltraGrip musi by¢ wykonane badz na czystej powierzchni rury
badz na cienkiej powtoce malarskiej.

- NZVLNOIN VIMINYLSNI

W przypadku ztaczek redukeyjnych ustawi¢ uktadang rure wzgledem rury juz utozonej i

dopilnowad, aby korice rur byty wspétosiowe, w razie potrzeby skorygowac podpore albo m Tmax)
r————

podsypke w wykopie.

Teraz zdecydowac, jaki typ ztgcza jest wymagany: Z ZABEZPIECZENIEM PRZED ‘ .T(min)_
PRZESUNIECIEM czy BEZ ZABEZPIECZENIA PRZED PRZESUNIECIEM:- o ——

Z ZABEZPIECZENIEM PRZED PRZESUNIECIEM - W razie wykonywania ztgcza z zaciskiem
(tylko w zastosowaniu do rur zakopywanych), ztacze nalezy zamontowac w stanie jak
dostarczono, z pierscieniem zabezpieczajgcym w zwyktej pozycji (llustr. 1a).
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Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy pierscienia zabezpieczajacego zostaty zatozone S

rawidtowo.
P llustr. 3a

BEZ ZABEZPIECZENIA PRZED PRZESUNIECIEM - W razie wykonywania ztacza bez zacisku

nalezy wymontowac pierscien zabezpieczajacy. Elementy pierscienia zabezpieczjacego

nalezy po prostu wysunaé, patrz szkic (lustr. 1b). = ‘
| PR— "

W celu ufatwienia montazu zaznaczy¢ minimalng T(min) i maksymalng T(max) gtebokosé J _ _T(min)| _ T(mlﬂ)

wstawiania rury na podstawie Tabeli 1 (dla ztgczek redukcyjnych), Tabeli 2 (dla zaslepek)
albo Tabeli 3 (dla przystawek Pecat) na koricu rury jak to pokazano na llustr. 2.

Montaz ztgczki UltraGrip na rurze o gtadkim koricu: B

Ztaczki redukcyjne: Ustawic rury i wycentrowac ztgczke na obu koricach upewniwszy sieg, m

ze oba korice rur zostaty wtozone na gtebokos¢ od T (min) do T (max), jak to pokazano na

T(max) T(max)

llustr. 3a. Vel
Przystawki Pecat i zaslepki: Wsunac¢ zaslepke lub przystawke Pecat typoszeregu UltraGrip T(min)

na koniec rury. Upewnic sie, ze rura zostata wstawiona na gtebokos¢ od T(min) do T(max) | _| T(max)
jak to pokazano na llustr. 3b i llustr. 3c — w razie potrzeby skorygowac. Po zakoriczeniu

montazu winna by¢ widoczna jednorodna promieniowa szczelina miedzy rurg a

pierscieniem koricowym ztgczki. Powtdrzy¢ czynnosci na obu koricach ztaczki redukeyjnej. J\m:v

Przed dokrecaniem srub tacznika UltraGrip upewnic sig, aby teb kazdej sruby zostat
ustawiony stabilnie w otworze fasolkowym przez lekkie docisniecie tba sruby palcem.
Dokrecac $ruby naprzemianlegle, za kazdym razem obracajac nakretke o jeden lub dwa
obroty w celu réwnomiernego dociggniecia pierscienia koncowego wokot ztacza. Dokrecac
$ruby az do uzyskania wymaganego momentu dokrecenia srub (M12 = 55-70 Nm / M16
=95-120 Nm). Po zakoriczeniu montazu winna by¢ widoczna jednorodna promieniowa
szczelina miedzy rurg a pierscieniem koricowym ztgczki. Powtdrzyé czynnosci na obu
koricach ztaczki redukcyjnej.

T(max)

i« v

Po wykonaniu musi by¢
widoczna tylko linia T(max)




TULEJA WZMACNIAJACA ULTRAGRIP ZE STALI
NIERDZEWNEJ DO RUR Z PE | PCW

1. Sprawdzi¢ czy tuleja wzmacniajaca i klin pasujg
do srednicy zewnetrznej i grubosci Scianki rury.

2. Wsunac korpus tulei az do zetkniecia sie
powierzchni czotowej z koricem rury.

llustr. 3
3. Wsunad klin az do petnego styku korpusu z
wewnetrzng powierzchnig rury.

4. Umiesci¢ znak na klinie w odlegtosci 5-10 mm
od czofa rury.
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Wyja¢ klin i przycigé w miejscu zaznaczenia.

5. Wsunac¢ klin az jego powierzchnia czotowa bedzie
w jednej ptaszczyznie z czotem rury.

A




Tabell 1 — Rérmaterial, insticksdjup och bultdiametrar for UltraGrip
reduceringskopplingar.

YD intervall (mm) m Insticksdjup (mm)
Nom
storl

Liten ~ Stor Liten dnde Liten ande Stor ande Stor ande Dragsaker & €] Ej

Liten nde | Stor &nde ande ande T(min) T(max) T(min) T (max) Dragsaker Dragsaker

32x40 | 036.0-046.0 0435-0635 M2 M12 & 65 % 65 95 | Utanstidnylsa- | Utan
80x 100 | 085.7-107.0 | 1072-133.2| M12 | M16 65 % %0 125 | - St stodhylsa -
100x125 107.2-1332 1322-1602 M16 M6 90 125 9% 115 | - Segiam - Asbest-
100150 10721332 15821922 Wi6  Wi6 | 90 | 115 | o0 | 135 | gen |
125150 132.2- 1602 | 1582-1922| M16 | M16 | 90 115 %0 135 | DiNsog
150x175 15821922 19222269 M16  M16 | 90 125 | 125 | 165 )

Med stodhylsa -

175x200 1 192.2-226.9 218.1-256.0 M16 | M16 125 155 125 165 - PE80 och PE100
200x 250 ' 218.1-256.0 266.2-310.0 MI16 @ MI16 125 165 125 165 _PVC - alla
andra klasser

Arbetstryck = 16 bar (vatten)
5 bar (gas)

Tabell 2 — Rérmaterial, insticksdjup och bultdiametrar for UltraGrip andhuvar.

Rormaterial

Insticksdjup (mm)

YD intervall (mm) Bult storl -

T (min) T (max) Dragsaker & ej Dragsaker  Ej Dragsaker
40 043.5 - 063.5 M12 65 95 Utan stidhylsa - Utan stidhylsa -
65 063.0- 083.7 M12 65 95 -Stél- - Asbest-
80 085.7 - 107.0 M12 65 110 - Segjam cement
100 107.2-1332 M16 ) 125 - Gutam

L7299 - PVC Klass 4 DIN 8062
125 132.2 - 160.2 M16 90 135 )
150 1582 -192.2 M16 90 135 MePdEzsat(;]dhﬁEoo
- 0c!
175 192.2-226.9 M16 125 165 VG - alla
200 218.1 - 256.0 M16 125 165 andra Klasser
250 266.2 - 310.0 M16 125 165
300 315.0 - 356.0 M16 125 200
Arbetstryck = 16 bar (vatten)
5 bar (gas)
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Tabell 3 — Rérmaterial, insticksdjup och bultdiametrar for
UltraGrip/Pecatskarvkopplinger.

Nom 1 v intervall (mm) | Bult storl jup (mm)

storl T (min) T(max)  Dragsaker & ej Dragsaker Ej Dragsiker
80 085.7 - 107.0 M12 65 95 Utan stédhylsa - Utan stédhylsa -
100 107.2-133.2 M16 90 115 -Stél - Asbest-
125 132.2 - 160.2 M16 90 115 jgjeugt‘gr”n cement
150 158.2-192.2 M16 90 125 _ PVC Klass 4 DIN 8062
200 218.1 - 256.0 M16 125 165 ed stichylsa -
- PE80 och PE100

- PVC - alla andra klasser

Arbetstryck = 16 bar (vatten)
5 bar (gas)
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ANMARKNING

Denna instruktion avser UltraGrip reduceringskopplingar, UG/Pecat
kopplingar och dndhuvar fér anvandning pa de rérmaterial

som anges i tabell 1. stopp.

UltraGrip levereras formonterad for anvandning som dragséker
produkt och skall inte tas isér fore installationen, om den inte skall

Vid installation som flexibel (ej dragsaker) produkt férhindrar
UltraGrip inte rérutdragning. | s8 fall krévs ett tillrickligt externt

FOR MARKFORLAGDA ROR: - Kan installeras som dragsaker
eller flexibel (ej dragsaker) produkt.

anvéndas som en flexibel (e] dragséker) produkt, varvid de enda FOR EJ MARKFORLAGDA ROR: - Skall alltid installeras som
komponenterna som skall tas bort &r de rdda I&skilarma. flexibel (ej dragséker) produkt.

* Testtryck = 1,5 x arbetstrycket

INSTALLATION AV ULTRAGRIP
REDUCERINGSKOPPLINGAR,
UG/PECAT KOPPLINGAR OCH ANDHUVAR

Kontrollera att rérmaterialet och rorstorleken passar till UltraGrip
reduceringskopplingar / Pecat kopplingar / andhuvar. For PE-ror skall alltid en
stddhylsa anvandas; for PVC-ror anvands stodhylsa vid behov. Se tabell 1, 2 och 3.

Granska rorédndarna och se till att rorytorna ar rena och fria frén repor, grader,

rost eller losa flagor eller andra ytdefekter som kan paverka passningen.
Svetsparlor méste slipas ned s& att ytprofilen blir korrekt. Tjocka beldggningar eller
rorinkladnader skall alltid avldgsnas. UltraGrip maste monteras antingen direkt pa
den obelagda rérytan eller pa en tunn fargfilm.

Vid installation av reduceringskopplingar, rikta in réret som skall 1aggas mot det
befintliga roret och se till att rordndarna ar koncentriska. Justera bérare eller rorbadd
vid behov.

Bestam nu vilken typ av anslutning som kravs: DRAGSAKER eller EJ DRAGSAKER.
DRAGSAKER — Nar kopplingen anvénds som dragsaker (endast for markforlagda ror)

méste den installeras i det skick den levererats, med Iaskilarna p plats (fig. 1a).
Kontrollera att alla 13skilar ar korrekt insatta.

EJ DRAGSAKER — Nar kopplingen anvinds som ej dragsaker skall I3skilara tas bort.

Dra helt enkelt ut I&skilarna (fig. 1b).

Underltta installationen genom att markera min. och max. insticksdjup enligt tabell
1 (for reduceringskopplingar), tabell 2 (for &ndhuvar) eller tabell 3 (for UG/Pecat
kopplingar) pa rordnden s& som visas i fig. 2.

Installation av UltraGrip koppling pa slata ror:

Reduceringskopplingar: Rikta in roren och centrera kopplingen dver bada
rorandarna. Se till att bada roren &r insatta till ett djup mellan T(min) och T(max)
sd som visas i fig. 3a.

Pecat kopplingar och andhuvar: Skjut pd UltraGrip andhuvar eller Pecat kopplingar
pa roranden. Se till att réret &r insatt till ett djup mellan T(min) och T(max) s& som
visas i fig. 3b och fig. 3¢ — justera om det behdvs.

Innan bultarna i UltraGrip dras &t bor varje bult kontrolleras att den &r sakert
positionerad i sitt hl. Tryck samtidigt |4t in bultens huvud med ett finger. Dra &t
bultarna p dmse sidor ett par varv &t gdngen s4 att glandern riktas upp jamnt och
arbeta runt kopplingen. Bultarna skall dras &t s& manga ginger som krévs for att
uppna rétt tdragningsmoment (M12=55-70Nm / M16=95-120Nm).

N&r monteringen ar klar skall det vara ett jamnt radiellt avstind mellan rér och

kopplingens slutring. Upprepa proceduren p& bada andarna av reduceringskopplingen.

_ | [Tmim
T(max) T(max)

T(min)
T(max)

| T(max)

il

Nar monteringen &r klar skall endast
T(max)-linjen vara synlig.




ULTRAGRIP ROSTFRIA STODHYLSOR FOR PE- OCH PVC-ROR

1. Kontrollera att stédhylsan och kilen passar till
rorets ytterdiameter och rérvaggens tjocklek.

2. Skjut in hylsan tills kanten ligger i linje
med réranden.

3. Skjut in kilen tills den ligger an helt mot
rorets insida.

4. Gor ett marke pé kilen 5-10 mm frén rérytan.
Ta ut kilen och skér av den vid markeringen.

5. Skjut in kilen tills den ligger i linje med rérytan.
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- - Tabel 1 - Rgrmaterialer, indstiksdybde og boltstgrrelse for UltraGrip
reduktionskoblinger.

n Spandevidde (mm) St?rltta?se Indstiksdybde (mm)

Lille ~Stor Lille ende Lille ende Stor ende Stor ende Traekfast & ikke

Hleaie Stor ende ende ende T(min) T(max) T(min) T (max) traekfast e el i
32x40 1 036.0-046.0 043.5-063.5 MI12 @ MI2 65 95 65 95 Brug ikke Brug ikke
80x100 | 085.7-107.0 107.2-133.2| M12 | M16 | 65 95 90 125 | stotiebpsning ved | stattebgsning
100x 125 107.2-133.2 132.2-160.2 M16 @ MI16 90 125 90 115 —Stalr!ar. ved

- Duktil jernrgr - Ashest rgr
100x150 107.2-1332 1582-1922 M1  M16 90 115 90 135 Stgbejemstar - Comentrar
125x150 132.2-160.2 158.2-1922 MI16 @ MI16 90 115 90 135 | - PVC rgr klasse 4
150175 | 158.2-192.2 | 192.2-2269 M16  M16 = 90 125 125 165 | DIN8062
175%x200 192.2-226.9 218.1-256.0 MI16 @ MI16 125 155 125 165 Brzg stgttebgsning

vel
200x 250 | 218.1-256.0 266.2-310.0 M16 @ MI6 125 165 125 165 - PES0 & PE100 rgr

- PVC rgr andre

klasser
Arbejdstryk = 16 bar (vand)
5 bar (gas)
Tabel 2 - Rgrmaterialer, indstiksdybde og boltstarrelse for UltraGrip slutmuffer.
Indstiksdybde (mm Rgrmaterialer
DN Spandevidde (mm) Stggrlsta?se tksdybde (mm) d :
T (min) T (max) Traekfast & ikke trakfast Ikke traekfast
40 043.5-063.5 M12 65 95 Brug ikke Brug ikke
65 063.0 - 083.7 M12 65 95 stgttebgsning ved stgttebgsning ved
80 085.7 - 107.0 M12 6 110 'SDtak'ﬁF . - ‘C‘Sbe“tf”;
- Dukul jernrgr - Lement rgr
100 107.2-133.2 M16 90 125 - Stgbejernsrar
125 132.2- 1602 M16 90 135 PG rar klasse 4
150 158.2-192.2 M16 90 135 DIN8062
175 192.2-226.9 M16 125 165 Brug stattebgsning ved
200 218.1-256.0 M16 125 165 - PES0 & PE100 rgr
250 266.2 - 310.0 M16 125 165 - PVC rgr andre klasser
300 315.0 - 356.0 M16 125 200
Arbejdstryk = 16 bar (vand)
5 bar (gas)

Tabel 3 - Rgrmaterialer, indstiksdybde og boltstgrrelse for UltraGrip Pecat-Adaptere.

Storrelse T (min) T (max) Trekfast & ikke trakfast Ikke trekfast
085.7 - 107.0 M12 65 95 Brug ikke stgttebgsning ved | Brug ikke
100 107.2-133.2 M16 90 115 - Stélrgr stattebpsning ved
125 132.2- 160.2 M16 90 15 |- outiemw - Asbest rar
- Stgbejernsrar - Cement rgr
150 158.2-192.2 M16 9% 125 - PVC rgr klasse 4 DIN8062
200 218.1 - 256.0 M16 125 165 Brug stattebgsning ved
- PE80 & PE100 rgr

- PVC rgr andre klasser

Arbejdstryk = 16 bar (vand)
5 bar (gas)



BEMARK

Denne vejledning angar reduktionskoblinger, Pecat-Adaptere og
slutmuffer i UltraGrip-serien til brug pd de rgrmaterialer,
der navnes i Tabel 1.

UltraGrip leveres fuldt samlet til anvendelse som et traekfast
(gribende) produkt og ber ikke skilles ad fgr installation, med mindre
det skal bruges som et fleksibel (ikke traekfast) produkt, i dette
tilfelde er de rgde gribelister det eneste komponent der skal fiernes.

* Prgvetryk = 1,5 gange arbejdstrykket

INSTALLATION AF ULTRAGRIP

REDUKTIONSKOBLINGER, PECAT-ADAPTERE

& SLUTMUFFER

Kontrollér, at rgrmateriale og —stgrrelse passer til UltraGrip reduktionskoblinger /
Pecat-adaptere / slutmuffer. Til PE-rgr skal der altid bruges stgtteforing; til PVC-rgr

bruges der stgtteforing efter behov. Se tabel 1, 2 og 3.

Undersgg rgrender og sikre at rgr-overflader er rene og fri for revner, ridser, rust,
lgs snavs eller andre overfladiske skader, der kan pavirke koblingens gribeevne.

Svejsesgmme skal slibes plan, men opretholde korrekt overflade profil. Tykke rgr
belaegninger eller indpakning skal altid fiernes. UltraGrip sattes pa det npgne rpr.

Ved reduktionskoblinger rettes det rgr, der skal lzegges, ind efter det rgr, der
allerede er lagt; sgrg for, at rgrenderne er koncentriske, og justér underlag eller

udgravningsleje efter behov..

Beslut nu, hvilken type kobling der er pakrasvet: TREKFAST eller IKKE TRAEKFAST: -

TRAKFAST - Nér der bruges en traekfast type (kun for nedgravede Igsninger), skal
koblingen monteres som den leveres med griberen pa plads (fig.1a). Tjek om alle /

gribere er indsat korrekt.

IKKE TRAEKFAST - N&r der skal anvendes en ikke traekfast type, fiernes griberen
fra koblingen. Griberen tages ud som vist, se skitse (Fig.1b).

For at lette installationen afmarkes den mindste T (min.) og den maksimale T
(maks.) indstiksdybde, som findes i tabel 1 (for reduktionskoblinger), tabel 2
(for slutmuffer) eller tabel 3 (for Pecat-adaptere), p& rgrenden som vist i fig. 2.

Installation af UltraGrip fitting p& rer med almindelig ende:-

Reduktionskoblinger: Ret rgrene ind og midterstil fittingen over begge ender, s& ‘ I
begge rgr indstikkes til en dybde pa mellem T (min.) og T (maks.), som vist i fig. 3.a. J, Tminy| | T(min)
Pecat-adapter & slutmuffer: Skub UltraGrip slutmuffen eller Pecat-adapteren pa T(max) T(max)
rgrenden. Sgrg for, at rgret indstikkes til en dybde p& mellem T (min.) og T (maks.),

som vist i fig. 3b & fig. 3¢ — justér om ngdvendigt.

Far boltene pd UltraGrip koblingen spandes skal der kontrolleres at boltehovederne
er placeret korrekt. Spaend altid boltene diagonalt med en til to omdrejninger af

gangen. Derved sikres en lige og j&vn montering af koblingen. Boltene spandes ] .
til det ngdvendige moment (M12 = 55-70Nm / M16 = 95-120Nm). Efter montering T(min)
skal der veere en lige radial afstand mellem rgret og fittingens endering. Gentag —- | Tmax)

proceduren pa begge ender af reduktionskoblingen.

N&r UltraGrip er monteret som et fleksibelt (ikke traekfast) produkt
kan UltraGrip ikke forhindre at rgret kan traekkes ud. Derfor skal
rret sikres pd anden méde, s det ikke kan traekkes ud.

Til nedgravede rgr: - Kan installeres som et traekfast
(gribende) eller fleksibel (ikke traekfast) produkt.

For synlig installation: - Skal altid installeres som

et fleksibel (ikke-trakfast) produkt.

m T(max)

{ o T(min)
L

..

W%ﬁ@
[ Fig. 30 [P

T(max)

i

Ved korrekt montering ma kun T (max)
markninger vare synlige




= = ULTRAGRIP STOTTEB@SNING | RUSTFRI STAL TIL PE- 0G PVC-ROR

1. Tjek, at stgttebgsning og kile passer til rgrets
udvendige diameter og veegtykkelse.

2. Indfgr bgsningen, indtil forenden stgder mod
enden af rgret.

3. Indfer kilen, indtil stattebgsningen er i fuld bergring
med indersiden af raret.

4. Afmeerk kilen 5-10 mm fra rgrets plane flade.

Fjern kilen, og skeer kilen af ved afmaerkningen.

5. Indfer kilen, indtil forkanten svarer til rarets
plane flade.




el ‘
ENVIRONMENTAL
MANAGEMENT

ISO 14001 » EMS 51874 1SO 9001 » FM 00311

E Yo u To visit our Video Library go to:

http://www.youtube.com/user/CraneBSU DR7981 11 2015

46-48 WILBURY WAY TELEPHONE: +44 (0)1462 443322
HITCHIN,

FAX: +44 (0)1462 443311
\Jl KI N G j o H “ so “ HERTFORDSHIRE EMAIL: info@vikingjohnson.com

SG4 0UD. UK

www.vikingjohnson.com

Every effort has been made to ensure that the information contained in this publication is accurate at the time of publishing. Crane Ltd assumes no
responsibility or liability for typographical errors or omissions or for any misinterpretation of the information within the publication and reserves the
right to change without notice.






