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AquaFast Coupling

The AquaFast couplings is supplied pre-assembled and should not be dismantled
prior to installation.

1)

AquaFast coupling is suitable for use on the following pipe materials :-
* Metric PVC pipe
 MDPE (PE80), HPPE/HDPE (PE100) Polyethelene pipe — SDR17/17.6 & SDR11

Support liners should not be used with AquaFast for any installation.
The AquaFast couplings can also be used to join Metric PVC to PE pipe.

Installation of AquaFast Coupling :-
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8)

Check that the pipe material, diameter and wall thickness

(if used on PE) are suitable for the AquaFast coupling.

Ensure that the pipe surface is clean and does not have any score marks that
may provide a leak path under the gasket and that the cut end is square.

To aid installation, mark both pipe ends at a distance slightly greater

than half the overall length of the AquaFast coupling. (See Fig 1)

Slide the AquaFast coupling fully onto either the pipe already

in position or the one to be laid. (See Fig 2)

Align the two pipes and adjust the setting gap (See Fig 3), ensuring it is between

1

the minimum and maximum values as set out in the following ‘Setting Gap Table’.

Using the marks made in (3), slide the AquaFast coupling to a central

position over the pipe ends (See Fig. 4) and commence bolt up.

Working round the AquaFast coupling, evenly tighten the bolts giving each

nut one or two turns at a time to draw up the end rings evenly. For couplings
having over 2 holts, tighten diametrically opposed bolts giving the nuts

one or two turns at a time drawing up the end ring evenly. (See Fig 5)

The metal to metal “Positive Stop” feature of the AquaFast fitting means that
installation is completed when the end rings, intermediate ring and centre sleeve
components are all in contact with each other. The resisters between the end
ring and the intermediate ring do not need to be fully compressed. (See Fig 6)

SETTING GAP TABLE

Pipes with Outside Diameters Recommended Setting Gaps

Components to
AquaFast Coupling:

A) End Ring

B) Gripper

) Resister

) Intermediate Ring

) Gasket

) Centre Sleeve

G) Bolt / Nut / Washer

From To Min (mm) Max (mm)
63 160 20 30
175.3 3353 30 50




AquaFast Flange Adaptor

The AquaFast flange adaptor is supplied pre-assembled and should not be

dismantled prior to installation.

1) The AquaFast flange adaptor is suitable for use on the following pipe materials:
* Metric PVC pipe
« MDPE (PE80), HPPE/HDPE (PE100) Polyethelene pipe — SDR17/17.6 & SDR11
Support liners should not be used with AquaFast for any installation.

2) Check that the pipe material, diameter and wall thickness
(if used on PE pipe) are suitable for the AquaFast flange adaptor.
Ensure that the pipe surface is clean and does not have any score marks that
may provide a leak path under the gasket and that the cut end is square.

Installation of AquaFast Flange Adaptor on Plain Ended Pipe:

3a) Slide the AquaFast flange adaptor fully onto the existing PE / PVC pipe. (See Fig 1)

3b) Ensure the setting gap between the AquaFast flange and the pipe is between
maximum and minimum values as recommended in the Setting Gap table.

3c) Working round the AquaFast flange adaptor, evenly tighten the bolts giving
each nut one or two turns at a time to draw up the end ring evenly.
Continue tightening until “Positive Stop” is achieved. (See Fig 2)

3d) “Positive Stop” Feature of AquaFast flange adaptor
The metal to metal “Positive Stop” feature of the AquaFast flange adaptor means
that installation is completed when the end ring, intermediate ring and flange
adaptor body are all in contact with each other. The resister between the end ring
and the intermediate ring does not need to be fully compressed. (See Fig 3)

Connecting Plain Ended Pipe to a Mating Flange.

4a) Slide the AquaFast flange adaptor fully onto the PE/PVC pipe.

4h) Align the pipe, the AquaFast flange and the mating flange such that the bolt holes
of the AquaFast flange and the mating flanges line up. Ensure the setting gap
between the pipe end and the AquaFast Flange face is between the maximum
and minimum values as defined in the Setting Gap Table below.

4¢) Fit flange gasket (Viking Johnson recommend the use of an Inside Bolt Circle —
IBC - gasket) and ensure it is concentric with the flange connecting bolts.
Slide the AquaFast flange adaptor towards the mating flange and bolt them
using standard bolting procedures.

Components to the
AquaFast Flange Adaptor:

A) End Ring

B) Gripper

() Resister

D) Intermediate Ring
E) Gasket

F)

Flange Adaptor Body
G) Tee Bolt / Nut / Washer

4d) Working round the AquaFast flange adaptor, evenly tighten the AquaFast bolts giving each nut one or two turns
at a time to draw up the end ring evenly. For flange adaptors having over 2 bolts, tighten diametrically opposed
bolts giving the nuts one or two turns at a time drawing up the end ring evenly. Continue tightening until “Positive
Stop” is achieved. The resister between the end ring and the intermediate ring need not be fully compressed.

SETTING GAP TABLE
Nominal Pipe Outside Diameter Recommended Setting Gap between Pipe End & Mating Flange
From To Min (mm) Max (mm)
63 160 20 25
1753 3353 25 35
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AquaFast Product Notes

In addition to the fitting instructions please also take note of the following
when installing AquaFast Products.

Storage Instructions
Store the product in its original packing. In a clean and dry environment prior to installation.
Ensure AquaFast is clean and free from all debris or contaminants before and during installation.

When used with Protective Layered / Colour Coated Pipe

When used on PE pipe with external protection layers, remove protection layer to
beyond the insertion depth of the fitting, this is to ensure that sealing and gripping
is made directly on to the PE surface and not the protective outer layer.

When used with PE Barrier Pipe for use in Contaminated Ground

AquaFast has not been tested or designed to work with PE barrier pipe, therefore we do not recommend
its use. Seek further advice from the PE barrier pipe manufacture for approved fittings.

When used with Oval and Coiled Pipe

It should be noted that coiled pipe in its restrained form may exhibit a higher degree of ovality;
This can also occur to straight pipes when stacked for prolonged periods. AquaFast is a dedicated
product and does not allow a high degree of ovality in the pipe end. The pipe should be checked
for ovality before use and if necessary should be re rounded by suitable equipment.

For further advice on installation of this product contact Viking Johnson Marketing Department.



AquaFast Internal Component Replacement

All AquaFast Fittings are supplied factory — assembled and ready for use.

In the event that the user wishes to reuse the fitting then it will be necessary
to replace the resisters and grip ring. Failure to follow the instructions below
correctly could lead to potential product failure.

AN

Components of the
AquaFast Range Above:

A) End Ring

B) Gripper Ring

() Resister

D) Intermediate Ring
E) Gasket

F) Fitting Body

G) Bolts

Replacement of Grip Ring and Resisters for AquaFast Coupling

1) It will be necessary to dismantle the fitting to enable the correct replacement of both the internal grip
ring (B) and the resisters (C). Prior to starting ensure the fitting is in a clean and dry work area.

2) Place the fitting on its side, loosen and remove all nuts and washers,
then slowly retract bolts (G) and remove end rings (A).

3) Remove Gripper rings (B) and all of the resisters (C) along with Intermediate rings (D). Ensure Gasket
(E) remains inside coupling body, re lubricate gasket (E) with suitably approved lubricant.

4) Insert new gripper ring (B) into the end ring (A) ensuring that both angled faces are
mating inside of each other correctly. Place one of the end ring & gripper ring assembly
on a flat surface, introducing the bolts such that the bolts are facing upwards.

5) Slide the resister (C) over the bolts with flattest face of the resister facing the end ring.

6) Slide the Intermediate ring (D) over the bolts with the thicker face facing upward towards the
gasket, ensure the resister (C) locates inside the bolt hole of the intermediate ring lugs.

1) Place the sleeve body (F) with gaskets (E) over the Intermediate ring.

8) Slide the second Intermediate ring with the thicker face facing the gasket.

9) Drop the resisters over the bolts with the flattest face facing the end ring.

10) Slide the other gripper ring and end ring assembly from Step 4 on top of the Intermediate ring.

11) Replace all washers and nuts and assemble until finger tight.
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Replacement of Grip Ring and Resisters for AquaFast Flange Adaptor
1) It will be necessary to dismantle the fitting to enable the correct replacement of either the internal grip
ring (A) or the resisters (C). Prior to starting ensure the fitting is in a clean and dry work area.
2) Place the fitting with flange face down with the nuts and washers facing uppermost.
3) Loosen and remove all nuts bolts and washers & remove end rings (A).
4) Remove Gripper rings (B). and all resisters (C) along with Intermediate rings (D).
5) Ensure Gasket remains inside coupling body, re lubricate gasket (E) with suitably approved lubricant.
6) To reassemble place intermediate ring (D) over the bolts with the thicker
end facing towards the gasket inside the coupling body.
1) Replace and re position the resisters (C) over the bolts with the flattest end facing
uppermost locating the resister within the intermediate ring bolt hole.
8) Insert gripper ring (B) into the end ring (A) ensuring that both angled faces are mating against each
other correctly. Place end ring with grip ring inside, over the bolts on top of the intermediate ring.
9) Replace all washers and nuts and assemble until finger tight.




— Union AquaFast

Las uniones AquaFast se suministran pre-montadas y no deben ser desmontadas
antes de instalarse.

Partes de la union AquaFast:

A) Anillo Exterior

B) Anillo de agarre
() Elemento resistente
D) Anillo Intermedio

E) Junta
F)
G

Anillo Central
) Tornillo/Tuerca/Arandela

1) La union AquaFast es adecuada para su uso en tuberias de los siguientes materiales:
* Tuberias de PVC
* MDPE (PE80), HPPE/HDPE (PE100) Tuberias de Polietileno - SDR17/17.6 y SDR11 <
No se deben utilizar casquillos rigidizadores en ning(in caso. Las uniones
AquaFast también se pueden emplear para conectar tuberias de PVC con PE.

Instalacion de la union AquaFast.

2) Compruebe que el material de la tuberia, diametro y espesor de pared
(si se usa en PE) son adecuados para la union AquaFast.
Aseglrese que la superficie de la tuberia esta limpia y sin marcas ni estrias que
pudieran ocasionar fugas bajo la goma y que el corte final del tubo es perpendicular.
3) Para ayudarse en la instalacion marque en los dos extremos de
los tubos a unir una distancia ligeramente mayor que la mitad
de la longitud total de la union AquaFast (Ver Fig. 1)
4) Deslice la union AquaFast completamente sobre la tuberia que ya
esta instalada o sobre la tuberia a ser montada (Ver Fig. 2)
Alinge las dos tuberias y ajuste la separacion de montaje (Ver Fig. 3),
asegurandose que dicha separacion estd entre los valores minimo y
maximo dados en la siguiente “Tabla de Separacion de Montaje”.
Utilizando las marcas hechas en el paso (3), deslice la union AquaFast a la posicion
central sobre los extremos de los tubos (Ver Fig. 4) y comience a apretar los tornillos.
Apriete los tornillos trabajando en todo el contorno de la union de manera
uniforme dando a cada tuerca una o dos vueltas cada vez para que los anillos
exteriores se acerquen uniformemente. Para uniones con més de 2 tornillos,
apriétense de forma diametralmente opuesta, dando a las tuercas una o dos
vueltas cada vez para acercar el anillo exterior de manera uniforme (Ver Fig.5)
El “Tope Positivo” metal-metal, caracteristico de los accesorios AquaFast,
implica que la instalacion se ha completado cuando los anillos exteriores,
anillos intermedios y anillo central quedan en perfecto contacto unos
con otros. Los elementos resistentes entre el anillo exterior y el anillo
intermedio no necesitan quedar totalmente comprimidos. (Ver Fig. 6)

TABLA DE SEPARACION DE MONTAJE

Tuberias con diametros exteriores | Separaciones de montaje recomendadas

5

=

6

=

1

-

8

=

Desde Hasta Min (mm) Max (mm)
63 160 20 30
175.3 335.3 30 50




AquaFast Adaptador de brida

Los adaptadores de brida Aquafast se suministran pre-montados y no deben ser

desmontados antes de instalarse.

1) El Adaptador de Brida AquaFast es adecuado para su uso
en tuberias de los siguientes materiales:
* Tuberias de PVC
* MDPE (PE80), HPPE/HDPE (PE100) Tuberias de Polietileno - SDR17/17.6 y SDR11
No se deben utilizar casquillos rigidizadores en ning(in caso.
2) Compruebe que el material de la tuberia, didmetro y espesor de pared
(si se usa en PE) son adecuados para la unién AquaFast.
Aseglrese que la superficie de la tuberia esté limpia y sin marcas ni estrias que
pudieran ocasionar fugas bajo la goma y que el corte final del tubo es perpendicular.

Instalacion del Adaptador de Brida en tuberias de extreme liso:

3a) Deslice el adaptador de brida AquaFast completamente a
lo largo de la tuberia de PE/PVC (Ver Fig. 1)

3b) Asegirese que la separacion de montaje entre la brida del
AquaFast y la tuberia esté entre los valores méaximo y minimo
recomendados en la tabla de Separaciones de Montaje.

3c) Apriete los tornillos trabajando en todo el contorno de la union de manera uniforme dando
a cada tuerca una o dos vueltas cada vez para que los anillos exteriores se acerquen
uniformemente. Continde apretando hasta que el “Tope Positivo” se alcance. (Ver Fig.2)

3d) “Tope Positivo”. Caracteristica del Adaptador de Brida AquaFast.
El “Tope Positivo” metal-metal, caracteristico del Adaptador de Brida AquaFast, implica
que la instalacion se ha completado cuando los anillos exterior, intermedio y cuerpo del
adaptador quedan en perfecto contacto unos con otros. El elemento resistente entre el
anillo exterior y el intermedio no necesita quedar totalmente comprimido. (Ver Fig. 3)

Conexion de tuberias de extreme liso a una brida existente.

4a) Deslice el Adaptador de Brida AquaFast completamente sobre la tuberia de PE/PVC.

4b) Alinee la tuberia, la brida AquaFast y la brida existente de forma que
coincidan los taladros de la brida AquaFast con los de la brida existente.
Asegiirese que la separacion de montaje entre el extremo de la tuberia
y la brida AquaFast esta entre los valores maximo y minimo que se
muestran en la Tabla de Separaciones de Montaje més abajo.

4¢) Coloque la junta de la brida (Viking Johnson recomienda el uso de una junta con orificios
para tornillos) y asegtirese que los tornillos quedan perfectamente concéntricos. Deslice el
Adaptador de brida AquaFast hacia la brida existente y apriete los tornillos.

Partes del Adaptador
de Brida AquaFast:

A) Anillo Exterior

Anillo de agarre

Elemento resistente

Anillo intermedio

Junta

Cuerpo del Adaptador de Brida
Tornillo en Te/Tuerca/Arandela

B

Iose

4d) Apriete los tornillos trabajando en todo el contorno de la union de manera uniforme dando a cada tuerca una o dos
vueltas cada vez para que los anillos exteriores se acerquen uniformemente. Para adaptadores de brida con méas
de dos tornillos, apriétense de forma diametralmente opuesta, dando a las tuercas una o dos vueltas cada vez
para acercar el anillo exterior de manera uniforme. Continue apretando hasta que se alcance el “Tope Positivo”. El
elemento resistente entre el anillo exterior y el anillo intermedio no necesita quedar totalmente comprimido.

TABLA DE SEPARACION DE MONTAJE
Diametro nominal exterior

Separacion de montaje recomendada entre el extremo de la tuberia y la brida existente

Desde Hasta Min (mm) Max (mm)
63 160 20 25
175.3 335.3 25 35




AquaFast. Notas

Ademas de las instrucciones de instalacion, téngase en cuenta lo siguiente
cuando se instalan los productos AquaFast.

Instrucciones de almacenamiento

Almacene el producto en su embalaje original, en ambiente limpio y seco hasta el momento de su instalacion.
Asegurese que el AquaFast esté limpio y sin polvo y suciedades antes y durante su instalacion.

Cuando se use en tuberias con revestimiento:

Cuando se use en tuberias de PE con protecciones externas retirese la capa protectora hasta mas
alla de la profundidad de insercion del accesorio para asegurar que tanto el sellado como el agarre
se producen directamente sobre la superficie del PE y no sobre la capa protectora.

Cuando se use en tuberias de polietileno para proteccion en suelos
contaminados:
AquaFast no se ha disefiado para trabajar en este tipo de tuberias. Por lo tanto no se recomienda su uso.

Cuando se use en tuberias enrolladas ovalizadas:

Nétese que una tuberia enrollada puede presentar un mayor grado de ovalidad.

Esto también puede ocurrir en tuberias en barra cuando han estado almacenadas por largos periodos de tiempo.
AquaFast es un producto sin tolerancia y no admite un alto grado de ovalidad en el extremo de la tuberia. Se
debe controlar dicha ovalidad antes de su empleo y si es necesario redondearla con los medios adecuados.
Contacte con el Departamento de Marketing de Viking Johnson para mas informacion.



Reposicion de los componentes internos

Todos los accesorios AquaFast se suministran montados de fabrica y listos para
su uso. En el caso de que el usuario desee reutilizar el accesorio tendra que
reemplazar los elementos resistentes y el anillo de agarre. Si no se siguen las
instrucciones mostradas a continuacion existe un alto riesgo de fallo.

Partes del accesorio
AquaFast:

A) Anillo Exterior

B) Anillo de Agarre

(C) Elemento resistente
D) Anillo Intermedio

E) Junta

F) Cuerpo del accesorio
G) Tornillos

Reposicion del Anillo de Agarre y de los elementos resistentes en la union AquaFast

1) Sera necesario desmontar el accesorio para permitir la reposicion del anillo de agarre (B) y de los elementos

resistentes (C). Antes de comenzar, aseglirese que el accesorio estd en un area de trabajo limpia y seca.

Afloje y quite todas las tuercas y arandelas. Después extraiga con cuidado

los tornillos (G) y retire los anillos exteriores (A)

3) Retire los anillos de agarre (B) y todos los elementos resistentes (C) junto con los anillos intermedios (D).
Asegiirese que la junta (E) queda dentro del cuerpo de la union y lubriquela con el lubricante adecuado.

4) Inserte el nuevo anillo de agarre (B) en el interior del anillo exterior (A) asegurandose que las caras
achaflanadas encajan una con otra perfectamente. Cologue el anillo exterior y anillo de agarre montado
sobre una superficie plana, introduciendo los tornillos de manera que miren hacia arriba.

5) Deslice el elemento resistente (C) sobre los tornillos con la cara plana del
elemento resistente mirando hacia el anillo exterior.

6) Deslice el anillo intermedio (D) sobre los tornillos, con la parte més gruesa mirando hacia la junta, asegurandose
que cada elemento resistente (C) se coloca dentro del taladro en la orejeta del anillo intermedio.

7) Coloque el cuerpo (F) con la juntas (E) sobre el anillo intermedio

8) Deslice el segundo anillo intermedio con la cara mas gruesa mirando hacia la junta.

9) Coloque los elementos resistentes en cada tornillo con la cara plana mirando hacia el anillo exterior.

10) Cologue el otro conjunto anillo de agarre-anillo exterior del paso 4 sobre el anillo intermedio.

11) Coloque de nuevo todas las arandelas y tuercas y apriételas a mano.

2

-

Reposicion del Anillo de Agarre y de los elementos resistentes en el Adaptador de Brida AquaFast
1) Seré necesario desmontar el accesorio para permitir la reposicion del anillo de agarre (B) y de los elementos
resistentes (C). Antes de comenzar, aseglrese que el accesorio esta en un area de trabajo limpia y seca.

2) Coloque el accesorio con la brida hacia abajo y las tuercas y arandelas hacia arriba.
3) Afloje y quite tuercas, arandelas y tornillos y retire el anillo exterior (A).
4) Retire el anillo de agarre (B) y los elementos resistentes (C) junto con el anillo intermedio (D)
5) Aseglirese que la junta (E) queda dentro del cuerpo y lubriquela con el lubricante adecuado.
6) Para volver a montar coloque el anillo intermedio (D) sobre los tornillos con la
cara mas gruesa mirando hacia la junta dentro del cuerpo.
7) Reponga y cologue los elementos resistentes (C) en cada tornillo con la cara
plana mirando hacia arriba en el taladro del anillo intermedio.
8) Inserte el anillo de agarre (B) dentro del anillo exterior (A) asegurandose que las caras
achaflanadas encajan una con otra perfectamente. Cologue el anillo exterior con el anillo
de agarre en su interior sobre los tornillos, encima del anillo intermedio.

9) Coloque de nuevo todas las arandelas y tuercas y apriételas a mano.
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Raccord AquaFast

L'adaptateur a bride AquaFast est livré pré-assemblé et ne doit pas étre démonté
avant installation.

1

=

Le raccord AquaFast convient aux tuyaux suivants :

* Tuyau en PVC série métrique.

* Tuyau en polyéthyléne PEHD (PE 80 et PE 100) SDR17/17.6 et SDR11.
Le raccord AquaFast ne doit pas étre utilisé avec un insert

sur les tuyaux en polyéthyléne ou PVC métrique.

Installation du raccord AquaFast:

2)

3

=

4
5

=

6)

1

-

8)

Vérifiez que

* Le matériau, le diamétre et I'épaisseur de la paroi /lindice SDR du tuyau
(s'il s'agit de tuyau en PE) conviennent au raccord AquaFast.

« La surface du tuyau est propre et ne présente pas d'entaille susceptible de créer une
fuite sous le joint.

* L'extrémité est coupée a angle droit

Pour faciliter la pose, marquez une distance égale a la moitié de la longueur

totale du raccord a chaque extrémité du tuyau. (Voir la figure 1)

Emmancher le raccord AquaFast entigrement sur un

des tuyaux en PE/PVC. (Voir la figure 2)

Alignez les deux extrémités des tuyaux et ajustez l'interstice entre les deux tuyaux

(voir la figure 3) en veillant a ce qu'il se situe entre les valeurs maximales et

minimales du tableau des "interstices de montage".

A l'aide des marques faites a I'étape (3), faites coulisser le

raccord en position centrale par-dessus les extrémités du tuyau

et commencer a serrer les boulons (F). (Voir la figure 4)

Serrez les boulons (F) du raccord AquaFast, en procédant de fagon

circulaire a raison d'un ou deux tours par écrou, pour serrer uniformément

les contre-brides. Continuez a serrer jusqu'a ce que le raccord

Aquafast atteigne sa position de resistor. (Voir la figure 5)

Bague de resistor du raccord AquaFast

La bague de resistor spécifique au raccord Aquafast indique visuellement que la

pose est terminée lorsqu'elle est en contact avec d'une part le corps

du raccord et d'autre part la contre-bride. (Voir la figure 6)

TABLEAU INTERSTICES DE MONTAGE

Interstices de montage recommandé

VERH GO 7 entre les extrémités des tuyaux

De A Minimum (mm) Maximum (mm)
63 160 20 30
175.3 335.3 30 50

Composants du
raccord AquaFast :

A) Contre-bride

B) Bague de serrage

() Resistor

D) Bague intermédiaire

E) Joint

F) Corps du raccord

G) Tirant / Ecrou / Rondelle




Adaptateur a bride AquaFast

L'adaptateur a bride AquaFast est livré pré-assemblé et ne doit pas étre démonté
avant installation.

Composants du

raccord AquaFast :

A) Contre-bride

B) Bague de serrage

() Resistor

) Bague intermédiaire
Joint

)
) Corps de |'adaptateur de bride
) Tirant / Ecrou / Rondelle

D
E
F
G

1) Le raccord AquaFast convient aux tuyaux suivants :
* Tuyau en PVC série métrique.
* Tuyau en polyéthyléne PEHD (PE 80 et PE 100) SDR17/17.6 et SDR11.
Le raccord AquaFast ne doit pas étre utilisé avec un insert
sur les tuyaux en polyéthylene ou PVC métrique.
2) Vérifiez que :
« Le matériau, le diamétre et I'épaisseur de la paroi /I'indice SDR du tuyau
(s'il s'agit de tuyau en PE) conviennent au raccord AquaFast.
« La surface du tuyau est propre et ne présente pas d'entaille susceptible
de créer une fuite sous le joint.
« L'extrémité est coupée a angle droit

Installation de I'adaptateur de bride AquaFast sur bout lisse:

3a) Emmancher I'adaptateur de bride AquaFast entierement
sur un des tuyaux en PE/PVC. (Voir la figure 1)

3b) Assurez-vous que l'interstice de montage entre les deux brides est compris entre
les valeurs maximum et minimum du tableau des "interstices de montage".

3c) Serrez les boulons (F) de I'adaptateur de bride AquaFast, en procédant de fagon circulaire
a raison d'un ou deux tours par écrou, pour serrer uniformément les contre-brides.
Continuez a serrer jusqu'a ce qu'il atteigne sa position de resistor. (Voir la figure 2)

3d) Principe de la position de resistor
La bague de resistor spécifique a I'adaptateur a bride Aquafast indique
visuellement que la pose est terminée lorsqu'elle est en contact avec
d'une part le corps de l'adaptateur et d'autre part la contre-bride. La
resistor située entre la contre bride et la bride intermédiaire n'a pas
nécessairement besoin d'étre entierement comprimée. (Voir la figure 3)

Raccordement de bout lisse a une bride d'accouplement

4a) Emmancher |'adaptateur de bride AquaFast entiérement |
sur un des tuyaux en PE/PVC. (Voir la figure 1)

4b) Alignez le tuyau, vérifiez que la bride de I'Aquafast est centré par rapport
aux percages des boulons de la bride a raccorder et assurez-vous que
linterstice de montage entre les deux brides est compris entre les valeurs —
maximum et minimum du tableau des "interstices de montage".

4¢) Mettez en place le joint de bride (Viking Johnson conseille I'utilisation d’un joint IBC - joint a trous). Insérez les
boulons de la bride, faites coulisser I'adaptateur a bride Aquafast vers la bride a raccorder et serrez les boulons.

4d) Serrez les boulons (F) de I'adaptateur de bride AquaFast, en procédant de fagon circulaire a raison d'un ou deux tours
par écrou, pour serrer uniformément les contre-brides. Continuez a serrer jusqu'a ce qu'il atteigne sa position de resistor.
Pour les adaptateurs de bride ayant plus de 2 boulons, serrer les boulons diamétralement opposées donnant aux écrous
un ou deux tours a la fois permettant un serrage uniforme. Continuer & serrer jusqu'a ce que la position de resistor soit
atteinte. La resistor située entre la contre bride et la bride intermédiaire n'a pas a étre complétement comprimée.

TABLEAU INTERSTICES DE MONTAGE
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Diametre extérieur du tuyau Interstices de montage recommandé entre les extrémités des tuyaux
De A Minimum (mm) Maximum (mm)
63 160 20 25

1753 335.3 25 35
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Fiche technique Aquafast

En plus des instructions de montage, merci de prendre note également de ce qui
suit lors de l'installation des produits AquaFast.

Recommandations de stockage

Entreposer le produit dans son emballage d'origine. Dans un environnement propre et sec avant l'installation.
Assurez que le raccord Aquafast est propre et exempt de tous les débris ou contaminants avant et pendant l'installation.

Condition d’utilisation avec un tuyau pourvu d’un film de protection ou surface
protectrice colorée

Lorsqu'il est utilisé sur un tuyau en PE équipé d’un film de protection externe, retirer la couche de protection
au-dela de la profondeur d'insertion du raccord. Cela permet de veiller a ce que I'étanchéité et le grippage ou
autobutage soit faite directement sur la surface de PE et pas sur la couche extérieure de protection.

Condition d’utilisation avec un tuyau pourvu d’une barriére PE pour une
utilisation dans un sol contaminé (type PE renforcé)

Aquafast n'a pas été testé ou congu pour fonctionner avec ce type de tube PE, par conséquent,
nous ne recommandons pas son utilisation. Pour obtenir des conseils complémentaires, contactez
les fabricants de tubes PE renforcé pour déterminer les raccords approuvés.

Condition d’utilisation avec un tuyau ovalisé et enroulé

Il convient de noter que le tuyau en couronne ou touret peut présenter un degré d'ovalisation élevé;

Cela peut également se produire aux tubes droits lorsqu'ils sont empilés pendant des périodes

prolongées. AquaFast est un produit dédié a un diameétre spécifique et ne permet pas un haut degré
d’ovalisation dans I'extrémité du tuyau. Le tuyau doit &tre vérifié pour déterminer son ovalisation

avant utilisation et si nécessaire doit étre mis au rond par un équipement approprié.

Pour plus de conseils sur linstallation de ce produit, merci de contacter Viking Johnson, Département Marketing.



Remplacement des composants internes a I'AquaFast

Tous les raccords AquaFast sont fabriqués en usine - assemblés et préts a
I'emploi. Dans le cas ol l'utilisateur souhaite réutiliser le raccord alors il sera
nécessaire de remplacer les resistors et les bagues de serrage. Ne pas suivre
les instructions ci-dessous correctement pourrait conduire a un mauvais
fonctionnement potentiel du raccord.

Composants de
la gamme AquaFast :

A) Contre-bride
B) Bague de serrage
() Resistors
D) Bague intermédiaire
E) Joint
F) Corps du raccord /
de l'adaptateur de bride
G) Tirant / Ecrou / Rondelle

Remplacement des resistors et des bagues de serrage pour le raccord AquaFast

1) Il sera nécessaire de démonter le raccord pour permettre le remplacement correct des deux bagues de serrage (B) et des
le resistors (C). Avant de commencer, assurez-vous que le raccord se situe dans une zone de travail propre et séche.

2) Placez le raccord sur le c6té, desserrer et retirer tous les écrous et rondelles, puis
lentement retirer les boulons (G) et enlever les contre-brides (A).

3) Enlever les deux bagues de serrage (B) et les resistors (C) avec la bague intermédiaire (D). Assurez-vous que le joint
(E) reste bien a l'intérieur du corps d'accouplement du raccord, re lubrifier le joint (E) avec un lubrifiant approuvée.

4) Insérer une nouvelle bague de serrage (B) dans la contre-bride (A) en s'assurant que les deux faces inclinées
s'accouplent a l'intérieur I'une de l'autre correctement. Placer une la contre-bride et I'assemblage avec le systéme
d'autobutage sur une surface plane et introduire les boulons de sorte qu'ils soient tournés vers le haut.

5) Faites glisser le resistor (C) sur les boulons avec la face plate de la resistor face a la contre-bride.

6) Faites glisser la bague intermédiaire (D) sur les boulons avec la face la plus épaisse vers le haut en direction du
joint, s'assurer que le resistor (C) située a lintérieur du trou de boulon (oreilles) de la bague intermédiaire.

1) Placez le corps de manchon (F) avec les joints (E) sur la bague intermédiaire

8) Faites glisser la seconde bague intermédiaire avec la face épaisse située face au joint.

9) Déposer les resistors sur les boulons avec la face plate située face a la contre-bride.

10) Glissez l'autre bague de serrage sur la contre-bride comme indiqué a I'étape 4, au-dessus de la bague intermédiaire.

11) Remplacer toutes les rondelles et les écrous et assembler et serrer fermement jusqu'a la resistor métallique.

Remplacement des resistors et des bagues de serrage pour I'adaptateur de bride AquaFast
1) Il sera nécessaire de démonter le raccord pour permettre le remplacement correct soit de bagues de serrage (B) soit
des resistors (C). Avant de commencer, assurez-vous que le raccord se situe dans une zone de travail propre et séche.
2) Placez le raccord avec la face de bride située vers le bas avec les écrous et rondelles face vers le haut.
3) Desserrer et enlever tous les boulons et les rondelles écrous et enlever la contre-bride (A).
4) Retirer les bagues de serrage (B) et toutes les resistors (C) le long avec les bagues intermédiaires (D).
5) Assurez- vous que le joint reste a l'intérieur du corps d’accouplement, re lubrifier le joint (E) de lubrifiant approuvé.
6) Pour le remontage, positionnez la bague intermédiaire (D) par-dessus les boulons, avec l'extrémité
plus épaisse tournée vers le joint d'étanchéité situé a lintérieur du corps d'accouplement.
T) Remplacez et repositionnez les resistors (C) sur les boulons avec I'extrémité plate face
supérieure des resistors vers le trou de boulon (oreilles) de la bague intermédiaire.
8) Insérez la bague de serrage (B) dans la contre-bride (A) en s'assurant que les deux faces inclinées
s'accouplent les unes contre les autres correctement. Placez la contre-bride avec la bague de serrage
a l'intérieur de I'adaptateur de bride sur les boulons, et au-dessus de la bague intermédiaire .

9) Remplacer toutes les rondelles et les écrous et assembler et serrer a la main.

-
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NN Aquafast-Kupplung

Die Aquafast-Kupplung wird zusammengebaut geliefert und braucht vor

yasinaqg - INNLIFTINVIOVINOI

Installation nicht zerlegt zu werden.

1) Aquafast Kupplung ist einsetzbar bei folgenden Rohrmaterialien:
* Metrische PVC Rohre
 MDPE (PE80), HPPE/HDPE (PE100) Polyethylen Rohr — SDR17/17.6 & SDR11
Bei Installation der Aquafast sind Stiitzhiilsen in der Regel nicht bendtigt.

Installation der Aquafast -Kupplung

2) Stellen Sie sicher, dass das gewahlte Rohrmaterial, RohrauBendurchmesser und
Rohrwandstarke (wenn PE Rohr) passend fiir die Aquafast-Kupplung ist.
Uberpriifen Sie, dass die Rohroberflache sauber ist und keine

Schadenstellen hat, die eine Leckage unter der Dichtung verursachen

kdnnten, und, dass das geschnittene Rohrende plan ist.

Hilfreich bei der Installation ist es, bei beiden Rohrenden eine Markierung zu zeichen,
die ein wenig mehr als die Lange einer halben Kupplung entspricht. (Abbildung 1)
4) Schieben Sie die Aquafast Kupplung komplett auf das bereits

positionierte Rohr oder auf das zu verlegende Rohr. (Abbildung 2)

Positionieren Sie die zwei Rohre und stellen Sie sicher, dass der Rohrendenabstand
zwischen den Mindest- und Hochstwerten in der ,Setting Gap Table” liegt.

Mit Verwendung der unter Punkt 3 angebrachten Markierungen, schieben

Sie die Aquafast Kupplung in eine zentrale Position {iber die Rohrenden

(Abbildung 4) und beginnen Sie die Bolzen anzuzighen.

Ziehen Sie die Bolzen rund um die Aquafast Kupplung gleichmaBig an, wobei

jeder Bolzen jeweils ein- oder zweimal angezogen werden sollte, damit sich die
Endringe gleichméBig schlieBen. Bei Kupplungen mit mehr als 2 Bolzen, die jeweils
gegeniiberliegenden Bolzen bearbeiten und die Muttern in ein oder zwei Drehungen
abwechselnd anziehen, um den Folgering gleichméBig anzupassen. (Abbildung 5)
Die Metall zu Metall “Positive Stop” Eigenschaft der Aquafast Produkte

bedeutet, dass die Installation vollstandig ist, wenn die End- und Folgeringe

sowie die Hiilse sich beriihren. Die Resistoren zwischen dem End- und

Folgering brauchen nicht komplett zusammengedriickt werden.

ROHRENDENABSTANDSTABELLE
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Komponenten der
Aquafast-Kupplung:
A) Folgering

B) Greifer

C) Resistoren
D) Dichtung
E)
F

Mittelring

IR

7

Abbildung 4

Rohre mit Aussendurchmesser Empohlender Rohrendenabstand

Von Bis Min (mm) Max (mm)
63 160 20 30
175.3 335.3 30 50




Aquafast Flanschadaptor

Der Aquafast-Flanschadaptor wird zusammengebaut geliefert und braucht vor

Installation nicht zerlegt zu werden.

1) Aquafast Flanschadaptor ist einsetzbar bei folgenden Rohrmaterialien:
* Metrische PVC Rohre
* MDPE (PE80), HPPE/HDPE (PE100) Polyethylen Rohr — SDR17/17.6 & SDR11
Bei Installation der Aquafast sind Stiitzhiilsen in der Regel nicht benétigt.

2) Stellen Sie sicher, dass das gewahlte Rohrmaterial, Rohraussendurchmesser und
Rohrwandstarke (wenn PE Rohr) passend fiir den Aquafast-Flanschadaptor ist.
Uberpriifen Sie, dass die Rohroberfldche sauber ist und keine
Schadenstellen hat, die eine Leckage unter der Dichtung verursachen
kdnnten, und, dass das geschnittene Rohrende plan ist.

Installation des Aquafast FA auf einfachem Rohrende

3a) Schigben Sie den Aquafast FA komplett auf das vorhandene PE/PVC Rohr (Abbildung 1)
3b) Stellen Sie sicher, dass der Rohrendenabstand zwischen Aquafast
Flansch und Rohr innerhalb der empfohlenen Werte liegt.
3c) Ziehen Sie die Bolzen rund um den Aquafast Flansch Adaptor durch jeweils ein-
oder zweimaliges Drehen gleichmaBig an, damit sich der Endring gleichmaBig
schlieBt. Fahren Sie damit fort, bis der ,Positive Stop“ erreicht ist (Abbildung 2).
3d) Die “Positve stop” Eigenschaft des Aquafast Flanschadaptors
Die Metall zu Metall “Positive Stop” Eigenschaft des Aquafast Flanschadaptors
bedeutet, dass die Installation vollstandig ist, wenn die End- und Folgeringe
sowie der Flanschkoerper sich beriihren. Die Resistoren zwischen dem End- und
Folgering brauchen nicht komplett zusammengedriickt werden. (Abbildung 3)

Verbindung von einem einfachen Rohrende mit einem Gegenflansch

4a) Schieben Sie den Aquafast Flanschadaptor komplett auf das PE/PVC Rohr.

4b) Richten Sie das Rohr, den Aquafast Flanschadaptor und die Gegenflansch so
aus, dass die Bolzenldcher der Aquafast Flansch und die der Gegenflansch
sich gegeniiber liegen. Stellen Sie sicher, dass der Rohrendenabstand zwischen
Aquafast Flansch und Rohr innerhalb der empfohlenen Werte liegt.

4c) Setzen Sie die Flanschdichtung ein (Viking Johnson empfielt die Nutzung einer Inside Bolt

Komponenten der
Aquafast-Flanschadaptor:

A) Folgering

B) Greifer

Resistoren

Mittelring

Dichtung

Flanschadaptorhuelse
Bolzen/Muttern/Unterlegscheiben

Abbildung

ese=

E
F
G

Abbildung 3

Circle - IBC Dichtung) und stellen Sie sicher, dass die Dichtung konzentrisch mit den Flanschverbindungsbolzen ist. Schieben

Sie den Aquafast Flanschadaptor zum Gegenflansch und verschrauben Sie gemaB dem Standardverschraubungsverfahren.
4d) Ziehen Sie die Bolzen rund um den Aquafast Flansch Adaptor durch jeweils ein- oder zweimaliges Drehen

gleichméBig an, damit sich der Endring gleichméBig schlieBt. Bei Flanschadaptoren mit mehr als 2

Bolzen, die jeweils gegeniiberliegenden Bolzen bearbeiten und die Muttern in ein oder zwei Drehungen

abwechselnd anziehen, um den Folgering gleichmaBig anzupassen bis der “Postive Stop” erreicht ist. Die

Resistoren zwischen dem End- und Folgering brauchen nicht komplett zusammengedriickt werden.

ROHRENDENABSTANDSTABELLE

Nominaler RohrauBendurchmesser

Empohlender Rohrendenabstand zwischen Rohrende und Gegenflansch

Von Bis Min (mm) Max (mm)
63 160 20 25
1753 335.3 25 35
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Aquafast Produktinformation

In Erganzung der Installationsanleitung bitte auch diese Informationen vor
Installation der Aquafast Produkte beachten.

Lagerungsanweisung
Lagerung des Produktes in der Originalverpackung in sauberen und trockenen Verhaltnissen.

Bei Nutzung mit Rohren mit Schutzschicht oder Farbbeschichtung

Bei Verwendung mit PE Rohren mit externen Schutzschichten, ist diese Schicht auf der
kompletten Einfiihrlange des Produktes zu entfernen. Dies stellt sicher, dass Rohrhalterung
und —dichtung direkt auf PE-Oberflache und nicht auf der Schutzschicht stattfinden.

Bei Nutzung mit PE Barrierenrohr bei kontaminierten Grund

Aquafast wurde nicht als PE Barrierenrohr konzipiert oder getestet. Aus diesem
Grund konnen wir diese Anwendung nicht empfehlen. Hersteller dieser Rohre sollten
kontaktiert werden, um Empfehlung von passenden Produkten zu erhalten.

Bei Nutzung mit Ovalrohr oder Rohrschlangen

Bitte beachten Sie, dass Rohrschlangen in der gewickelten Form ein héheres Grad an Ovalitat haben konnen.
Dies kann auch bei geraden Rohren auftreten, wenn diese fiir einige Zeit gestapelt gelagert werden. Aquafast
ist ein zweckbestimmtes Produkt und kann eine hohe Ovalitat des Rohrendes nicht aufnehmen. Das Rohr
muss vor Installation gepriift werden und eventuell mit entsprechenden Hilfsmitteln vorher abgerundet
werden. Fiir weitere Informationen kann die Marketing Abteilung von Viking Johnson kontaktiert werden.



Aquafast innerer Komponentenersatz

Alle Aquafast Produkte sind komplett vom Hersteller zusammengebaut geliefert.
In dem Fall, dass der Benutzer das Produkt mehrmalig nutzen méchte ist es
erforderlich, die Resistoren und Greifelemente zu ersetzen. Ein Nichteinhalten
dieser Empfehlung kann zu einem potenziellen Produktausfall fiihren.

Komponenten der
Aqufast Produkte:

A) Endring
B) Greifring / Greifelement
() Resistoren

D) Folgering

E) Dichtung

F) Produktkdrper

G) Bolzen

Ersetzen der Greifelemente und Resistoren der Aquafast Kupplung
1) Esist erforderlich, die Kuppung auseinander zu nehmen, um das Greifelement (B) und die Resistoren (C)
richtig einzusetzen. Bevor diese Arbeit beginnt, sollte der Arbeitsplatz sauber und trocken sein.
2) Seitliche Lagerung der Kupplung losen und rausnehmen aller Muttern und Unterlegscheiben
und langsames Herausnehmen der Bolzen (G) und Entfernung des Endringes. (A)
3) Entfernen der Greifringe / Elemente (B) und aller Restistoren (C) zusammen mit den
Folgeringen (D). Die Dichtung (E) muss im Produktkdrper verbleiben und ein geeignetes
anerkanntes Schmiermittel muss neu auf die Dichtung (E) gegeben werden.
Einsetzten des neuen Greifelementes (B) in den Endring (A) und sicherstellen, dass beide abgewinkelte
Seiten sich korrekt innerlich beriihren. Ein Endring & Greifelement auf einer flachen Oberflache
platzieren und die Bolzen einsetzen, sodass die Bolzen nach oben ausgerichtet sind.
5) Schieben Sie die Resistoren (C) iiber die Bolzen, wobei die flache Stirnflache
des Resistoren gegeniiber dem Endring ausgerichtet sein muss.
6) Schieben Sie den Folgering iiber die Bolzen mit der dickeren Stirnfldche nach oben zur Dichtung hin
ausgerichtet, wobei die Resistoren (C) sich innerhalb der Bolzenldcher der Metallasche befinden sollten.
1) Platzieren Sie den Produktkdrper (F) mit Dichtungen (E) iiber den Folgering.
8) Schieben Sie den zweiten Folgering mit der dickeren Stirnflache zur Dichtung hin ausgerichtet.
9) Senken Sie die Resistoren iiber die Bolzen, wobei die flache Stirnseite zum Endring ausgerichtet sein soll.
10) Schieben Sie das andere Greifelement und Endring auf. Installation wie Punkt 4 auf dem Folgering.
11) Aufsetzen aller Unterlegscheiben und Muttern und ein fingerfestes Anziehen.
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Ersetzen der Greifelemente und Resistoren fiir Aquafast Flanschadaptoren
1) Esist erforderlich, den Flanschadaptor auseinander zu nehmen um das Greifelement (B) und die Resistoren
(C) richtig einzusetzen. Bevor diese Arbeit beginnt, sollte der Arbeitsplatz sauber und trocken sein.
2) Platzieren Sie den Adaptor mit der Flanschseite nach unten und die
Muttern und Unterlegscheiben nach oben ausgerichtet.
3) Rausnehmen aller Muttern und Unterlegscheiben und langsames
Herausnehmen der Bolzen und Entfernung des Endringes. (A)
4) Entfernen der Greifringe / Elemente (B) und aller Restistoren (C) zusammen mit den Folgeringen (D).
5) Die Dichtung muss im Produktkdrper verbleiben und ein geeignetes anerkanntes
Schmiermittel muss neu auf die Dichtung (E) gegeben werden.
6) Schieben Sie den Folgering iiber die Bolzen mit der dickeren Stirnfliche nach oben zur Dichtung hin ausgerichtet
T) Ersatz und Repositonierung der Resistoren (C) iiber die Bolzen, wobei die flache Stimseite zum
Endring ausgerichtet sein soll und sich die Resistoren im Folgeringbolzenloch befinden sollten.
8) Einsetzen des Greifelementes (B) in den Endring (A) und sicherstellen, das beide abgwinkelte
Seiten sich korrekt innerlich beriihren. Ein Endring & Greifelement auf einer flachen Oberflache
platzieren und die Bolzen einsetzen, sodass die Bolzen nach oben ausgerichtet sind.

9) Aufsetzen aller Unterlegscheiben und Muttern und ein fingerfestes Anziehen.
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Bigiunto AquaFast

| bigiunti AquaFast sono forniti preassemblati e non devono essere smontati
prima della loro installazione.

Componenti del
giunto AquaFast:

A) Flangia di estremita

B) Elemento antisfilamento
() Elemento di resistenza
D) Flangia intermedia

E) Guarnizione

F) Manicotto centrale

G) Bullone / Dado / Rondella

1

=

Il giunto AquaFast é adatto per I'uso sui tubi nei seguenti materiali:
* Tubo metrico in U-PVC
* Tubo in polietilene PEMD-MDPE (PE80), PEAD-HDPE (PE100) — SDR17/17.6 e SDR11 7

Non sono necessari inserti di rinforzo anticollassamento con AquaFast
per nessuna installazione. | giunti AquaFast possono anche essere
usati per collegare un tubo metrico in U-PVC ad uno in PE.

Installazione del bigiunto AquaFast:

2) Verificare che il materiale, il diametro e lo spessore della parete del tubo

(se si tratta di tubo in PE) siano idonei per il giunto AquaFast.

La superficie del tubo deve essere pulita e non deve presentare

graffiature che possano provocare una perdita sotto la guarnizione

e l'estremita tagliata deve essere di forma quadrata.

Per facilitare I'installazione, contrassegnare entrambe le estremita del

tubo ad una distanza leggermente superiore rispetto alla meta della

lunghezza complessiva del giunto AquaFast (vedere Fig 1).

Fare scorrere completamente il giunto AquaFast sul tubo gia

in posizione o su quello da posare (vedere Fig 2).

Allineare i due tubi e regolare la distanza di montaggio (vedere Fig

3), assicurandosi che sia compresa tra i valori minimo e massimo

indicati nella seguente ‘Tabella Distanze di montaggio’.

6) Usando i segni effettuati in (3), fare scorrere il giunto AquaFast verso la posizione
centrale sulle estremita del tubo (vedere Fig. 4) ed iniziare a serrare i bulloni.
Lavorando attorno al giunto AquaFast, serrare uniformemente i bulloni dando a ciascun
dado uno o due giri alla volta per accostare uniformemente le flange di estremita. Per
i giunti con piti di 2 bulloni, serrare i bulloni diametralmente opposti dando ai dadi
uno o due giri alla volta accostando uniformemente I'anello terminale (vedere Fig 5).
Grazie alla caratteristica “Positive Stop” tra metalli del giunto AquaFast,
'installazione & completa una volta che gli anelli terminali, I'anello intermedio

e il manicotto centrale risultano essere tutti in contatto I'uno con l'altro.

Gli elementi di resistenza tra la flangia di estremita e I'anello intermedio

non devono essere completamente compressi. (Vedere Fig 6)

TABELLA DISTANZE DI MONTAGGIO
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Tubi con diametri esterni Distanze di montaggio raccomandate
Da A Min (mm) Max (mm)
63 160 20 30

175.3 335.3 30 50




Giunto flangiato AquaFast

Il giunto flangiato AquaFast é fornito preassemblato e non deve essere smontato

prima della sua installazione.
Componenti del giunto
flangiato AquaFast:

A) Flangia di estremita

B) Elemento antisfilamento

C) Elemento di resistenza

D) Anello intermedio

E) Guarnizione

F) Corpo del giunto flangiato

G) Bullone a T/ Dado / Rondella

1) |1l giunto flangiato AquaFast ¢ adatto per I'uso sui tubi nei seguenti materiali:
* Tubo metrico in U-PVC

* Tubo in polietilene PEMD-MDPE (PE80), PEAD/HDPE (PE100) — SDR17/17.6 e SDR11
Non occorre usare inserti di rinforzo anticollassamento
con AquaFast per nessuna installazione.
2) Verificare che il materiale, il diametro e lo spessore della parete del tubo (se
si tratta di tubo in PE) siano idonei per il giunto flangiato AquaFast.
La superficie del tubo deve essere pulita e non deve presentare
graffiature che possano provocare una perdita sotto la guarnizione
e l'estremita tagliata deve essere di forma quadrata.

Installazione del giunto flangiato AquaFast su un tubo con estremita lisce:

3a) Fare scorrere completamente il giunto flangiato AquaFast
sul tubo in PE / U-PVC gia posato (vedere Fig 1)

3b) Assicurarsi che la distanza di montaggio tra la flangia dell'AquaFast e il tubo sia compreso
tra i valori massimo e minimo raccomandati nella tabella "Distanze di montaggio".

3c) Lavorando attorno al giunto flangiato AquaFast, serrare uniformemente i bulloni dando a
ciascun dado uno o due giri alla volta per accostare uniformemente la flangia terminale.
Continuare a serrare fino a raggiungere la posizione “Positive Stop”. (Vedere Fig 2)

3d) Caratteristica “Positive Stop” del giunto flangiato AquaFast
Grazie alla caratteristica “Positive Stop” tra i metalli del giunto flangiato
AquaFast, linstallazione & completa una volta che la flangia di estremita, T {
I'anello intermedio ed il corpo del giunto flangiato sono tutti in contatto I'uno
con laltro. L'elemento di resistenza tra la flangia di estremita e I'anello
intermedio non deve essere completamente compresso. (Vedere Fig 3) |

Giunzione del tubo con estremita lisce ad una controflangia.

4a) Fare scorrere completamente il giunto flangiato AquaFast sul tubo in PE / U-PVC.

4b) Allineare il tubo, la flangia dellAquaFast e la controflangia in modo che i
fori del bullone della flangia dell’Aquafast e le controflange siano allineati.
Assicurarsi che la distanza di montaggio tra I'estremita del tubo e la faccia della flangia AquaFast
sia compresa tra i valori massimi e minimi definiti nella "Tabella Distanze di montaggio" sottostante.

4c) Inserire la guarnizione della flangia (Viking Johnson raccomanda l'uso di una Guarnizione circolare interna per
bulloni — IBC) ed assicurarsi che sia concentrica con i bulloni di connessione della flangia. Fare scorrere il giunto
flangiato AquaFast verso la controflangia e serrare i bulloni usando le procedure di imbullonatura standard.

4d) Lavorando attorno al giunto flangiato AquaFast, serrare uniformemente i bulloni AquaFast dando a ciascun dado
uno o due giri alla volta per accostare uniformemente la flangia di estremita. Per i giunti flangiati con piti di 2
bulloni, serrare i bulloni diametralmente opposti dando a ciascun dado uno o due giri alla volta per accostare
uniformemente I'anello terminale. Continuare a serrare fino ad ottenere la posizione “Positive Stop”. L'elemento
di resistenza tra I'anello terminale e I'anello intermedio non deve essere completamente compresso.

TABELLA DISTANZE DI MONTAGGIO
Diametro esterno tubo nominale Distanza di montaggio raccomandata tra I'estremita del tubo e la controflangia
Da A Min (mm) Max (mm)
63 160 20 25
175.3 3353 25 35
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Note sui prodotti AquaFast

Oltre alle istruzioni di montaggio attenersi a quanto segue quando si installano i
prodotti AquaFast.

Istruzioni per lo stoccaggio

Conservare il prodotto nel suo imballo originale. In un ambiente pulito e asciutto prima dell'installazione.
Assicurarsi che il giunto AquaFast sia pulito e privo di detriti o contaminanti prima e durante l'installazione.

Con un tubo provvisto di rivestimenti protettivi / rivestimenti colorati

Quando il giunto Aquafast & usato su un tubo in PE con strati di protezione esterni, rimuovere lo strato di
protezione fino ad oltre la profondita di inserimento del raccordo; questo serve per assicurare che la tenuta
e la presa avvengano direttamente sulla superficie in PE e non sullo strato esterno protettivo.

Con un tubo in PE dotato di strato barriera posto in un terreno contaminato

AquaFast non ¢ stato testato né progettato per 'uso con un tubo barriera in PE, per questo motivo il suo utilizzo non &
raccomandato. Richiedere le raccomandazioni del caso al produttore del tubo barriera in PE per i raccordi approvati.

Con un tubo ovale e in rotolo
Si noti che il tubo in rotolo nella sua forma bloccata pud presentare un grado superiore di ovalizzazione.

Questo pud verificarsi anche con tubi diritti quando sono impilati per periodi di tempo prolungati. AquaFast
& un prodotto dedicato e non consente un elevato grado di ovalizzazione all'estremita del tubo. Prima
dell'uso verificare I'estremita del tubo e, se necessario, arrotondarlo con una idonea attrezzatura.

Per ulteriori informazioni sull'installazione rivolgersi al Reparto Marketing di Viking Johnson.



Sostituzione del componente interno AquaFast

Tutti i giunti AquaFast sono forniti gia preassemblati in fabbrica e pronti per
l'uso. Nel caso in cui l'utente desideri riutilizzare il raccordo, sara necessario
sostituire gli elementi antisfilamento e I'anello di presa. La mancata osservanza
delle istruzioni sottostanti potrebbe potenzialmente danneggiare il prodotto.

Componenti della Gamma
AquaFast summenzionata:

A) Flangia di estremita
B) Anello antisfilamento
() Elemento di resistenza
D) Anello intermedio

E) Guarnizione

F) Corpo del giunto

G) Bulloni

Sostituzione dell'anello antisfilamento e degli elementi di resistenza del giunto AquaFast
1) Sara necessario smontare il raccordo per consentire la corretta sostituzione sia dell'anello antisfilamento interno (B)
che degli elementi di resistenza (C). Prima di iniziare, assicurarsi che il giunto sia in un'area di lavoro pulita e asciutta.
2) Posizionare il giunto su di un lato, allentare e rimuovere tutti i dadi e le rondelle, quindi
ritrarre lentamente i bulloni (G) e rimuovere gli anelli terminali (A).
3) Rimuovere I'anello antisfilamento (B) e tutti gli elementi di resistenza (C) insieme agli anelli
intermedi (D). Assicurarsi che la guarnizione (E) sia rimasta all'interno del corpo del giunto,
lubrificare nuovamente la guarnizione (E) con un lubrificante idoneo approvato.
Inserire il nuovo anello antisfilamento (B) nell'anello terminale (A) assicurandosi che all'interno entrambe
le facce angolari combacino perfettamente I'una con l'altra. Collocare un gruppo anello terminale e I'anello
antisfilamento su una superficie piatta, inserendo i vari bulloni in modo che siano rivolti verso l'alto.

5) Fare scorrere l'elemento di resistenza (C) sui bulloni con la faccia pill piatta
dell'elemento di resistenza rivolta verso I'anello terminale.
6) Fare scorrere I'anello intermedio (D) sui bulloni con la faccia piti spessa rivolta verso I'alto verso la guarnizione,
assicurarsi che I'elemento di resistenza (C) si trovi all'interno del foro del bullone delle staffe dell'anello intermedio.
1) Collocare il corpo del manicotto (F) con le guarnizioni (E) sull'anello intermedio.
8) Fare scorrere il secondo anello intermedio con la faccia pill spessa rivolta verso la guarnizione.
9) Lasciar cadere gli elementi di resistenza sui bulloni con la faccia pill piatta rivolta verso I'anello terminale.

10) Fare scorrere I'altro gruppo anello antisfilamento ed anello terminale dalla
Fase 4 sulla parte superiore dell'anello intermedio.

11) Sostituire tutte le rondelle e i dadi ed assemblarli manualmente.
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Sostituzione dell'anello antisfilamento e degli elementi di resistenza per il giunto flangiato AquaFast
1) Per consentire la corretta sostituzione sia dell'anello di serraggio interno (A) che degli elementi di resistenza (C) sara
necessario smontare il giunto. Prima di iniziare, assicurarsi che il giunto sia posto su un'area di lavoro pulita e asciutta.
2) Collocare il giunto con la flangia rivolta verso il basso e i dadi e le rondelle rivolti verso I'alto.
3) Allentare e rimuovere tutti i dadi, i bulloni e le rondelle e rimuovere gli anelli terminali (A).
4) Rimuovere gli anelli di presa (B) e tutti gli elementi di resistenza (C) insieme agli anelli intermedi (D).
5) Assicurarsi che la guarnizione resti all'interno del corpo del giunto, lubrificare
nuovamente la guarnizione (E) con un lubrificante idoneo approvato.
6) Per riassemblare collocare I'anello intermedio (D) sui bulloni con I'estremita pil
spessa rivolta verso la guarnizione all'interno del corpo del giunto.
1) Sostituire e riposizionare gli elementi di resistenza (C) sui bulloni con la faccia pitl piatta rivolta
verso |'alto posizionando I'elemento di resistenza nel foro del bullone dell'anello intermedio.
Inserire I'anello di presa (B) nell'anello terminale (A) assicurandosi che entrambe le facce
angolari combacino perfettamente I'una contro |'altra. Posizionare I'anello terminale con
I'anello di presa all'interno sui bulloni sulla parte superiore dell'anello intermedio.
Sostituire tutte le rondelle e i dadi ed assemblarli manualmente.
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Mydta AquaFast

Mydcta AquaFast nocTtaBnsieTrca B cobpaHHOM BUAe, U ee He cnepyeT
pa36upatb nepepn MOHTaXXOM.

Mycra AquaFast npurogHa ans yctaHoBKN Ha Tpy6bl U3 CREAYHOLLNX

martepuanos:

« Metpuyeckas Tpy6a u3 NBX

« Tpy6a n3 nonuatunexa cpefHe nnotHoctn (PESOD), nonnatunexa BbICOKON
NAOTHOCTW/HN3KOro AasneHus (PE100) — SDR 17/17.6 n SDR11

IMpu no6om BapuaHTe ycTaHoBku AquaFast He cneayeTt ucnonb3oBartb

nopnepxusatowme BTynku. MydTel AquaFast Takxxe MOXHO MCMOb30BaTh AN

coefHeHus meTpuyeckux Tpy6 ua MNBX ¢ Tpy6amu u3 M3.

MouTax mydpTbl AquaFast:

2)

3)
4)
5)

6)

7

8)

Y6eauTech, 4TO MaTepuasn, AMaMeTp W TONLLMHA CTEHOK TPyObI (ecnn
ncnonb3ayercsa Tpy6a 13 M3) noaxopat ana Myl AquaFast.

Y6eanTech, YTO NOBEPXHOCTb TPYObI YACTAs U He UMEET 3aAMpoB, N0 KOTOPbIM
MOXET NPOXOANTH yTeYKa U3-noJ MydTbl, U 4TO CPE3 CAeNaH nog npambiM
YoM,

[ins o6ner4eHns MOHTaxa NOMeTbTe 062 KOHLA TPY6 Ha PacCTOAHUN YyTb
60sbLLUE NONOBUHbLI 06LLUeR AnuHbl MydThl AquaFast (cm. Puc. 1)

MonHocTbi0 HaABUHETE MyTY AquaFast Ha yCTaHOBNEHHYIO TpYOY unu Ha Tpyoby,
KOTOpYI0 cobupaeTech NpoknagbIeatb. (cM. Puc. 2)

CosmecTuTe 06€e TPyObI 11 OTPErynupyinTe NoCagoyHblii 3a3op (cm. Puc. 3),
4T06bI OH HAXOAMACA B NPefenax Mexay MUHUMANbHLIM U MaKCUManbHbIM
3Ha4eHNAMMN, YKa3aHHbIMI B CredytoLLeil Tabnuue 3Ha4eHnin NoCafo4yHoro
3a3opa.

OpueHTUpyACh N0 MeTKaM, CAENaHHbIM COrMAcHo N. (3), NPoABUHLTE MYyTy
AquaFast 0 LeHTpanbHOro NONOXEHNS Hag KOHLamm Tpy6 (cm. Puc. 4) n
3aKpenuTe 6onTamu.

IMpwu padote ¢ mycpToin AquaFast pasHoMepHO 3atarusarTe 60NTbI,
NPOBOPa4YNBas Kaxayto raiiky Ha OAMH UM ABa 060poTa 3a pas, YTo6bl
PaBHOMEPHO 3aTAHYTb MPWKNUMHbIE KOMbLa. [Ans MydT ¢ 6onee yem 2 6ontamn
3aTArnBanTe AuameTpanbHo NPOTMBONONOXKHbIE 6OMTLI, NPOBOPA4NBAR Taiikn
Ha 0AWH WnK fBa 060poTa 32 pas, YT06bl PABHOMEPHO 3aTAHYTb NPUXUMHOE
KonbLo (cM. Puc. 5)

BO3HMKHOBEHME «XKECTKOro ynopa» [ MeTaIM4eckux 4acten Myl
AquaFast 03Ha4aeT, 4T0 MOHTX CYNTAETCA 3aBEPLUEHHbIM, KOTAA NPYXUMHBIE
KONbLia, NPOMEXYTOYHOE KONbLIO M YACTW LEHTPANbHOrO NaTpybka HaxXoAaTCs
B KOHTaKTe Apyr ¢ Apyrom. OnopHble BTYNKM MEXAY NPMKUMHBIM KOMbLOM 1
MPOMEXYTOYHBIM KONIbLIOM MOXHO He CXMMaTh [0 KOHUa. (cM. Puc. 6)

TABJINLA 3HAYEHUI MOCAQOYHOIO 3A30PA

HapyxHbie anametpbl Tpy6 PekomeHayeMbIiA NOCaf04HbIA 3230p
or o MuH. (Mm) Make. (Mm)
63 160 20 30

175.3 335.3 30 50

Heranu mydtbl AquaFast:

A) MpmwXnuMHOe KonbLOo
B) ®ukcumpytoLee KonbLo
) OnopHas BTynka

) [TpOMEXyTO4HOE KONbLO
) MaxeTa
) LileHTpanbHbIn natpy6ok
G) bont/Taitka/LLlan6a

[

N .




dnaHuesbin agantep AquaFast

®dnaHuesbilii agantep AquaFast nocraBnsieTca B co6paHHOM BUAe, U ero
He cnepgyeT pa36uparb nepeg MOHTaXKOM.

[letanu hnaHuesoro
apantepa AquaFast:

A) MpKMMHOE KOMbLO

B) ®ukcupytoLlee KonbLo

) OnopHas BTynka

) TIpOMeXXyTO4HOE KOMNbLIO

) Manxera

) Kopnyc ¢hnauesoro agantepa
) T-06pasHblii 6onT/raika/wanéa

1) ®naHuesblit ananTep AquaFast npurogeH ans yCTaHOBKM Ha TPYObI U3 cReayowmnx
maTepuanos:
« MeTpuyeckas Tpy6a u3 MNBX
« Tpy6a n3 nonuatuneHa cpegHeri nnotHocty (PE8OD), nonnatuneHa BbICOKOR

NAOTHOCTU/HN3KOrO fasnenus (PE100) — SDR 17/17.6 u SDR11

Mpu nio6om BapuaHTe ycTaHoBKN AquaFast He cnefyeT UCnonb3osarb
noAJepXXuBatoLLme BTYKN.

2) Y6eauTtech, 4TO MaTepuan, AMaMeTp W TOMLLMHA CTEHOK TPYObI (eCN MCNONb3yeTcs
Tpy6a u3 M3) noaxonat ana dnaxuesoro agantepa AquaFast.
Y6eanTech, YTO NOBEPXHOCTb TPYObI YACTAs U HE MMEET 3aAMPOB, N0 KOTOPbIM
MOXET NPOXOAUTb yTeYKa U3-noj MyqThl, U 4TO CPE3 CAeNaH Noa NPSMbIM YroM.

MoHTax thnaHuesoro agantepa AquaFast Ha Tpy6e ¢ rnagkum KoHLOM:

3a) MonHocTblo HaaBWHLTE chnaHLeBblil agantep AquaFast Ha umetowytocs Tpy6y u3 M3
/ NBX (cm. Puc. 1)

3b) Y6eauTecs, 4T0 NOCaf0YHbINA 3a30p Mexay dnaHuem AquaFast u Tpy6oii HaxoauTes
B Npefenax MeXay MUHUMabHBIM U MAKCUMaNbHbIM 3HAYEHNAMM, YKa3aHHbIMU B
cnefytoLLen Tabnuue 3Ha4eHuni NOCafo4HOro 3a3opa.

3c) Mpu pabote ¢ hnaHuesbiM agantepom AquaFast paBHOMepHO 3aTarusaiiTe 60T,
NPOBOPA4MBAS KKAYIO railky Ha OJMH UKW [iBa 060p0Ta 3a pas, YT06bI PABHOMEPHO
3aTAHYTb NPWKMMHOE KOMbLO. [pofonKaiTe 3ataruBaHme O JOCTMKEHUS
«KecTKoro ynopa». (cm. Puc. 2)

3d) OyHKUMA «KecTKuit ynop» hnaHuesoro agantepa AquaFast
BO3HWKHOBEHWE «XECTKOro ynopa» Ans MeTannnyeckux Yactei chaaHLeBoro
apantepa AquaFast 03Ha4aeT, 4T0 MOHTaX C4YUTAETCA 3aBEPLUEHHBIM, KOrAa
NPWKMMHOE KOJbLIO, MPOMEXYTO4YHOE KOMbLIO M KOpNyC (hnaHLeBoro asantepa
HaxoAATCA B KOHTAKTe ApYr ¢ ApyroM. OmopHyto BTYNKY MeXAy MPWKXUMHbIM ! !
KOMbLIOM M NPOMEXYTOYHBIM KOMbLOM MOXHO HE CXWUMaTb 10 KOHLa. (cM. Puc. 3)

CoepunHeHne Tpy6bl ¢ rNagKMM KOHLOM C OTBETHbIM (hnaHuem.

4a) MonHocTblo HafBUHBTE hnaHueBbi afanTtep AquaFast Ha Tpy6y u3 N3 / MBX. |

4h) CoBmecTuTe Tpy6y, naHey, AquaFast n 0TBETHbII hnaHel Tak, YTo6bl 0TBEPCTUS —__|
nog 6onTel chnanua AquaFast n 0TBeTHble doaHLbl conaganu. Yoeautecs, YTo
nocajo4HbIN 3a30p MeXAy KOHLOM Tpy6bl 1 pnanuem AquaFast HaxoguTes B
npefenax Mexapy MUHUMabHbIM 1 MaKCUMarbHbIM 3HAYEHNAMMN, YKa3aHHbIMU B -
cnedytoLLen Tabnuue 3Ha4eHmi Nocafo4Horo 3asopa.

4c¢) VcTaHoBuTe MarxeTy onaHua (komnaxua Viking Johnson pekomeHLyeT NCnonb3oBaTb MaHXETY C BHYTPEHHei
OKPYXXHOCTbIO yCTaHOBKN 601T0B — IBC) 1 NpoBepbLTE €€ LeHTPUPOBaHNE OTHOCUTENBHO COEANHUTENbHBIX 60NTOB
(hnaHua. HageuHbTe donaHuesbin agantep AquaFast Ha OTBETHbI naHew U ckpenuTe Ux 60iTamMu COrnacHo
CTaHAApTHOWM NpOLEAype 3aTXKKK 60/TOB.

4d) MNpw pa6oTe ¢ dnaHuesbiM agantepom AquaFast paBHOMepPHO 3aTarusaiite 60nTbl AquaFast, npoBopaynBas Kaxayto
raiiky Ha 0auH unu ga 060poTa 3a pas, 4To6bl PABHOMEPHO 3aTAHYTb NPWXUMHOE KONbLO. [N dnaHLeBbIX
ajanTepos ¢ 60nee Yem 2 601TamMu 3aTArNBaNTe ANamMeTpanbHO NPOTUBOMNOMOXKHbIE 60NTbI, NPOBOPA4MBAs raikn Ha
OfWH MW fBa 060p0Ta 3a pas, YT0OLI PABHOMEPHO 3aTAHYTb MPYKUMHOE KOMbLO. NPoAoKanTe 3aTarnBaHne 4o
LOCTIKEHMNS «)KECTKOro ynopa». OnopHyto BTYNKY MeXAY NPMXUMHbBIM KOMbLOM W TPOMEXYTO4HBIM KOMbLOM MOXHO
He CXKUMaTb 0 KOHL.
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TABJINLA 3HAYEHUN NOCAJOYHOIO 3A30PA
HomuHanbHble HapyXHbie AUamMeTpbl TPY6 = PekoMeHAYeMblit NOCaf04Hbli 3a30p MEXAY KOHLOM TPY6bl 1 OTBETHbIM (hnaHuem
ot o MuH. (mm) Make. (mm)
63 160 20 25
175.3 335.3 25 35




NMpumeuyaHuns no napenuam AquaFast

B pononHeHne K MHCTPYKLMSIM MO MOHTaXy NpU yCTaHOBKe uU3penui
AquaFast o6paTuTe BHUMaHue Ha cnepyloLuee.

YKa3auus no XpaHeHuro

[lo Ha4ana MOHTaXa XpaHuTe U3fenne B OPUriHaNbHOMN YNakoBKe B CYXOM U YUCTOM MECTe.

lMepen MOHTaXOM 1 BO Bpems Hero uagenve AquaFast JOMmKHO 6bITb YUCTbIM 1 CBOGOAHBIM OT Nt060ro
3arpAsHeHus.

ﬂpu ucnonb30BaHuu ¢ TpvﬁaMM ¢ 3aLUTHBIM MHOrOCJIOHHbIM / JNIAKOKPAaco4HbIM NOKPbITUEM
Mpu ncnonb3oBaHum ¢ Tpy60oil M3 M3 ¢ BHELLUHUMI 3aLLMTHBIMI NOKPBITUSAMM YAANMTE 3aLUMTHOE MOKPbITUE

[0 ryO6UHbI BBOAA (OUTUHIA 1 Janblue, 4To6bl rapaHTUPOBAThb YNAOTHEHNE 1 3aXBaT HEMOCPELCTBEHHO
MOBEPXHOCTM 13 [13, @ He BHELUHEr0 3aLUMTHOr0 NOKPbITHS.

TMpu ucnonb3oBaHun ¢ 6apbepHoit Tpy6oii M3 M3 Ans NPpUMEHEHHA B 3arpA3HEHHOI no4se
M3penns AquaFast He UCNbITbIBANNCH W He pa3pabaTbiBanvch AN NpUMeHeHNs ¢ 6apbepHbiMi Tpy6amu u3 M3,
NO3TOMY TaKO BapUaHT NPUMEHEHNA He PEKOMEHAYETCS. 3anpocuTe M3roTosuTens 6apbepHoit Tpy6bl 13 M3
L0151 MKHGOPMALIMK O PEKOMEHAYEMbIX (PUTUHTaX.

Tpu Ucnonb30BaHKM ¢ 0BANbHBIMK W CNUPaNbHbIMKU TPy6amu

Cnepyet 0TMeTUTb, Y4TO CrMpanbHas Tpy6a npu ukcaunm MoXeT AEMOHCTPUPOBATL 60MbLLYIO CTEMEHb
0Ba/IbHOCTH.

370 TaKkXe BO3MOXHO ANS NPAMbIX TPY6 Npu AANTENbHOM XpaHeHun. AquaFast — cnewumnannanpoBaHHoe
134enme, He JONYCKatoLLee BbICOKON CTENEHU 0BAIbHOCTM Ha KOHLE TPyObl. Mepef MOHTaXOM Tpyoy
He06X0AMMO NPOBEPUTL HA 0BANbHOCTb M MPU HEO6XOAUMOCTI NPUAATL KOHLY TPY6bl Kpyrnyto hopmy npu
NOMOLLM CeLmManbHoro 060pynoBaHus.

[na nony4erns 6onee NoApo6HbIX PEKOMEHAALMIA N0 MOHTaXy AaHHOr0 U3fenus o6pallainTech B 0TAeN
mapkeTuHra komnaxum Viking Johnson .
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3amMeHa BHYTpeHHux Yyacteun AquaFast

Bce outnHrn AquaFast noctaBnsaioTca B CO6paHHOM U rOTOBOM K
ucnonb3oBaHuio Buae. B cnyyae noBTopHOro Ucnonb3oBaHnus UTUHra
notpe6yeTcs 3aMeHUTb ONOPHbIE BTYNKU U chuKcupyioLee KonbLio.
Heco6niogeHne MHCTPYKUUIA, yKa3aHHbIX HUXE, MOXEeT NPUBECTU K
HeucnpaBHOCTU U3pAenus.

YacTu usgenuii cepun
AquaFast, onucaHHbIX BbilLe:

A) MpmXMMHOE KOnbLO
B) OukcupytoLuee KonbLo
)

C) OnopHas BTynka

D) MpomexyTo4Hoe KonbLo
E) Manxeta

F)

Kopnyc coutuHra
G) bontbl

3ameHa uKcupyIoLero KonbLa U onopHbIX BTYNOK MyhTbl AquaFast.

1) [nq npaBunbHOIA 3aMeHbl BHYTPEHHEro chMKeupytoLLero konbua (B) u onopHbix BTYNoK (C) notpebyercs
[eMOHTUPOBaTb (UTUHT. MNepes Ha4anom paboT y6eanTech, 4To pabo4Nin Y4acTOK (OUTUHIA YUCTBIA U CYXON.

2) Tonoxute PUTMHT Ha 6OK, 0CNabbTe 1 U3BNEKUTE BCE railky 1 LWaiibbl, 3aTeM MeAsIeHHO BTSHUTE 60NTbl (G) 1
CHUMUTE NPWXKUMHbIE KonbLa (A).

3) CHumute dhukcupyrowyme konbua (B) u Bce onopHble BTyNkK (C) BMECTE C NPOMEXYTO4HbIMI KonbLamm (D).
Yoeautecs, 4To MaHxeTa (E) ocTanack BHYTPpU KOpryca MydTbl, 3aHOBO CMaxbTe MaHxeTy (E) pekomeHzyemoit
CMa3KOM.

4) BcraBbTe HOBOE (huKcupytoLLee KonbLo (B) B NpuxMMHOE KonbLo (A) TaK, 4TO6bI 06€ YrioBble NOBEPXHOCTY
coBnaganu Apyr ¢ Apyrom. NMomecTute uKCMpyroLLee 1 NPUXMMHOE KOMbLO B CO0PE HA POBHYIO NOBEPXHOCTb U
BCTaBbTE 6ONThI TaK, 4TOObI OHU CMOTPENY BBEPX.

5) HagsuHbTe Ha 60NTbl ONOPHYLO BTYNKY (C) Tak, 4To6bl camas Na0ckasn NoBepxXHOCTb BTYKM 6bina o6palleHa K
NPWKUMHOMY KOTbLIY.

6) HapBuHbTe NpoMeXxyTo4HOe KonbLo (D) Ha 60NThI Tak, 4TOObLI 6ONee TONCTas NOBEPXHOCTb ObiNa HanpaBneHa
BBEPX K MaHXeTe, y6eAnTech, 4T0 onopHas BTynka (C) nonagaet BHYTPb 0TBEPCTUA NOA 60NT B NPOYLLINHAX
NPOMEXYTOYHOr0 KONbLA.

7) MomecTute kopnyc natpy6ka (F) ¢ marxetamu (E) Haf NpOMEXYTOYHbIM KOMbLOM.

8) VYcTaHOBMTE BTOPOE NPOMEXYTO4HOE KONbLIO GOonee TONCTO CTOPOHON K MaHXXeTe.

9) VcTaHOBMTE OMOPHbIE BTYNKM NOBEPX 6ONTOB Camoii NNOCKOI CTOPOHON K MPUKUMHOMY KOMbLLy.

10) YcTaHoBUTE ApYroe hUKCUPYIOLLEE U NPWKUMHOE KOMbLIO U3 LWara 4 Haj NpOMEXYTO4YHbIM KONbLOM.

11) VcTaHoBuTE BCE LWANGLI U Fraikn U 3aTAHUTE BPY4HYIO.
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3ameHa thukcupylowero KonbLa 1 ONOpHbIX BTYNOK thnavuesoro agantepa AquaFast.

1) [ns npasunbHOIA 3amMeHbl BHYTPEHHEro chMKeupytoLero konbua (A) unm onopHbix BTynok (C) notpebyetcs
EMOHTUPOBaTb (OUTKMHT. [epen Ha4anom paboT ybeamTech, YT0 pabo4mMin y4acTOK (OUTUHIA YUCTIA U CYXOIA.

2) Tonoxute PUTMHT PNaHLEM BHU3 1 raiikami 1 Wwaikbamu BBEpX.

3) OcnabbTe M CHUMUTE BCE railku, 60NTbI 1 LWANRGbI 1 CHUMUTE NPUKUMHBIE KOMbLa (A).

4) CHumuTe dhukcupyoLimne konbla (B) u Bce onopHble BTYnKKM (C) BMeCTe ¢ NpOMEXyTo4HbIMU KombLami (D).

5) Y6eputecs, 4To MaHxeTa 0cTanach BHYTpU Kopryca MycTbl, 3aHOBO CMaxbTe MaxeTy (E) pekomeHzyemoit
CMa3KoiA.

6) [ins noBTOpHOW COOPKM YCTAHOBUTE NPOMEXYTOYHOE KONbLo (D) noBepx 601TOB 60see TONCTON CTOPOHOIA K
MaHXeTe BHYTpK Kopnyca My(Tbl.

7) VcTaHoBMTE W PacnonoXuTe NpasuAbLHO ONOPHbIe BTYNKM (C) noBepx 60ATOB CamMoi NAOCKOW CTOPOHON BBEPX,
TaK 4T06bl ONOPHbIE BTYNKM NONany B OTBEPCTUS NOA 6ONTbI HA NPOMEXYTOYHOM KOMbLIE.

8) BcrasbTe hukcupyioLlee KonbLo (B) B NpuKMMHOE KonbLo (A) TaK, 4To6bl 06€ YrnoBble NOBEPXHOCTYM COBNafanu
ApYr ¢ Apyrom. YCTaHoBUTE NPYXUMHOE KONbLIO C (PUKCUPYIOLLMM KONbLIOM BHYTPb, Haf 601TaMn noBepx
NPOMEXYTOYHOT0 KOMbLia.

9) VYcTaHoBWTe BCe LLANGbI 1 Falikn 1 3aTAHUTE BPYYHYIO.
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Every effort has been made to ensure that the information contained in this publication is accurate at the time of publishing. Crane Ltd assumes no
responsibility or liability for typographical errors or omissions or for any misinterpretation of the information within the publication and reserves the
right to change without notice.

Se han extremado las precauciones para asegurar que la informacion contenida en este catalogo sea exacta en el momento de su publicacién.
Crane Ltd no acepta ninguna responsabilidad por errores tipograficos, omisiones o cualquier interpretacion erronea de la informacion contenida en la
publicacion y se reserva el derecho de cambiarla sin previo aviso.

Toutes les précautions ont été prises pour vérifier l'exactitude des informations figurant aux présentes au moment de la publication. Crane Ltd n'accepte
aucune responsabilité ni obligation relatives a des erreurs typographiques ou omissions ou & une interprétation erronée des informations figurant dans
la publication et se réserve le droit de la modifier sans préavis.

Es wurden alle erforderlichen Massnahmen getroffen, um zu gewahrleisten, dass zum Zeitpunkt der Herausgabe alle Informationen in dieser Publikation
akurat und zutreffend sind. Crane LTD tibernimmt keine Verantwortung oder Haftung fir typografische Fehler, Auslassungen oder fiir etwaige
Fehlinterpretationen innerhalb dieser Publikation und behalt sich das Recht vor, Aenderungen jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

E stato fatto ogni sforzo possibile per assicurare I'accuratezza delle informazioni qui presentate alla data di pubblicazione. Crane Ltd non si assume
alcuna responsabilita per eventuali errori tipografici, omissioni o per interpretazioni errate delle informazioni presentate e si riserva il diritto di
modificarle senza alcun awviso.

Bce Halum ycunus Gbini HanpasneHs! Ha To, YTOGbI MHOPMALWs, COePXaLLancs B HACTOALLEN NyGNMKALMK, SBNSNACH TOHHOM HA MOMEHT ee
uapanms. “Crane Ltd” He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a TUNOrpadCKue OLLIMGKM UK YYLLIEHWS B BULE HENPaBUILHOTO TONKOBaHMS MH(OpMaLMn
B Ny6/MKALMM, 1 OCTABMAET 3a COGOM NPaBO BHOCUTL JIHO6bIE M3MEHEHUs 6€3 NPeBapUTESIbHOMO YBEAOMIEHMS.
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To visit our Video Library go to:
Para visitar nuestra videoteca consulte:
Pour visiter notre bibliothéque vidéos se rendre a :
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