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Crane BS&U ha realizado una inversién multimillonaria en su fabrica de Viking Johnson
en Hitchin que fortalecerd su modelo de negocios para ofrecer mayores ventajas al Plazo de enfrega: 20 dias
cliente en materia de servicios y productos de primera calidad. La inversién ha \q‘f Dimensiones: <DN300OmMmM
servido para apoyar la creacién de una completa cadena de valor conectada desde 'é” Unidad de asistencia Unidad Carlton Tabricaciones especiales
el suministro de materias primas hasta la fabricacion final de los productos, m § de pequerios productos y laminado Unidad de fabricacién especial Pox ejemplo, AquaGips, abrazaderas de banda,
lo que supone una mejora de los plazos de entrega, la disponibilidad del FL \ AquaGrip / LinerGrip MG SRR
- &
producto y la flexibilidad de la planta. 55.;: R e —

La instalacién de gran didmetro también se ha reorganizado en 3 lineas
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Plazo de entrega: 10 dias
Dimensiones: >DNYLAmm

R Plazo de enttegar B d\as

Dinensones:

T |
instalado los equipos més innovadores. La nueva maquinaria, que ) > / Unidad de manguito y anitio final)) ) Cabina de pulverizacion| ) Moo\ )
. 7 - . B—
incluye una gran méaquina de curvado de barras circulares, un centro o £ de 3 metros de 3 metros
. .y . 7 . Cortadora de
de mecanizacién vertical y una maquina soldadora a tope por ¥ Roundo ; ; anillo final
R Unidad de bridas
presion y calentamiento eléctrico, ha aumentado tanto el o N > - L=
- . . . ,§ — / /Barrena de1,8m (La nueva cabina de pulverizacion y el horno de 3 metros
tamano como la capacidad de volumen y permite el flujo ‘36? Transportador de materizs primas (Glpies) han duplicado la capacidad de revestimiento de la linea 2)
de una pieza por la fabrica. .gb.,, ‘
~ .z Je =
) R Subestacion eléctrica l
Viking Johnson ha identificado el aumento de la demanda K3 para Roundo
de acoplamiento de gran didmetro en los cuatros sectores §’
(tratamiento, rehabilitacion de tuberias, nueva instalacién Q Roundo s‘/’l;l::;ratglrl; Ba"j"; ;:s‘)” m i Magquina pequefia VMC CNC Q
y desalinizacion) y la necesidad de poder reaccionar a o P Maguina d > Elementos
] , b° ) (Esta pequefia VMC puede taladrary | Unidad de brida ELJILENCO para revestimiento e
emergencias como en caso de rotura de una tuberia. o WieEE Gt fresar bridas de hasta 1 m de ancho) | mecanizada tevestimiento de imprimacion de granalla
§ manguito N nailon Rilsan L4 L
. o . & 2 r— > 2
Existe un servicio rapido de emergencia las 24 horas. ~ 2 J \
< .
‘flz' : Laminador de monturas Berry
. g ‘5 (Lalmina unalmonturq pequefia en Zona Kanban
\ls Unidad de anillo final Sl o Gl i LR (Zona de almacenamiento de
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@ Maquina curvadora de @ Magquina laminadora en seccién @© ) Proceso de expansién en frio
barras circulares grande Esta maquina Roundo puede curvar manguitos después de la soldadura
Puede curvar barras con un de hasta 300 mm de ancho en comparacién Crea anillos de dimensiones estables
grosor de hasta 75 mm. De con la maquina antigua que solo podia laminar con una calidad repetible, esencial
este modo se elimina el 90% manguitos de hasta 180 mm de ancho. Las para la compresion consistente
de la soldadura de segmento, piezas Maxifit ya pueden ser fabricadas en la de la junta anular.
reduciendo asi el tiempo del linea 1, aumentando asi nuestra capacidad en
proceso de 1 dfa a 100 minutos. la linea 2.
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fijaciones/juntas para \as lineas 1 y 2)
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Revestimiento de nailon Rilsan (@) Soldadura a tope por presion y Centro de mecanizacion vertical

Todos los productos VJ estén recubiertos calentamiento eléctrico Este centro de mecanizacién vertical

con nailon Rilsan, un revestimiento VJ utiliza la soldadura a tope por presién proporciona a VJ la capacidad interna

en polvo termopléastico fabricado con y calentamiento eléctrico para la unién de de fresado y perforacién de piezas de

aceite vegetal de ricino. Es respetuoso manguitos y anillos. Es necesario presionar hasta 2,8 m de ancho. Anteriormente

con el medio ambiente, resistente a la dos extremos y establecer una corriente entre este proceso se subcontrataba y

corrosién y no necesita mantenimiento ellos, formando un empalme sin costura libre de tardaba 14 dias.

para la vida util del producto.

oxidos. El

cliente obtendra un acoplamiento de

primera calidad con una «soldadura sélida» que
cumplira con la vida util requerida del disefio.
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www.flowoffluids.com

1SO 14001 1SO 9001 Visite www.flowoffluids.com y solicite su
EMS 51874 FM 00311
copia del nuevo documento técnico 410.
46-48 WILBURY WAY Disefiado y fabricado respetando los sistemas de gestiéon de
HITCHIN, HERTFORDSHIRE calidad de conformidad con la norma BS EN ISO 9001.

SG4 0UD. REINO UNIDO

TELEFONO: +44 (0)1462 443322
FAX: +44 (0)1462 443311
Correo electrénico: info@vikingjohnson.com

Sistema de gestién medioambiental acreditado por la norma
ISO 14001.

www.vikingjohnson.com

Se ha hecho todo lo posible para garantizar que la informacién contenida en este documento sea exacta en el momento de la publicacion.
Crane Ltd no asume ninguna responsabilidad por errores tipograficos u omisiones o por una interpretacién errénea de la informacién
incluida en la publicacién y se reserva el derecho de modificacién sin previo aviso.
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