Large Diameter
Flange Adaptors

> Gran Diametro - Adaptador de bridas

> Grand Diametre - Adaptateur a bride

» GroBe Durchmesser - Flanschadapter

> @OuUTHHrK 6onbLIOro guameTpa - dnaHuesblit aganTep

> Grande Diametro - Adattatore flangiato

GB - INSTALLATION INSTRUCTIONS D - MONTAGEANLEITUNG

ESP - INSTRUCCIONES DE INSTALACION RUS - MHCTPYKLINSA NO MOHTAXY

=i ¢
=11

FR - NOTICE DE MONTAGE | - ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE

(U viKinG JonNsoN

[6437:\\\|3l BUILDING SERVICES & UTILITIES




Large Diameter Flange Adaptors

These fitting instructions apply to Viking Johnson Unfitted Flange Adaptors;
i.e. the components, flange body, end ring, gasket, nuts and washers are
supplied unassembled. These instructions cover both Straight Sleeve and
'S' Bore flange adaptors.

AN

1. Examine the pipe ends and ensure they are round,
smooth, free from bulges, dents and score marks and
within the specified tolerances for that material. Weld
beads must be ground flush, maintaining correct surface
profile. Ensure that pipe ends are free from scale, rust,
or any loose debris or other surface defects that may
affect coupling performance. (Fig. 1)

2. Check grade of gasket is suitable for conveyed medium.

Dismantle the flange adaptor by removing end ring from
studs and retain the nuts and washers (discard plastic
stud protectors, if fitted). Note orientation of end ring
relative to main body of adaptor and make temporary
marks to ensure the same orientation of the components
when they are assembled on the pipe.

4. Place the end ring over the pipe end, ensuring that the Xx; A‘éﬁ‘éty‘”
gasket chamber faces the mating flange. (Fig. 2) XXXXXXX
X Marks where
5. Lubricate the gasket thoroughly with water quality to add lubrication
approved pipe jointing lubricant and stretch it onto the
pipe end, ensuring that the thicker or vertical end

is towards the end ring. (Fig. 2)
Place the adaptor body onto the pipe end. (Fig. 2)

Align the pipe end with the mating flange, taking care that |  [rrrrrrrrTTTTTTTTTTTTT
pipe end is concentric with the bore of the flange. (Fig. 3)

8. Adjust the setting gap between the pipe end and
mating flange / 'S' bore flange adaptor as necessary
(fig. 3, 4.1 & 4.2) — see 'Setting Gap Table'. If in doubt
contact the Viking Johnson Technical Department.
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Straight Sleeve Flange Adaptors are supplied 'S' bore Flange Adaptors are supplied as shown
as shown in Fig. 4.1 and are able to slide fully in Fig. 4.2 and are not able to slide fully onto

onto the end of the pipe. the end of the pipe.




9.

10.

11.

12.

Fit flange gasket (Viking Johnson recommend the use
of an IBC Gasket) and bolt the adaptor body to the mating
flange using standard flange bolting procedures. (Fig. 5)

Slide the gasket forward into the gasket chamber of the
centre sleeve on the adaptor body (the end ring may
assist in this operation). (Fig. 5)

Bring the end ring into position, locate the studs and
fit the washers and nuts finger tight and recheck the
setting gap.

Tighten diametrically opposed studs giving the nuts
one or two turns at a time to draw up the end ring
evenly (Fig. 6). The studs must be thoroughly tightened
to the figures given in the 'Stud Torque Table'

working around the flange adaptor as many times
as necessary. On completion, the radial gap between
pipe and end ring should be even all the way round.
Rubber may be seen to extrude into the gap.

Stud Torque Table

Torque
Bolt
I1bf.ft Nm
M12 40 - 50 55-65
M16 70-90 95-120
Setting Gap Table
; _ Standard Straight Sleeve 'S' Bore
Pipe Diameter Sleeve
Range Length Recommended | Max. | Recommended | Max.
from 355mm to 914mm 73mm 25mm 50mm 10mm 50mm
from 915mm to 1123mm 87mm 40mm 75mm 20mm 75mm
from 1124mm to 1820mm 87mm 40mm 75mm 20mm 75mm
Over 1820mm 125mm 55mm 114mm 25mm 114mm

Notes

A. Other sleeve widths are available - contact Viking Johnson for further advice.

B. Standard Viking Johnson Flange Adaptors do not prevent pipe pullout.
Adequate external restraint to the pipework is essential.

C. When installing Viking Johnson Flange Adaptors on GRP and certain AC pipes

a reduced bolt torque is required- Consult Viking Johnson Technical Department

for further advice.
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Adaptadores de brida de gran diametro

Estas instrucciones de instalacion son aplicables a los adaptadores de brida no

montados de Viking Johnson, es decir, los componentes, el cuerpo de la brida,
el anillo extremo, la junta, las tuercas y las arandelas se suministran sueltos, sin
montar. Estas instrucciones abarcan tanto los adaptadores de brida de manguito
recto como los adaptadores de brida con diametro interior en «S».

L

Examine los extremos de las tuberias y aseglirese de que son redondos

y lisos, no tienen abolladuras, mellas ni ralladuras y estan dentro de las
tolerancias especificadas para ese material. Los rebordes de soldadura
deben estar limados al ras, manteniendo el correcto perfil de la superficie.
Asegiirese de que los extremos de las tuberias no tengan escamas, xido,
ni ningdin tipo de residuo suelto o cualquier otro defecto de la superficie
que pueda afectar a la precision de la union. (Fig. 1)

Compruebe la categoria de la junta para asegurarse de que sea apta para
el medio transportado.

Desmonte el adaptador de brida retirando el anillo extremo de los
esparragos, y conserve las tuercas y las arandelas (deseche los protectores
de plastico de los esparragos, si es que los llevan puestos). Fijese en

la orientacion del anillo extremo en relacion con el cuerpo principal del
adaptador y haga marcas temporales para asegurarse de que lo coloca con
la misma orientacion cuando lo vuelva a montar en la tuberia.

Cologue el anillo extremo sobre el extremo de la tuberia, asegurandose de
que la cdmara de la junta quede de cara a la brida de acoplamiento. (Fig. 2)

Lubrique generosamente la junta con el lubricante para juntas de tubos
aprobado como apto para uso con agua, y estirela sobre el extremo

de la tuberia, asegurandose de que el extremo mds grueso o vertical
quede orientado hacia el anillo extremo. (Fig. 2)

Coloque el cuerpo del adaptador sobre el extremo de la tuberia. (Fig. 2)

Alinee el extremo de la tuberia con la brida de acoplamiento, teniendo
cuidado de que dicho extremo y el didmetro interior de la brida queden
concéntricos. (Fig. 3)

>R
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Brida con diametro
interior en «S»

Ajuste de separacion <—>|

Los adaptadores de brida de manguito recto se

Los adaptadores de brida con diametro interior en «S»
suministran como se muestra en la figura 4.1 y pueden  se suministran como muestra la figura 4.2 y no pueden

deslizarse totalmente sobre el extremo de la tuberia. deslizarse totalmente sobre el extremo de la tuberia.




10.

11.

12.

Ajuste la separacidn entre el extremo de la tuberia y el adaptador de brida
de acoplamiento / brida con didmetro interior en «S» seglin sea necesario
(fig. 3, 4.1y 4.2). Consulte la tabla de ajustes de la separacion. Si tiene
cualquier duda, pdngase en contacto con el departamento técnico

de Viking Johnson.

Coloque la junta de la brida (Viking Johnson recomienda utilizar una junta
IBC) y sujete el cuerpo del adaptador a la brida de acoplamiento con los
pernos siguiendo los procedimientos estandar. (Fig. 5)

Deslice la junta hacia el interior de la cdmara de junta del manguito central
que lleva el cuerpo del adaptador (el anillo extremo puede ayudar en esta
operacion). (Fig. 5)

Coloque el anillo extremo en su posicion, localice los esparragos y apriete
con los dedos las arandelas y las tuercas; después vuelva a comprobar

el ajuste de separacion.

Apriete los esparragos diametralmente opuestos dando una o dos vueltas

a cada tuerca antes de pasar a la siguiente; de esta forma fijara el anillo
extremo uniformemente (Fig. 6). Los esparragos deben apretarse con
fuerza, segiin las cifras indicadas en la tabla de pares de apriete para
esparragos, haciendo circulos alrededor del adaptador de brida tantas
veces como sea necesario. Cuando haya acabado, la separacién radial
entre la tuberia y el anillo extremo deberia ser la misma en todo el contorno.
Es posible que se vea el caucho extruido dentro de la separacion.

Tabla de pares de apriete para esparragos

Par de apriete
Perno
Ib. ft. Nm
M12 40 - 50 55-65
M16 70 -90 95-120

Tabla de ajustes de separacion

Longitud Manguito recto Diametro interior en «S»
Gama de diametros de
de tuberia manguito | Recomendado Max. Recomendado Max.
estandar
de 355 mma 914 mm 73 mm 25 mm 50 mm 10 mm 50 mm
de 915 mma 1123 mm 87 mm 40 mm 75mm 20 mm 75mm
de 1124 mm a 1820 mm 87 mm 40 mm 75mm 20 mm 75mm
Mas de 1820 mm 125 mm 55 mm 114 mm 25 mm 114 mm

Notas

A. Hay disponibles otros anchos de manguito. Pdngase en contacto con Viking Johnson para obtener mas informacion.
B. Los adaptadores de brida estandar de Viking Johnson no evitan que se salgan las tuberias.
Es imprescindible utilizar un método de contencidn exterior apropiado para las tuberias.

C. Parainstalar los adaptadores de brida de Viking Johnson en tuberias de plastico reforzado con fibra de vidrio (GRP)

y en algunas tuberias de ashesto-cemento (AC) hara falta un par de apriete menor. Consulte al departamento

técnico de Viking Johnson para que le asesoren con mas detalle.




Adaptateurs a bride grand diametre

Ces instructions de montage s'appliquent aux adaptateurs a bride non montés de
Viking Johnson (les composants, le corps de bride, la contre-bride, le joint et les
écrous et les rondelles sont fournis non assemblés). Ces instructions concernent
a la fois le manchon droit et les adaptateurs a brides a talon d'appui.

1. Examinez les extrémités des tuyaux et assurez-vous qu'elles sont arrondies,
lisses, sans bosses, sans entailles, ni rayures, et dans les limites de
tolérance spécifiées pour ce matériau. Les cordons de soudure doivent
etre arrasés afin d'obtenir une surface lisse. Assurez-vous que les
extrémités de tuyaux sont exemptes de dépdts calcaires, de rouille
ou de tout débris libres ou autres défauts de surface pouvant affecter
la performance des raccords. (Fig. 1)

>R

2. Vérifiez que le grade du joint est adapté aux produits transportés.

3. Démontez I'adaptateur a bride en retirant la contre-bride des goujons,
(ou boulons) et conservez les écrous et les rondelles (jetez les protections Fig. 2 <
de goujons en plastique si elles sont montées). Notez l'orientation de

- I9YLNOW 3d IDILON E

la contre-bride par rapport au corps principal de I'adaptateur et faites Contre-bride
des marques temporaires pour vous assurer de la méme orientation des
composants lorsqu'ils seront assemblés sur le tuyau. Corps de
I'adaptateur
) 4. Placez la contre-bride sur I'extrémité du tuyau en vous assurant que M abride
la chambre de joint est tournée vers la bride de raccordement. (Fig. 2) XXXXXXX
5. Lubrifiez le joint comme sur le schema fig 2 avec un lubrifiant approuvé par pom:dllﬂtl)ﬁf!gation

2 [

Viking Johnson et étirez-le sur I'extrémité du tuyau en vous assurant que
'extrémité verticale ou la plus épaisse s'oriente vers la contre-bride. (Fig. 2)
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Placez le corps de I'adaptateur sur l'extrémité du tuyau. (Fig. 2)

1. Alignez I'extrémité du tuyau avec la bride de raccordement en vous
assurant que I'extrémité du tuyau est concentrique par rapport a l'alésage
de la bride. (Fig. 3)

8.  Ajustez l'interstice de montage entre I'extrémité de tuyau et la bride / 25/72 g
de raccordement/I'adaptateur a brides a talon d'appui, selon les besoins ]

Interstice
de montage

(fig. 3, 4.1 et 4.2). Voir le tableau des interstices de montage. En cas Ll [rzdmmins| V2
de doute, contactez le département technique de Viking Johnson.
Fig. 4.1 Fig. 4.2
Longueur du Longueur du
manchon manchon
[%2]
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Interstice d 1. < » . I}
nerstice de montage Interstice de montage 4_>|
Les adaptateurs a brides a manchon droit sont Les adaptateurs a bride a talon d'appui (S-Bore)
livriés comme illustrés a la fig. 4.1 et sont sont livrés comme illustrés a la fig. 4.2 et sont

a méme de coulisser sur I'extrémité du tuyau. a méme de coulisser sur I'extrémité du tuyau.




10.

11.

12.

Placez le joint de la bride (Viking Johnson recommande l'usage d'un joint
IBC) et faire le raccordement et serrage bride bride selon les procedures
de raccordement standard. (Fig. 5)

Faites glisser le joint vers |'avant dans la chambre de joint du manchon
central sur le corps de l'adaptateur (la contre-bride peut vous aider
a cet effet). (Fig. 5)

Ramenez la contre-bride en position, positionnez les goujons et montez
les rondelles et les écrous en serrant a la main, puis vérifiez de nouveau
l'interstice de montage.

Interstice
de montage

Serrez les goujons diamétralement opposés en effectuant un ou deux tours
par écrou afin de serrer uniformément la contre-bride (fig. 6). Les goujons

doivent étre complétement resserrés selon les chiffres donnés dans le

tableau des couples de serrage en procédant de fagon circulaire

sur l'adaptateur a brides autant de fois qu'il I'est nécessaire. Une fois
cette opération terminée, I'écart radial entre le tuyau et la contre-bride
doit 8tre uniformément égal. Une extrusion de caoutchouc dans l'interstice
peut étre visible.

Tableau de couples de serrage de goujons

Couple
Boulon
Ibf.ft Nm
M12 40 - 50 55-65
M16 70-90 95-120

Tableau des interstices de montage

Manchon droit Alésage en S
Section de diametre Largeur,do
des tuyaux alcoT R dé M R dé M
standard ecommande ax. ecommande ax.
de 355 mm a 914 mm 73 mm 25 mm 50 mm 10 mm 50mm
de 915 mma 1123 mm 87 mm 40 mm 75mm 20 mm 75mm
de 1124 mmal820 mm 87 mm 40 mm 75mm 20 mm 75 mm
Plus de 1 820 mm 125 mm 55 mm 114 mm 25 mm 114mm
Remarques

A. D'autres largeurs de manchon sont disponibles. Contactez Viking Johnson pour de plus amples informations.

B. Les adaptateurs a bride standard Viking Johnson ne résistent pas aux poussées longitudinales et les tuyaux
peuvent se rétracter des raccords. Des butées externes adéquates doivent étre appliquées aux tuyaux.

(]

. Lorsque vous installez des adaptateurs a bride Viking Johnson sur des tuyaux en fibre de verre (PRV) et sur certains

tuyaux en fibrociment, le couple de serrage des boulons doit étre réduit. Consultez le département technique

de Viking Johnson pour de plus amples informations.
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Flanschadapter mit groBem Durchmesser

Die vorliegende Montageanleitung betrifft Flanschadapter von Viking Johnson,
deren Teile wie Pinole/Flanschgehause, Abschlussring, Dichtung, Schrauben und
Unterlegscheiben nicht vormontiert geliefert werden. Diese Anleitung betrifft sowohl
Flanschadapter mit gerader Form als auch Flanschadapter mit ,,S“-Bohrung.

1. Kontrollieren Sie die Rohrenden und {iberzeugen Sie sich, dass diese rund
und glatt sind und weder Wolbungen noch Riefen aufweisen sowie im fiir
dieses Materials ausgewiesenen Toleranzbereich liegen. SchweiBnahte
miissen glatt geschliffen und das Oberflachenprofil intakt sein. Stellen
Sie sicher, dass sich an den Rohrenden kein Zunder, Rost oder lose
Ablagerungen befinden bzw. sonstige Beschadigungen, die sich auf die
Funktion der Kupplung auswirken kdnnten. (Abb. 1) (f

Q

2. Uberpriifen Sie die Eignung der Dichtung fiir das Férdermedium.

3. Entfernen Sie zur Demontage des Flanschadapters den Abschlussring von
dem Haltebolzen und bewahren Sie die Muttern und Unterlegscheiben auf
(entsorgen Sie Schutzkappen aus Plastik, soweit solche vorhanden sind).
Merken Sie sich die Ausrichtung des Abschlussrings zum Hauptgehduse
des Adapters und kennzeichnen Sie den Sitz der Teile mit einer temporaren
Markierung, um diese spater wieder in der gleichen Reihenfolge auf der
Rohrleitung montieren zu kdnnen.

4. Setzen Sie den Abschlussring auf das Rohrende und achten Sie darauf, XXXXXXX

dass die Dichtungskammer zum Gegenflansch ausgerichtet ist. (Abb. 2) xélt’eflz*[‘]mim"de

X

5. Schmieren Sie die Dichtung griindlich mit einem Schmiermittel fiir
Rohrverbindungen ein, das die Wasserqualitit erwiesenermaBen nicht
beeintrachtigt, und ziehen Sie die Dichtung auf das Rohrende. Achten Sie
dabei darauf, dass das dickere bzw. vertikale Ende zum Abschlussring hin
ausgerichtet ist. (Abb. 2)

6.  Schieben Sie das Adaptergehduse auf das Rohrende. (Abb. 2)
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1. Richten Sie das Rohrende zum Gegenflansch aus, und stellen Sie sicher,
dass es mittig zur Flanschdffnung sitzt. (Abb. 3)

- Konisches Ende der L
Dichtungzur Pinole gerichtet

Lénge der Lénge der
Pinole Pinole
T oo
o
=}
=
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Spalteinstellun < > &
P g Spalteinstellung <—>| &
Flanschadapter mit gerader Form, wie in Abb. 4.1 Flanschadapter mit ,,S“-Bohrung, wie in Abb.
gezeigt, werden mitgeliefert und kénnen vollstandig 4.2 gezeigt, werden mitgeliefert und kénnen nicht

auf das Rohrende geschoben werden. vollstandig auf das Rohrende geschoben werden.




Passen Sie den Spalt zwischen dem Rohrende und dem Gegenflansch/
Flanschadapter mit "S"-Bohrung entsprechend an (Abb. 3) - siehe , Tabelle
fiir Spalteinstellung”. Wenn Sie sich unsicher sind, setzen Sie sich mit der
Fachabteilung von Viking Johnson in Verbindung.

Setzen Sie die Flanschdichtung ein (Viking Johnson empfiehit IBC
Dichtungen), und schrauben Sie das Adaptergehduse an den Gegenflansch
unter Beachtung der fiir Verschraubungen iiblichen Vorgehensweise. (Abb.
5)

Schieben Sie die Dichtung in die Dichtungskammer der Pinole des
Adaptergehduses (nehmen Sie hierzu den Abschlussring zu Hilfe). (Abb. 5)

Positionieren Sie den Abschlussring, setzen Sie die Schrauben ein und
drehen Sie die Muttern und Unterlegscheiben mit der Hand fest, bevor Sie
die Spalteinstellung nochmals {iberpriifen.

Ziehen Sie die diametral entgegengesetzten Schrauben mit jeweils ein

oder zwei Drehungen der Muttern fest, um den Abschlussring gleichmaBig
anzuziehen (Abb. 6). Die Schrauben miissen sorgfaltig unter Beachtung

der in der ,Drehmoment-Tabelle“ genannten Werte angezogen werden.
Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis der Flanschadapter entsprechend fest
sitzt. Der Spalt zwischen dem Rohr und dem Abschlussring muss rundum
gleichmaBig verlaufen. Die in den Spalt gedriickte Dichtung ist evtl. sichtbar.

Drehmoment-Tabelle
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Drehmoment
Schraubenbolzen
Ibf.ft Nm
M12 40 - 50 55-65
M16 70-90 95-120
Tabelle fiir Spalteinstellung
o Gerade Form ,S"“-Bohrung
Lieferbare ES 2
[}
Rohrdurchmesser 25 Empfohlen Max. Empfohlen Max.
b
von 355 mm bis 914 mm 73 mm 25 mm 50 mm 10 mm 50 mm
von 915 mm bis 1123 mm 87 mm 40 mm 75 mm 20 mm 75 mm
von 1124 mm bis 1820 mm 87 mm 40 mm 75 mm 20 mm 75 mm
iiber 1820 mm 125 mm 55 mm 114 mm 25 mm 114 mm
Hinweis

A. Pinolen in weiteren Breiten erhéltlich. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Viking Johnson.

B. Standard-Flanschadaptoren von Viking Johnson verhindern nicht den mdglichen Auszug von Rohren.
Eine angemessene externe Absicherung der betreffenden Rohre ist daher unerlasslich.

. Bei der Anbringung von Viking Johnson Flanschadaptoren an GFK-Rohren und an bestimmten AZ-Rohren ist ein
geringerer Anzugsmoment erforderlich. Setzen Sie sich fiir weitere Informationen mit der Fachabteilung von Viking
Johnson in Verbindung.
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dnaHuesble afanTepbl 60bLIOr0 AUAMETpa

IlaHHble yKa3aHusi N0 MOHTAXY OTHOCATCA K co6upaeMbiM (hnaHLeBbIM afanTepam
Viking Johnson, T. e. oTAeNbHbIE YaCTH, KOPNYC (hnaHua, NPUKMMHOE KONbLO,
YNIOTHUTENbHAA MAHXKETA, Faifku K Waiibbl NOCTaBNAKTCA B pa306paHHOM BUAE.
IlaHHble yKa3aHWA N0 MOHTAXY OTHOCATCA KaK K NPOXOAHbIM, TaK U K (hnaHLeBbIM
ajjantepam ¢ niockum thnatuem S.

1. OcMmOTpUTE KOHLbI TPYO 1 y6eanTech, 4To oHu kpyrmble, magkve, [N
He UMELOT BbICTYMOB, BMATUH W CKOMOB W YOOBNETBOPAIOT
YKa3aHHbIM LONYCKaM 15 JAaHHOr0 MaTepuana. HannasnexHbii
MeTann Heo6xo0auMO cownndoBaTb 3anoAnmMLO, 4To6bI
06ecneynTb NpasnbHbIA NPONIL NOBEPXHOCTH. KOHLbI
TPY6 LOMKHbI ObITb OYULLEHBI OT OTI0XKEHMUIA, PXKABYUHDI,
3arpA3HEHN NN MHLIX AeEeKTOB NOBEPXHOCTH, KOTOPbIE
MOryT NOBNNATL HA paboTy hnaHuesoro agantepa. (Puc. 1) i)i

2.  Martepuan MaHXeTbl JOSKEH COOTBETCTBOBATH |
TPaHCnopTMpyemMoi cpege.

3. [lemoHTupyiiTe chnaHLeBbIi agantep, CHAB NPUKXUMHOE KOMbLO
CO LUMUAEK, U COXPaHUTE Tanku v LWakbbl (YTUIN3NPYITE
NACTUKOBbIE KOMMAYKM LUINWUIEK, ECIIM OHU YCTAHOBIEHDI).
06patuTe BHUMAHWUE HA PACMONOXKEHIUE NPUKMUMHOTO KOMbLiA V””;T;Hﬂgﬂg”a“

OTHOCUTENbHO KOpnyca (PaHLEBOro afantepa 1 caenaite
BPEMEHHbIe OTMETKM, YTOObLI 06ECMEYNTh TaKYI0 e OPUeHTALNIO M

KONbLO

Kopnyc
(bnaHLesoro
apantepa

KOMMOHEHTOB NpU YCTaHOBKe Ha Tpyoy. XXXXXXX
XK OtmeTku mecT
4. YcTaHosMTE NPUKMMHOE KOJNbLO HA KOHLE TPY6bl, TaK 4TOObI PRI 2 BRI 7
nos0CTb YNNOTHUTENLHON MAHXETbI pacnonaranacb HanpoTus
0TBETHOrO chnaHua. (Puc. 2)

5. TwarenbHO CMaXbTe YNOTHUTENTbHYIO MaHXETy CMa3Koil
INs coeuHeHus Tpy6, 0006PEHHON AN NPUMEHEHMS B
KOHTAKTe C BOAOW, 1 HATAHWUTE ee Ha KOHeL, TPYObl, 4T0ObI
6oree TONCTas UM BEPTUKANbHAA CTOPOHA Obina o6pateHa y
K NPUXUMHOMY Konbly. (Puc. 2) MocaaoHsi

3a30p
6. YcTaHoBuTe KOpnyc (PNaHLEBOro agantepa Ha KoHew, Tpy6bl. /ég/é 7
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(PMC. 2) KoHeL, LieHTpanbHoro

naTtpy6ka Ha cTopoHe
MaHXeTbl
KOHUYECKO chackoit

Jinuna [ Puc.2.2 | Anura
nepexoaHoro NepexoaHoro
narpy6ka narpy6ka

NUMOOAd

®naHuesblii aganTep S

MocagouHblii 3a30p <€ > .
MocafoyHblii 3a30p
Mpamble hnaHuesbie aganTepbl NOCTABAAKTCA, KaK dnaHuesble aganTepbl ¢ NIOCKUM thnaHuem S
N0OKa3aHo Ha puc. 4.1, 1 MOryT 6bITb NONHOCTbIO NOCTaBNIATCA, KaK NMOKA3aHO Ha puc. 4.2, U He MOryT

HafeTbl Ha KOHeL, TPyObl. 6bITb MOMHOCTBIO HAZETbI HA KOHEL, TPYObl.
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CoBMecTUTE KOHeL TPYObl C OTBETHbIM (PNiaHLeM, TaK YTOObI
KOHeL, TpyObl 6bIn OTLEHTPUPOBAH OTHOCUTENLHO (hNaHLa.
(Puc. 3)

OTperynupyiTe N0Cago4HbIA 3a30p MeXAy KOHLOM Tpy6bl

1 OTBETHbIM (hnaHLEeM / (hnaHLEeBbIM aaanTepom C NA0CKUM
chnanuem S (puc. 3, 4.1 n 4.2) — cm. "TabnuLy 3Ha4eHni
nocajo4Horo 3asopa”. [pyn BO3HMKHOBEHUU COMHEHUIA
06paTuTech B TEXHUYECKUIA 0Taen komnanun Viking Johnson.

YcTtaHoBuTe MaHxeTy thnadua (komnanusa Viking Johnson
peKOMeHLYeT UCnonb3osatb MaHxeTy IBC) n npukpenute
6onTamu kopnyc (hnaHLeBoro afantepa K 0TBETHOMY (pnaHLy
COrNacHo CTaHAAPTHOM npoLedype 3aTsxky 60nToB dnaHua.
(Puc. 5)

3a/iBUHLTE MaHXETY B NONOCTb MaHXETbI LIEHTPaNbHOM0
naTpybka Ha kopnyce hnaHLeBoro agantepa (4ns atoro MoxHo
BOCMOMb30BATLCA NPUKUMHBIM KOMbLioM). (Puc. 5)

YCTaHOBUTE NPUXKMMHOE KOMbLIO B HY)XKHOE MONOXEHNe,
OnpeennTe NONOXeHNe LWNUNEK, YCTAaHOBUTE LUANGbl 1 raiiku,
3aTAHUTE UX BPY4HYIO U NOBTOPHO NPOBEPLTE NOCALA0YHIN
3a30p.

3ararusaiite [uameTpansHo NpOTUBOMONOXKHBIE LWNNALKK,
NPOBOpPa4YMBas ranki Ha OAMH K aBa 060poTa 3a pas, 4To6bl
PaBHOMEPHO 3aTAHYTb NPUXUMHOE KONbLO (puc. 6). Lnunbku
HE06X0AMMO TLLATENbHO 3aTAHYTb HA MOMEHT 3aTAXKMU,
yKa3aHHbIN B "Tabnuue 3Ha4eHunii MOMeHTa

3aTSHKKM LWNWeK', Npoxoas Bech thnaHueBbIiA Tabnuua 3Ha4eHUin MOMEHTA 3aTAXKM LWNUNEK

afanTep CTo/bKO pas, CKONbKO HE0B6X0AUMO.

MOMEeHT 3aTaXKK

Mo OKOHYaHWUM OMepaLmi paguanbHblit 3a30p bont

MeXy TPY60il 1 MPYKMMHBIM KOMbLIOM [OSDKEH {hyHTOB cunbl Ha thyT Hwm
6bITb OJUHAKOBbIM M0 BCE OKPYXHOCTU. Pe3nHa M12 40-50 55-65
MOXXET HEMHOTO BblaBAUBATLCA B 3330P. M6 — 95120

Tabnuua 3Ha4eHuit NOcaj04HOro 3a3opa

CranpaptHas psAmoi nepexoaHbIi ®naxuesblid aganTep ¢
ZlnanasoH gnameTpos ANUHa narpy6ok nnockum thnanuem S
Tpy6bI NnepexofHOro
narpy6ka Pekomenpgyetcs Make. Pekomenpayetcs Make.
0T 355 MM 0 914 MM 73 MM 25 MM 50 mm 10 Mm 50 mm
01 915 Mm po 1123 mm 87 Mm 40 Mm 75 MM 20 Mm 75 MM
ot 1124 mm 0 1820 mm 87 Mm 40 Mm 75 MM 20 Mm 75 MM
CBbiwe 1820 Mm 125 mm 55 Mm 114 Mm 25 MM 114 mm
3amevanus

A. [ocTynHbl nepexoaHble naTpyoKu Apyroro anameTpa — 06palLanTech 3a peKOMeHLALUNAMM K

aunepy komnanum Viking Johnson.

B. CranpaptHble chnaHuesble agantepbl Viking Johnson He npeaoTBpaLLAKOT BbITArMBaHMUE TPYObI U3
coeanHeHus. Heobxoanmo 06ecneynTb COOTBETCTBYHOLLME Y3Nbl KpenneHus Tpy6onpososa.

C. MNpu ycTaHoBke hnaHuesbix agantepoB Viking Johnson Ha Tpy6bl 13 MBX 1 HEKOTOPbIX BUA0B
ac6oLemeHTa Heo6X0NMO UCNONb30BaTb MOHWKEHHbIA MOMEHT 3aTSHKKN — 15 6onee Noapo6HOi
MHGopMaLum obpaTuTech B TeXHUYeCKNii otaen komnanum Viking Johnson.
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Adattatori Flangiati Di Grande Diametro

Le presenti istruzioni per l'installazione si applicano agli adattatori flangiati non assemblati
Viking Johnson; ovvero i componenti, corpo flangiato, anello terminale, guarnizione,

dadi e rondelle sono forniti non assemblati. Nelle istruzioni sono trattati sia gli adattatori
flangiati a boccola dritta che quelli con alesaggio a "S".

1. Esaminare le estremita del tubo e assicurarsi che siano
perfettamente circolari, lisce, prive di rigonfiamenti,
indentature e graffi e corrispondenti alle tolleranze specificate
per quel materiale. | cordoni di saldatura devono essere
smerigliati a filo assicurando il corretto profilo superficiale.
Assicurarsi che le estremita del tubo siano prive di

incrostazioni, ruggine, detriti o altri difetti superficiali in grado
di compromettere le prestazioni di accoppiamento. (Fig. 1) '
2. Controllare che il tipo di guarnizione sia adeguato )

al fluido trasportato.

3. Smontare l'adattatore flangiato rimuovendo I'anello terminale
dai bulloni prigionieri e conservare i dadi e le rondelle
(smaltire i cappucci di protezione dei bulloni in plastica,
se installati). Annotare I'orientamento dell'anello terminale

Anello terminale

rispetto al corpo principale dell'adattatore e tracciare dei Guarnizione
segni temporanei per garantire lo stesso orientamento dei -
componenti al momento del loro assemblaggio sul tubo. &/x =
e
4. Collocare I'anello terminale sull'estremita del tubo, verificando ><>S<><>_<><|><><t =
che la camera della guamizione sia rivolta verso la flangia ot L
di accoppiamento. (Fig. 2) dellubricante | A9 /7
5. Lubrificare la guarnizione con cura applicando lubrificante i
per giunzioni di tubi approvato per la qualita dell'acqua

e applicarla sull'estremita del tubo, verificando che I'estremita
pit spessa o verticale sia rivolta verso l'anello terminale.
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(Fig. 2)
6. Collocare il corpo dell'adattatore sull'estremita del - -
tubo. (Fig. 2) Distanza di
: : accoppiamento
7. Allineare l'estremita del tubo con la flangia
di accoppiamento, facendo in modo che l'estremita del tubo
sia concentrica rispetto all'alesaggio della flangia. (Fig. 3) Estremiti conica della [
-] guamnizione rivolta verso
laboccola centrale
Lunghezza Lunghezza
della boccola della boccola
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Distanza | - Distanza a0
di accoppiamento | i di accoppiamento 4_>| =
Gli adattatori flangiati con boccola dritta sono Gli adattatori flangiati con alesaggio a "S" sono
forniti come illustrato in Fig. 4.1 e possono forniti come illustrato in Fig. 4.2 e non possono

scorrere completamente sull'estremita del tubo. scorrere completamente sull'estremita del tubo.




Regolare secondo necessita la distanza di accoppiamento tra
l'estremita del tubo e I'adattatore flangiato di accoppiamento /
con alesaggio a 'S' (fig. 3, 4.1 e 4.2) — vedere la "Tabella della
distanza di accoppiamento". In caso di dubbi contattare

il reparto tecnico Viking Johnson.

Installare la guarnizione della flangia e imbullonare il corpo
dell'adattatore alla flangia di accoppiamento seguendo
le procedure standard di fissaggio delle flange. (Fig. 5)

. Far scorrere la guarnizione in avanti nella relativa camera della
boccola centrale sul corpo dell'adattatore (I'anello terminale
potrebbe agevolare questa operazione). (Fig. 5) \

. Portare I'anello terminale in posizione, collocare i bulloni
prigionieri e installare le rondelle e i dadi serrandoli a mano
e ricontrollare la distanza di accoppiamento.

. Serrare i bulloni prigionieri con una sequenza diametralmente —>
opposta avvitando i dadi di uno o due giri per volta per
tirare I'anello terminale in modo uniforme. (Fig. 6). | bulloni
prigionieri devono essere serrati completamente alle quote
specificate nella "Tabella delle coppie di serraggio dei

bulloni prigionieri", lavorando in sequenza circolare attorno
all'adattatore flangiato per quante volte & necessario. Al
termine dell'operazione, lo spazio radiale tra il tubo e l'anello
terminale deve essere uniforme per l'intera circonferenza.

La gomma potrebbe essere estrusa all'interno dello spazio.

Tabella delle coppie di serraggio
dei bulloni prigionieri

Fig. 5

Distanza di
accoppiamento
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Coppia di serraggio
Bullone
Ibf.ft Nm
M12 40 - 50 55-65
M16 70-90 95-120
Tabella della distanza di accoppiamento
« % Boccola dritta Alesaggio a "S"
No©®
Gamma di 2 § =
. . . . c
diametri dei tubi %n ® 8 | Consigliato Max. Consigliato Max.
i E @

Da 355mm a 914mm 73mm 25mm 50mm 10mm 50mm
Da 915mma 1123mm 87mm 40mm 75mm 20mm 75mm
Da 1124mm a 1820mm 87mm 40mm 75mm 20mm 75mm

Misure superiori a 1820mm |  125mm 55mm 114mm 25mm 114mm
Note

A. Sono disponibili boccole di altre larghezze, contattare Viking Johnson per
ulteriori informazioni.

B. Qli adattatori flangiati standard Viking Johnson non prevengono il distacco del tubo.
E essenziale un dispositivo esterno adeguato al tubo.

Quando gli adattatori flangiati Viking Johnson vengono installati su tubi GRP e alcuni
tubi AC, & necessario applicare una coppia di serraggio ridotta. Per ulteriori informazioni
consultare il reparto tecnico Viking Johnson.
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Notes:




Notes:

Every effort has been made to ensure that the information contained in this publication is accurate at the time of publishing. Crane Ltd assumes no responsibility
or liability for typographical errors or omissions or for any misinterpretation of the information within the publication and reserves the right to change without notice.

Se han extremado las precauciones para asegurar que la informacion contenida en este catélogo sea exacta en el momento de su publicacion. Crane Ltd no acepta
ninguna responsabilidad por errores tipograficos, omisiones o cualquier interpretacion errénea de la informacién contenida en la publicacion y se reserva el derecho
de cambiarla sin previo aviso.

Toutes les précautions ont été prises pour vérifier I'exactitude des informations figurant aux présentes au moment de la publication. Crane Ltd n'accepte aucune
responsabilité ni obligation relatives a des erreurs typographiques ou omissions ou a une interprétation erronée des informations figurant dans la publication
et se réserve le droit de la modifier sans préavis.

Es wurden alle erforderlichen Massnahmen getroffen, um zu gewahrleisten, dass zum Zeitpunkt der Herausgabe alle Informationen in dieser Publikation akurat
und zutreffend sind. Crane LTD tbernimmt keine Verantwortung oder Haftung fiir typografische Fehler, Auslassungen oder fiir etwaige Fehlinterpretationen innerhalb
dieser Publikation und behélt sich das Recht vor, Aenderungen jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Bce Haluy yeunust 6binu HanpaBieHb! Ha To, YTOObI MHKOPMaLWs, COAEPXALLAACS B HACTOSALLEA NyGIMKALMMK, SIBNSNACH TOYHON HA MOMEHT ee U3faHus.
“Crane Ltd” He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a TUNorpadckue oLNGKK UK YNyLLIEHUs B BUAE HENPaBUIbHOMO TONKOBaHWS MHopMaumuu B nyGnmkaumm,
1 OCTaBNIfIET 3a CO6OV NPABO BHOCUTH NK0GbIE 6e3 €bHOro YBEO .

E stato applicato il massimo impegno per garantire che le informazioni contenute nel presente documento siano accurate al momento della pubblicazione. Crane Ltd
declina ogni responsabilita per eventuali omissioni o errori tipografici o qualsivoglia interpretazione errata delle informazioni contenute nella pubblicazione e si riserva
il diritto di modifica senza preawviso.
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Equipment that you will require for installation: Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die Montage:

Equipo necesario para la instalacion: 060pynoBaHue, kKoTopoe Bam notpebyercs
Outils nécessaires pour l'installation du raccord Ans ycTanogkw: i _
grand diametre: Attrezzatura necessaria per l'installazione:

* Approved Lubrication ¢ Lubricante
« Tape Measure ¢ Cinta métrica * Rag/File * Trapo/Lima Aprobado < Lubrifiant approuvé
« Regle graduée * BandmaB * Pynetka «Toile émeri / lime * Raspel / Feile

* Metro a nastro * Tpanka / HanunbHuK * Straccio/lima

* Zugelassenes Schmiermittel
* YTBepPX/EHHblE CMa304HbIe MaTepuansl
* Lubrificante approvato

——

LUBRICANT

« Ratchet or Spanner  Trinquete o llave inglesa
« Clé a cliquet ou clé a molette
* Ratsche oder Maulschliissel  Topuosbii
HaKNaHOi KIOY WAM FaeyHbIi KoY
« Cricchetto o chiave a forchetta

« Torque Wrench « Llave dinamométrica « Deep Socket * Boca larga
* Clé dynamométrique » Drehmomentschliissel « Douille allongée * Bussola
* IMHAMOMETPHUYECKHii KoY * [ny60Kuii NnpucoeAUHUTENbHBIA
« Chiave dinamometrica wrencenb * Chiave a bussola

bsi. "\ 10 1SO
AR \ 9001 14001
Quality Environmental
Management Management
FM 00311 EMS 553775 |

To visit our Video Library go to:
Para visitar nuestra videoteca consulte:

Pour visiter notre bibliothéque vidéos se rendre a:
0 u u e Besuch unserer Videothek iiber:

YT06bI BOWTK B HALLY BuaeoTeky BOCNONb3YNTECH CCbINKON:
Per visitare la libreria video accedere a:

DR9745C_14_11_2018 REV03_R39/050S

1 www.youtube.com/user/CraneBSU
46-48 WILBURY WAY TELEPHONE: +44 (0)1462 443322
HITCHIN, FAX: +44 (0)1462 443311
HERTFORDSHIRE EMAIL: info@vikingjohnson.com
SG4 0UD. UK www.vikingjohnson.com

(o4 27:\Y\\|=W BUILDING SERVICES & UTILITIES

www.cranebsu.com




