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ULTRAGRIP COUPLING DN40 TO DN600

Pipe Materials, Insertion Depths and Bolt Diameters for UltraGrip Products
Table 1. Table 2.

Bolt Recommended | Insertion | Pressure Rating for Gas & Water*
Sizel Bolt Torque | Depth (mm) | Gripping Product | Flex Product
(Nm) T(min) T(max) Gas  Water Gas Water
40 ' 043.5-063.5 M12 55-70 65 95 Sbar | 16bar | 5bar | 16bar

AN

Support
Liner
Required

Pipe
Materials

2
=
=
]
50 048.0-071.0/M12|  55-70 65 | 110 | 5har |_16bar | 5bar | I6bar Steel v/
65 | 063.0-083.7 M12 55-70 65 | 95 5Sbar | _16bar | Sbar | 16bar
80 | 085.7-107.0 M12 55-70 65 | 110 | Sbar | 16bar | 5bar | 16bar Ductile Iron v /
100 107.2-133.2 M16 95-120 90 125 | 5bar | 16bar | Sbar | 16bar
1251132.2-160.2 M16|  95-120 | 90 | 125 | Shar | lébar | bbar | 16bar gastiron J v
150 158.2-192.2 | M16 95-120 90 |_135 | Sbar | 16bar | Sbar | 16bar
_175192.2-226.9  M16 95-120 125 | 165 | Sbar | 16bar | _5bar | 16bar PVC Class 4 v/
200 218.1-256.0 M16 95-120 125 | 165 | Sbar |_16bar |_5Sbar | 16bar DIN8062
250 266.2-310.0 M16 95-120 125 | 165 | bbar |_16bar | Sbar |_l6bar pyg - g
300 315.0-356.0 M16 | 95-120 | 125 | 200 | Sbar | _16bar | Sbar | 16bar gtherclasses | ¥ | Y | ¥
350 | 352.2-396.0 | M16 95-120 25 200 |_ 5bar Obar _|_5bar | _10bar PES0 &
400 | 398.2-442.0 M16 95-120 25 | 200 | Sbar Obar | 5bar | 10bar_ PE100 v 7/ v
450 | 448.0-492.0 M16 95-120 25 | 200 - Obar | - Obar -
500 498.0-552.0 M20 | 210-230 | 140 | 215 | - Obar |- 10bar PEBamer | wm |y
500 | 558.0-608.0 | M20 | 210-230 40 | 215 - Obar | - Obar_ _Fipe
600 | 604.0-648.0 M20 | 210-230 140 | 215 - Obar | - Obar Asbestos /
600 676.0-726.0 M20  210-230 140 | 215 - Obar - Obar_ _Cement
NOTES
These instructions relate to the UltraGrip range of Couplings for | Above ground exposed pipework is subject to both loads from
use on the pipe materials noted in the table. the internal pressure and those from temperature changes
UltraGrip is supplied fully assembled for use as an end restraint [ / thermal ion, which can be sut ially higher than
(gripping) product and should not be dismantled prior to those from internal pressure and cannot always be safely

installation, unless it is to be used as a flexible (non gripping) determined. For this reason it is recommended that the use of

product in which case the only components to be removed are | UltraGrip be restricted to buried pipelines, valve chambers and

the red grippers. above ground indoor applications not exposed to direct sunlight

* Site test pressure = 1.5 times working pressure or excessive temperature changes (e.g. pump houses).

Thick pipe coatings and protective wrappings must

always be removed

1.Check that pipe material and size are suitable for the UltraGrip Coupling. For PE always
use a support liner, for PVC use a support liner when required (Ref Table 1).

2.Examine pipe ends and ensure that pipe surfaces are clean and free from score marks, scale,
rust or any loose debris or other surface defect that may affect fitting performance. Weld beads
must be ground flush, maintaining correct surface profile. Thick pipe coatings or wrappings
must always be removed. UltraGrip must seat either on to the bare pipe surface or on a thin
paint film.

3.Safe Handling Measures: When manoeuvring the product from packaging to pipe surface,
please ensure that correct manual handling procedures are adopted. When mechanical lifting
aids are required, ensure that the use of safe working practices is adopted and all lifting
equipment is rated for the loads.

4.All UltraGrip couplings incorporate hygiene protective caps to prevent contamination.
This must be removed prior to fitment (Fig 1).

5.Align pipe to be laid with pipe already in position, taking care that pipe ends are concentric,
adjusting support or trench bed as necessary. The enhanced gasket technology employed does
not require the use of any lubricant; therefore ensure no lubricant is applied. _
Decide now what type of connection is required: GRIPPING or NON-GRIPPING:- T(min)
GRIPPING - When used as a gripping type (only for buried applications), the fitting must be o
installed as supplied, with the gripper strips in position (Fig.2 a). Check if all grippers are
inserted correctly.
NON-GRIPPING - When used as a non-gripping type, the gripper strips have to be removed.
Simply slide out the gripper strips (Fig.2 b). When installed as a flexible (non-gripping) product
UltraGrip does not prevent pipe pull-out and adequate external restrain has to be provided.

6.To ensure correct installation, mark the minimum and maximum pipe insertion depths obtained
from Table 1 around the full circumference of both pipe ends as shown in Fig.3. Align the
pipes and centralise the UltraGrip Coupling over both pipe ends, ensuring that both pipes are
inserted to a depth between T(min) and T(max) as shown in Fig.4.

1.Before tightening the UltraGrip bolts ensure that each bolt head is captivated securely. Tighten
diametrically opposed fasteners, giving each nut one or two turns at a time to draw up the end
ring evenly. All nuts are to be tightened up as many times as necessary to achieve the required
bolt torque as defined in Table 1. On completion, there should be an even radial gap between N
pipe and end ring of the fitting with all of the T(max) line being visible and none of the T(min)
line being visible. Repeat the exercise on both ends of the Coupling.
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ULTRAGRIP FLANGE ADAPTOR DN40 TO DN600

Pipe Materials, Insertion Depths and Bolt Diameters for UltraGrip Products
Table 3.

Table 4.

Bolt Recommended | Insertion | Pressure Rating for Gas & Water* . =
Siozel Bolt Torque | Depth (mm) | Gripping Product | Flex Product hPﬂme ol I
(TN T(min) T(max) Gas | Water = Gas Water [Reliod =
40 ' 043.5-063.5 M12 55-70 65 95 Sbar | 16bar | 5bar | 16bar
50 | 048.0-071.0 M12 55-70 65 110 | Sbar | 16bar | Sbar | 16bar Steel v
65 | 063.0-083.7 M12 55-70 65 95 Sbar | 16bar | 5bar | 16bar
80 ' 085.7-107.0 Mi2 55-70 65 | 110 . 5bar | 16bar | 5bar | 16bar Ductile Iron Ve
100 1 107.2-133.2 M16 95-120 90 | 125 ' 5bar | 16bar | _5bar | 16bar
125713221602 MI6| 95120 | 90 | 125 | Shar | l6bar | Sar | 16bar gagtyon | o
150 158.2-192.2  M16 95-120 90 | 135 ' 5bar | 16bar |_5bar | 16bar
175 192.2-226.9 M16 95-120 125 | 165 |_ Sbar | 16bar | 5bar | 16bar PVC Class 4 /
200 218.1-256.0 M16 95-120 125 165 | 5bar | 16bar | 5bar _16bar DIN8062
250 266.2-310.0 M16 95-120 125 | 165 | Obar | l6bar | Sbar _l6bar pyg- g
300 315.0-356.0 MI6| _ 95-120 | 125 | 200 | 5bar | l6bar | 5bar _16bar gther classes | ¥
350 ' 352.2-396.0 M16 95-120 25 | 200 | 5bar Obar | 5bar | 10bar PES0 &
400 | 398.2-442.0 | M16 95-120 25 | 200 | 5bar Obar | 5bar | 10bar PE100 v
450 | 448.0-492.0  M16 95-120 25 | 200 - Obar - Obar :
500 498.0-552.0 M20 | 210-230 | 140 | 215 | - Obar |- | 10bar PEBamier 1y
500 | 558.0-608.0 _M20 210-230 40 | 215 - Obar - Obar__Pipe
600 | 604.0-648.0 _M20 210-230 40 | 215 - Obar - | 10bar Ashestos s
600 676.0-726.0 M20 210-230 40 | 215 - Obar - 10bar__Cement

NOTES

These instructions relate to the UltraGrip range of Flange Adaptors
for use on the pipe materials noted in the table.

UltraGrip is supplied fully assembled for use as an end restraint
(gripping) product and should not be dismantled prior to installation,
unless it is to be used as a flexible (non gripping) product in which
case the only components to be removed are the red grippers.

* Site test pressure = 1.5 times working pressure

Thick pipe coatings and protective wrappings must always

be removed

Above ground exposed pipework is subject to both

loads from the internal pressure and those from
temperature changes / thermal expansion, which can be
substantially higher than those from internal pressure
and cannot always be safely determined. For this reason
it is recommended that the use of UltraGrip be restricted
to buried pipelines, valve chambers and above ground
indoor applications not exposed to direct sunlight or
excessive temperature changes (e.g. pump houses).

1.Check that pipe material and size are suitable for the UltraGrip Flange Adaptor.
For PE always use a support liner, for PVC use a support liner when required (Ref Table 3).

2.Examine pipe end and ensure that pipe surface is clean and free from score marks, scale,
rust or any loose debris or other surface defect that may affect fitting performance.
Weld beads must be ground flush, maintaining correct surface profile. Thick pipe coatings
or wrappings must always be removed. UltraGrip must seat either on to the bare pipe
surface or on a thin paint film.

3.Safe Handling Measures: When manoeuvring the product from packaging to pipe surface,
please ensure that correct manual handling procedures are adopted. When mechanical lifting
aids are required, ensure that the use of safe working practices is adopted and all lifting
equipment is rated for the loads.

4.All UltraGrip couplings incorporate hygiene protective caps to prevent contamination.
This must be removed prior to fitment (Fig 1).

5.Align pipe to be laid with pipe already in position, taking care that pipe ends are concentric,
adjusting support or trench bed as necessary. The enhanced gasket technology employed does
not require the use of any lubricant; therefore ensure no lubricant is applied.
Decide now what type of connection is required: GRIPPING or NON-GRIPPING:-
GRIPPING - When used as a gripping type (only for buried applications), the fitting must
be installed as supplied, with the gripper strips in position (Fig.2a). Check if all grippers are
inserted correctly.
NON-GRIPPING - When used as a non-gripping type, the gripper strips have to be removed.
Simply slide out the gripper strips (Fig.2b). When installed as a flexible (non-gripping) product
UltraGrip does not prevent pipe pull-out and adequate external restrain has to be provided.

6.Slide the UltraGrip Flange Adaptor onto pipe end. Align the pipe and UltraGrip Flange Adaptor
with mating flange, fit flange connecting gasket (Viking Johnson recommend using an IBC
gasket for optimum sealing) and flange connecting bolts. Ensure pipe is inserted to a depth
between T(min) and T(max) as shown in Fig.4 — adjust if necessary. Tighten flange connecting
bolts using standard procedures.

1.Before tightening the UltraGrip bolts ensure that each bolt head is captivated securely in the
slot hole. Tighten diametrically opposed fasteners, giving each nut one or two turns at a time
to draw up the end ring evenly. All nuts are required to be tightened up as many times as
necessary to achieve the required bolt torque (Ref Table 3). On completion, there should be
an even radial gap between pipe and end ring of the fitting, with all of the T(max) line being
visible and none of the T(min) line visible.

On completion only T(max)
line must be visible
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ULTRAGRIP STAINLESS STEEL SUPPORT LINERS FOR PE & PVC PIPE SIZES DN40 TO DN400
Fig. 2

Fig. 4 Fig. 5
[ Fig.4 |

1. Check that the support liner and wedge are suitable for pipe OD and wall thickness.

2. Insert the liner body until the shoulder butts against the pipe end.

3. Insert the wedge until the body touches fully the pipe inside.

4. Mark the wedge 5-10mm from pipe surface. Remove wedge and cut off wedge at the mark.

5. Insert the wedge until face is equal to pipe surface.

SIZES 450MM & ABOVE

Bl

1. Check that the support liner and wedge assembly are suitable for pipe OD and wall thickness.
(Liner specification details printed on wedge surface)

2. Offer the full assembly to the pipe, and insert until the shoulder tabs butt against the pipe end.

3. Slide each wedge evenly by hand into place, to the same distance, until the liner body makes
contact with the inside pipe surface.

4. Mark both wedges 5-10mm from the pipe surface and cut to this line.

5. Very gently tap the wedges in place, evenly both sides, until the wedges are flush with the
pipe surface.



ACOPLE ULTRAGRIP DN40 a DN600

Materiales de tuberias, profundidades de insercion y diametros de pernos para los productos UltraGrip
Tabla 1.

Profundidad de | Presion nominal para gas y agua*
insercion (mm) |Producto de agarre | Producto flexible

Par de apriete
recomendado

Tabla 2.

Materiales

de tuberias

(Nm) T(min.) T(max.) Gas Agua Gas  Agua
40 | 043,5-063,5 M12|  55-70 65 | 95 | 5har | l6bar | 5bar | 16 bar
50 |_048-071 'MI2|  55-70 65 110 | 5bar | l6bar | 5bar | 16bar Acem v  /
65 | 063-0837 MI2|  55-70 65 95 | 5bar | l6bar | 5bar | lobar —————————
80 | 0857-107 MI2|  55-70 65 110 | 5bar | l6bar | 5bar _16bar Hemodicti = |
100/107.2-133.2 M16 | 95-120 90 | 125 | 5bar | lbbar | 5bar | lobar — |
125/132.2-160.2 M16 | 95-120 90 | 125 | Sbar | 16bar | Sbhar | 16bar ggopundie S |
150 /158.2-192.2 M16 | 95-120 90 | 135 | 5har | l6bar | 5bar |16 bar
175/192.2-226.9 M16 | 95-120 125 165 | bbar | 16bar | Sbhar [16bar Recsed |,
200/ 218.1-256 ' M16|  95-120 125 165 | 5bar | l6bar | 5bar | 16bar DINS0G2
250 266.2-310 'M16|  95-120 125 | 165 | 5Sbar | 16bar | 5bar | 16bar po-wdastes | L |,
300 315-35 | M6/  95-120 125 | 200 | 5bar | 16bar | 5bar | 16bar demasclases | ¥ | VY | v
350 352.2-396 M16  95-120 125 200 | 5bar | 10bar | 5bar | 10bar —
400 398.2-442 'M16 95120 25 | 200 | 5bar | 10bar | 5bar | 10bar PESOYPEWD |/ |/
450 448-492 |MI6|__ 95-120 25 200 - 10bar |- | l0bar ————— _
500 498-552  M20 __ 210-230 40 215 - | 10bar - | 10bar [Tuberiasde No | No No
500 558-608 | M20 | 210-230 0 | 215 | - Obar |- | 10bar _bameradePE procede procede) proceds
600 604-648 'M20 | 210-230 140 215 - Obar |- Obar_ Asbesto- /
600 676-726 | M20|__ 210-230 140215 B Obar___- 0 bar_ _cemento
NOTAS Las tuberfas no soterradas se ven sometidas tanto

Estas instrucciones se refieren a la gama UltraGrip de acoples para
uso con los materiales de tuberias que se indican en la tabla.
UltraGrip viene ya ensamblado para utilizar como producto de
retencion de cargas finales (con agarre) y no debe desmontarse
antes de su instalacion, a menos que se vaya a utilizar como
producto flexible (sin agarre), en cuyo caso los tnicos componentes
que se deben desmontar son las bandas de agarre rojas.

* Presion de prueba in situ = 1,5 veces la presidn de trabajo
Deben retirarse siempre los revestimientos y envolturas protectoras
gruesos de las tuberfas.

alas cargas que supone la presion interna como

a las procedentes los cambios de temperatura/
expansion térmica, que pueden ser considerablemente
superiores a las de la presion interna y no siempre
pueden determinarse con exactitud. Por este motivo,
recomendamos restringir el uso de UltraGrip a tuberias
soterradas, camaras de vélvulas y aplicaciones internas
de superficie, donde no estén expuestas a la luz del

sol directa ni a cambios drésticos de temperatura (por
ejemplo, en estaciones de bombeo).

1. Compruebe que el material de la tuberia y el tamafio sean aptos para utilizar con el adaptador UltraGrip.
Con PE se debe utilizar siempre un casquillo interno; con PVC, utilizar casquillo interno cuando sea
necesario (consultar la Tabla 1).

2. Examine los extremos de la tuberia y asegurese de que las superficies de la tuberia estén limpias y si
arafiazos, escamas, dxido ni ningdn tipo de residuo suelto o cualquier otro defecto que pueda afectar al
rendimiento del conector. Los rebordes de soldadura deben estar limados al ras, manteniendo el correcto
perfil de la superficie. Deben retirarse siempre los revestimientos o envolturas gruesos de las tuberias.
UltraGrip debe asentarse directamente sobre la tuberfa sin recubrimiento, o sobre una capa fina de pintura.

3. Medidas para una manipulacién segura: A la hora de trasladar el producto de su embalaje a la superficie
del tubo, asegiirese de adoptar los procedimientos de manipulacion manual correctos. Cuando sea
necesario utilizar dispositivos mecénicos de elevacion, aseglirese de que se adopten practicas de trabajo
seguras y de que la capacidad nominal del equipo sea la adecuada para la carga concreta.

4.Todos los acoples UltraGrip vienen con tapas de proteccion higiénicas para evitar su contaminacion, que
deberdn retirarse antes de su instalacion (Fig. 1).

5. Alinee la tuberia por tender con la tuberia ya tendida, asegurandose de que los extremos de las tuberias
queden concéntricos, ajustando el soporte o el lecho de la zanja segiin sea necesario. La tecnologia
avanzada de la junta no necesita lubricante; por lo tanto, asegirese de que no se aplique ningiin lubricante.
Decida ahora qué tipo de conexion hace falta: CON AGARRE o SIN AGARRE:

CON AGARRE: Cuando se utiliza como producto de agarre (solo en aplicaciones soterradas), el conector
debe instalarse tal y como se suministra, con las bandas de agarre en su sitio (Fig. 2a). Compruebe que
todas las bandas de agarre estén insertadas correctamente.

SIN AGARRE: Cuando se utiliza como producto sin agarre, habra que retirar las bandas de agarre Para
ello, basta con sacar las bandas de agarre (Fig. 2b). Cuando se instala como producto flexible (sin agarre),
UltraGrip no evita que se salgan las tuberias y se debera proporcionar un método externo de contencion
apropiado.

6. Para garantizar una instalacion correcta, marque las profundidades de insercion minima y maxima de la
Tabla 1 en torno a los dos extremos de la tuberia, como muestra la Fig. 3. Alinee las tuberias y cologue
el adaptador UltraGrip en el centro de ambos extremos de tuberia, asegurandose de que ambas tuberias
queden insertadas hasta una profundidad comprendida entre T (min.) y T (méx.), como indica la figura 4.

1. Antes de apretar los pernos UltraGrip, asegirese de que la cabeza de cada perno quede totalmente dentro
de la ranura. Apriete los pernos diametralmente opuestos dando una o dos vueltas a cada tuerca antes
de pasar a la siguiente; de esta forma fijaré el anillo extremo uniformemente. Habra que apretar todas las
tuercas tantas veces como sea necesario hasta alcanzar el par de apriete indicado en la Tabla 1. Una vez
finalizado el apriete, deberd quedar una separacion radial entre la tuberia y el anillo extremo del conector,
con toda la linea T (méx.) visible, y la linea T (min.) no visible en absoluto. Repita esta operacion en ambos
extremos del acople.

LY B

Al finalizar solo debera quedar
visible la linea T (méx.)



ADAPTADOR DE BRIDA ULTRAGRIP DN40 a DN600

Materiales de tuberias, profundidades de insercion y diametros de pernos para los productos UltraGrip

Tabla 3.

Profundidad de | Presion nominal para gas y agua*
insercion (mm) |Producto de agarre | Producto flexible
T(min.) T(max) Gas Agua Gas  Agua
65 95 Sbar | 16bar | 5bar 16 bar

Par de apriete

recomendado
(Nm)

_40 1 043,5-063,5

Tabla 4.

Materiales
de tuberias

048-071 55-70 65 | 110 | 5bar | l6bar _5bar | 16bar Acero v  /
063-083.7 55-70 65 95 | 5bar | l6bar | 5bar | 16 bar —
085.7-107 55-70 65 | 110 _ 5bar | 16bar 16bar  Hemdicti | / |
100 107.2-133.2 M16 __ 95-120 90 | 125 | 5bar _l6bar 16 bar R I
125132.2-160.2 M16 __ 95-120 90 | 125 | 5bar _l6bar 16bar oo fundido | /|
150 158.2-192.2 M16 __ 95-120 90 | 135 | 5bar _l6bar
175 192.2-226.9 M16 __ 95-120 125 165 | 5bar 16 bar Pedased |, |,
218.1-256 95-120 125 165 | 5bar 16 bar DINB062
266.2-310 95-120 125 165 | 5bar 16 bar MWo-tdsls | L |,
315-356 95-120 125 | 200 | 5bar | 16 bar demascases | V| V|V
352,2-396 95-120 25 | 200 | 5bar | 10bar i S B
400 3982-442 'M16|  95-120 25 | 200 | 5bar | 10bar PESOYPEID | o | v |
4501 448-497 M16| _ 95-120 25 200 - 10bar | - [ 10bar —————
500 498-552  M20 __ 210-230 40 | 215 - 10bar |- | 10bar [Tuberiasde No | No No
500 558-608 | M20 | 210-230 40 | 215 | - | 10bar |- | 10bar _ameradePE procedejprocede) procede
600 604-648 'M20 | 210-230 140 | 215 - 10bar |- | 10bar Ashesto- /
600 676-726 | M20 | 210-230 140 | 215 - 10bar |- | 10bar__cemento
NOTAS Las tuberfas no soterradas se ven sometidas tanto

a las cargas que supone la presion interna como

a las procedentes los cambios de temperatura/
expansion térmica, que pueden ser considerablemente
superiores a las de la presion interna y no siempre
pueden determinarse con exactitud. Por este motivo,
recomendamos restringir el uso de UltraGrip a tuberias
soterradas, camaras de vélvulas y aplicaciones
internas de superficie, donde no estén expuestas

ala luz del sol directa ni a cambios drasticos de
temperatura (por ejemplo, en estaciones de bombeo).

Estas instrucciones se refieren a la gama UltraGrip de adaptadores de
brida para uso con los materiales de tuberfas que se indican en la tabla.
UltraGrip viene ya ensamblado para utilizar como producto de retencion
de cargas finales (con agarre) y no debe desmontarse antes de su
instalacion, a menos que se vaya a utilizar como producto flexible (sin
agarre), en cuyo caso los Gnicos componentes que se deben desmontar
son las bandas de agarre rojas.

* Presion de prueba in situ = 1,5 veces la presion de trabajo Deben
retirarse siempre los revestimientos y envolturas protectoras gruesos
de las tuberfas.

1. Compruebe que el material de la tuberia y el tamafio sean aptos para utilizar con el adaptador de brida
UltraGrip. Con PE se debe utilizar siempre un casquillo interno; con PVC, utilizar casquillo interno cuando
sea necesario (consultar la Tabla 3).

2. Examine el extremo de la tuberfa y asegurese de que la superficie de la tuberfa esté limpia y si arafiazos,
escamas, Oxido ni ningdn tipo de residuo suelto o cualquier otro defecto que pueda afectar al rendimiento
del conector. Los rebordes de soldadura deben estar limados al ras, manteniendo el correcto perfil de la
superficie. Deben retirarse siempre los revestimientos o envolturas gruesos de las tuberias. UltraGrip debe
asentarse directamente sobre la tuberfa sin recubrimiento, o sobre una capa fina de pintura.

3. Medidas para una manipulacion segura: A la hora de trasladar el producto de su embalaje a la superficie
del tubo, asegtirese de adoptar los procedimientos de manipulacién manual correctos. Cuando sea
necesario utilizar dispositivos mecanicos de elevacion, asegiirese de que se adopten practicas de trabajo
seguras y de que la capacidad nominal del equipo sea la adecuada para la carga concreta.

4.Todos los acoples UltraGrip vienen con tapas de proteccion higiénicas para evitar su contaminacion, que
deberan retirarse antes de su instalacion (Fig. 1).

5. Alinee la tuberia por tender con la tuberia ya tendida, asegurandose de que los extremos de las tuberias
queden concéntricos, ajustando el soporte o el lecho de la zanja seg(in sea necesario. La tecnologia
avanzada de la junta no necesita lubricante; por lo tanto, aseglirese de que no se aplique ningiin lubricante.
Decida ahora qué tipo de conexion hace falta: CON AGARRE o SIN AGARRE:

CON AGARRE: Cuando se utiliza como producto de agarre (solo en aplicaciones soterradas), el conector
debe instalarse tal y como se suministra, con las bandas de agarre en su sitio (Fig. 2a). Compruebe que
todos los anillos de agarre estén insertados correctamente.

SIN AGARRE: Cuando se utiliza como producto sin agarre, habré que retirar las bandas de agarre Para
ello, basta con sacar las bandas de agarre (Fig. 2b). Cuando se instala como producto flexible (sin agarre),
UltraGrip no evita que se salgan las tuberias y se debera proporcionar un método externo de contencion
apropiado.
6. Meta el extremo de la tuberia en el adaptador de brida UltraGrip. Alinee la tuberia y el adaptador de
brida UltraGrip con la brida de acoplamiento, e instale la junta de conexién de la brida (Viking Johnson
recomienda utilizar una junta IBC para obtener un sellado dptimo) y los pernos de conexidn de la brida.
Asegirese de insertar el tubo hasta una profundidad comprendida entre T (min.) y T (max.), como indica la
figura 4; ajustar si es necesario. Apriete los pernos de conexion de la brida con el procedimiento habitual.
1. Antes de apretar los pernos UltraGrip, asegirese de que la cabeza de cada perno quede totalmente dentro
de la ranura correspondiente. Apriete los pernos diametralmente opuestos dando una o dos vueltas a
cada tuerca antes de pasar a la siguiente; de esta forma fijara el anillo extremo uniformemente. Habra
que apretar todas las tuercas tantas veces como sea necesario hasta alcanzar el par de apriete deseado
(consultar la Tabla 3). Una vez finalizado el apriete, deberd quedar una separacion radial entre la tuberfa y
el anillo extremo del conector, con toda la linea T (max.) visible, y la linea T (min.) no visible en absoluto.

T (min

T (méx.)

Alfinalizar solo debera quedar
visible la linea T (méx.)



CASQUILLOS INTERNOS ULTRAGRIP DE ACERO INOXIDABLE PARA TUBERIAS
DE PE Y PVC DE TAMANOS ENTRE DN40 Y DN400

Fig. 2

Fig. 5

AN

1. Compruebe que el casquillo interno y la cufia sean adecuados para el didmetro externo y el espesor de la pared de la tuberia.

2. Inserte el cuerpo del casquillo hasta que la pestafia quede contra la pared de la tuberia.

3. Inserte la cufia hasta que el cuerpo haga contacto total con el interior de la tuberia.

4. Marque la cuiia unos a 5-10 mm de la superficie de la tuberia. Retire la cufia y cdrtela por la marca.
5. Inserte la cufia hasta que la cara sea igual a la superficie de la tuberfa.

TAMANOS 450 MM Y SUPERIORES

s

—

. Compruebe que el conjunto del casquillo interno y la cufia sea adecuado para el didmetro externo y el espesor
de la pared de la tuberia. (Las especificaciones del casquillo estdn impresas en la superficie de la cufia).

N

. Acerque el conjunto entero a la tuberia e insértelo hasta que las pestafias toguen el extremo del tubo.

w

. Ponga en su sitio cada cufia con la mano de forma uniforme y a la misma distancia, hasta que el cuerpo del
casquillo haga contacto con la superficie interna de la tuberia.

4. Marque las dos cufias a 5-10 mm de la superficie de la tuberia y cortelas por esa linea.

(2

. Coloque las cufas en su sitio poco a poco, golpeandolas suavemente de forma uniforme sobre cada extremo,
hasta que queden al ras de la superficie del tubo.
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RACCORD ULTRAGRIP DN40 A DN600

Matériaux des tuyaux, profondeur d'insertion et diametres des boulons pour |

es manchons UltraGrip

Tableau 1. Tableau 2.
Couple de serrage | _Profondeur Pression gazeteau* | . 595 S
| " recommandé | d'insertion (mm) | Produit vérrouillé | Produit non vérrouillé (liVIa}erlau 22|22
(Nm) T(min) T(max) Gaz Eau Gaz Eau u tuya 28|58
_40 1 043,5-063,5 M12 55-70 65 95 | Sbars ' 16bars 5bars | 16 bars )
50 04800710 M12|___55:70 65 | 110 | 5bars | 16 bars | Sbars | 16 bars_  Acier ars
_65 | 063,0-083,7 M12 55-70 65 95 | Sbars | 16bars| Sbars |16 bars ) 1 |
T80 085.7-107.0/ M12___55-70 65 | 110 | Sbars l6bars Sbars | lbars_ _romeduwtie v v/
107,2-133,2  M16 | 95-120 90 125 | 5bars | 16bars| 5bars 16 bars it J 7
132,2-160,2  M16 | 95-120 90 125 | 5bars | 16bars| 5bars 16 bars |V |V |
158,2-192,2 | M16 | 95-120 90 135 | Sbars | 16bars| 5bars | 16bars  PVC Classe PN16 J 7
175 192,2-226,9  M16_ 95-120 125 165 | Sbars | 16bars | 5bars | 16bars et supérieur
200 21812560 | M16 | 95-120 | 125 | 165 | 5bars | 6bars| 5bars | 16bars  pyo-clsss | . |,
250 | 266,2-310,0 | M16 | 95-120 125 | 165 | 5bars | 16bars| Sbars | 16bars_  pN10etintéiesr v | VY | Y
300 | 315,0-356,0 ' M16 95-120 125 | 200 | Sbars ' 16bars 5Sbars | 16bars —
350 | 352,2-396,0 M16 95-120 125 | 200 | 5bars  10bars| 5bars | 10bars  PE80 et PE100 v v
400 | 398,2-442,0 | M16 95-120 125 | 200  5Sbars  10bars' 5bars | 10 bars —
450 448,0-492.0 | M16 | 95-120 15 | 200 | - [ 10bas| - | 10bars  Tuyauavec
500 498,0-552,0 | M20 | 210-230 140 | 215 | - | 10bas| - | 10bars_ revétementenPE | /A | NA T NA
500 | 558,0-608,0 ' M20_ 210-230 140 | 215 - 10 bars - 10 bars I N N
7600 60406480 M20| 210230 | 140 | 215 |- 10bars| - 10bars_ Fibrociment v
600 | 676,0-726,0 . M20 210-230 140 | 215 - 10 bars - 10 bars_ _EtPRV

REMARQUES

Cette notice concerne la gamme de raccords UltraGrip a utiliser avec
les matériaux indiqués dans le tableau.

Les raccords UltraGrip sont fournis assemblés et préts  étre utilisés
en tant que solution verrouillée (grips) a I'extrémité des tuyaux et ne
doivent pas étre démontés avant installation, sauf s'ils doivent étre
utilisés en tant que produits flexibles (solution non verrouillée), auquel
cas les seuls composants pouvant étre déposés sont les grips rouges.
* Pression de test sur site = 1,5 fois la pression de service

Les revétements épais des tuyaux et les matériaux protecteurs
doivent toujours étre retirés préalablement.

Les tuyaux exposés aux conditions extérieures

sont soumis a la fois aux pressions internes et

aux contraintes des variations de température qui
peuvent grandement excéder la pression interne

et ne peuvent pas toujours étre déterminées avec
certitude. C'est pourquoi il est recommandé de
limiter l'utilisation des raccords UltraGrip aux tuyaux
enterrés, aux chambres de vannes et aux applications
intérieures non exposées a la lumiére solaire directe
ni aux variations de température (stations de
pompage, par exemple).

1. Vérifiez que le matériau et la taille du tuyau correspondent au raccord UltraGrip désiré. Dans le cas du PE,
utilisez toujours un insert inox ; dans le cas du PVC, utilisez un insert s'il est requis (voir tableau 2).

2. Examinez les extrémités du tuyau et vérifiez que les surfaces sont propres et exemptes de rainures,
éraflures, calamine, rouille ou débris et autres défauts risquant d'affecter la performance du raccord. Les
cordons de soudure doivent étre meulés pour maintenir un profil de surface correct. Les revétements épais
des tuyaux et les matériaux protecteurs doivent toujours tre retirés préalablement. Les raccords UltraGrip
doivent reposer sur la surface du tuyau nu ou sur la surface recouverte d'une fine couche de peinture.

3. Mesures de précaution pour la manipulation : Lorsque vous sortez le raccord de son emballage pour
linstaller le long du tuyau, assurez-vous de respecter les procédures de manipulation correctes.

Lorsqu'un levage mécanique est requis, bien s'assurer des regles de sécurité et la bonne
correspondance entre le matériel de levage et la charge a soulever.

4. Tous les raccords UltraGrip intégrent des obturateurs (bouchons de protection) destinés a prévenir toute
contamination. lls doivent étre retirés avant la pose (Fig. 1).

5. Alignez le tuyau a poser sur le tuyau déja en place en prenant soin que les extrémités des tuyaux soient
concentriques, et ajustez le supportage (par ex. tasseaux pour aligner) dans la tranchée, le cas échéant.

La technologie de joint d'étanchéité exclusive ne requiert aucun lubrifiant ; par conséquent, n'appliquez

ni lubrifiant ni graisse.

Décidez maintenant du type de raccordement requis : AVEC VERROUILLLAGE ou SANS VERROUILLLAGE
AVEC VERROUILLLAGE - Lorsque le raccord est utilisé avec grips (principalement pour les applications
enterrées), le raccord doit tre installé comme fourni, avec les grips en place (Fig. 2a). Vérifiez que les
ancrages ou grips sont insérés correctement.

SANS VERROUILLLAGE - Lorsque le raccord est utilisé sans grips, les bandes de grips doivent étre
retirées. Faites les glisser hors de leur support (Fig. 2b). Installé en tant que raccord souple (sans ancrage),
un manchon UltraGrip ne prévient pas le déboitement du tuyau, et une retenue externe adéquate doit donc
gtre prévue.

6. Pour assurer une installation correcte, marquez les profondeurs d'insertion minimum et maximum du tuyau
sur toute la circonférence de chaque extrémité a l'aide du Tableau 1, comme indiqué a la Fig. 3. Alignez les
tuyaux et centrez le raccord UltraGrip sur les deux extrémités de tuyaux, en vérifiant que les deux tuyaux
sont insérés a une profondeur comprise entre les valeurs T (min) et T (max), comme indiqué a la Fig. 4.

7. Avant de serrer les boulons UltraGrip, vérifiez que chaque téte de boulon est fermement en place. Serrez les
fixations diamétralement opposées en effectuant un ou deux tours par boulon afin de serrer uniformément la
contre-bride. Tous les écrous doivent étre serrés aussi souvent que nécessaire pour obtenir le couple requis
et défini au Tableau 1. Une fois l'opération terminée, un écart radial devrait étre observé entre le tuyau et la
contre-bride du raccord, toute la ligne T (max) devrait étre visible et la ligne T (min) devrait 8tre entiérement
recouverte (invisible). Recommencez cette opération aux deux extrémités du raccord.

-—

T (max)

LY .

Une fois I'opération terminée, seule la
ligne T (max) doit &tre visible




ADAPTATEUR A BRIDE ULTRAGRIP DN40 A DN600

Matériaux des tuyaux, profondeur d'insertion et diameétres des boulons pour les adaptateurs UltraGrip [I]
Tableau 3. Tableau 4.
@ Couple de serrage|  Profondeur Pression gaz et eau* 585 z
5 | recommandé | d'insertion (mm) | produit vérrouillé | Produit non vérrouillé ll Matériau du tuyau ;% Z%
(Nm) T(min) T(max) Gaz Eau Gaz Eau z8|5¢8 o
40 | 043,5-063,5 M12 55-70 65 95 | Sbars ' 16bars 5bars | 16 bars ) _I
50 | 048,0-071,0 M12 55-70 65 110 | 5bars | 16 bars| 5bars | 16bars  Acier axd p——
65 | 063,0-083,7  M12 55-70 65 95 | 5Sbars  16bars| Sbars |16 bars .
80_ 08571070/ M12. 5570 65 | 110  5bars 16bars Sbars | 16bars  _omeductie v/ O
100 | 107,2-133,2  M16 95-120 90 125 | Sbars | 16bars _5bars | 16 bars m
125 132.2-160.2 | M16 | 95-120 90 125 5bers 16bars| 5bars | lbbars O 7
150 | 158,2-192,2 | M16 95-120 90 135 | Sbars | 16bars | 5bars | 16 bars PVC Classe PN16 J 7 U
175 192,2-226,9  M16 95-120 125 165 | 5bars | 16bars | 5bars | 16 bars et supérieur
200 | 218,1-256,0 _M16 95-120 125 165 | Sbars | 16bars | 5bars | 16 bars PVC Classe PN10 m
250 | 266,2-310,0 | M16 | 95-120 125 | 165 | Sbars | l6bars| 5bars | 16bars et inférieur araxis
300 | 315,0-356,0 ' M16 95-120 125 200  Sbars 16bars _Sbars | 16bars ————
350 | 352,2-396,0 _M16 95-120 125 200 | Sbars ' 10bars _5bars |10 bars PE80 et PE100 v v g
400 | 398,2-442,0 M16 95-120 125 | 200 | Sbars ' 10bars. 5bars | 10bars ————————
450 | 448,0-492,0 M16 95-120 125 200 - 10 bars - 10 bars Tuyau avec o
500 498.0-552,0 M20 | 210-230 | 140 | 215 | - 10bars. - | 10bars  revétementenPE | VA | VA | NA p
500 | 558,0-608,0 _M20 210-230 140 215 - 10 bars - 10barg @ —/ 2
600 | 604,0-648,0 _M20 210-230 140 215 - 10 bars - 10 bars Fibrociment v q
600 676,0-726,0  M20 210-230 140 215 - 10 bars - 10bars_ _EtPRV >
REMARQUES Les tuyaux exposés aux conditions extérieures
Cette notice concerne la gamme d'adaptateurs a bride UltraGrip a sont soumis a la fois aux pressions internes et m
utiliser sur les matériaux de tuyaux indiqués dans le tableau. aux contraintes des variations de température qui
Les raccords UltraGrip sont fournis assemblés et préts a étre utilisés peuvent grandement excéder la pression interne m
en tant que solution verrouillée (grips) a l'extrémité des tuyaux et ne et ne peuvent pas toujours étre déterminées avec
doivent pas 8tre démontés avant installation, sauf s'ils doivent étre certitude. C'est pourquoi il est recommandé de I
utilisés en tant que produits flexibles (solution non verrouillée), auquel limiter l'tilisation des raccords UltraGrip aux tuyaux
cas les seuls composants pouvant étre déposés sont les grips rouges. enterrés, aux chambres de vannes et aux applications
* Pression de test sur site = 1,5 fois la pression de service intérieures non exposées a la lumigre solaire directe m
Les revétements épais des tuyaux et les matériaux protecteurs ni aux variations de température (stations de
doivent toujours étre retirés préalablement. pompage, par exemple).

1. Vérifiez que le matériau et la taille du tuyau correspondent a l'adaptateur a bride UltraGrip désiré. Dans le cas
du PE, utilisez toujours un insert inox ; dans le cas du PVC, utilisez un insert s'il est requis (voir tableau 4).

2. Examinez le tuyau et vérifiez que sa surface est propre et exempte de rainures, éraflures, calamine, rouille
ou débris et autres défauts risquant d'affecter la performance du dispositif. Les cordons de soudure doivent
étre meulés pour maintenir un profil de surface correct. Les revétements épais des tuyaux et les matériaux
protecteurs doivent toujours 8tre retirés préalablement. Les adaptateurs de brides UltraGrip doivent reposer
sur la surface du tuyau nu ou sur la surface recouverte d'une fine couche de peinture.

3. Mesures de précaution pour la manipulation : Lorsque vous sortez le produit de son emballage pour le
monter sur la surface du tuyau, assurez-vous d'appliquer les procédures de manipulation correctes.
Lorsqu'un levage mécanique est requis, vérifiez 'application des mesures de sécurité et la bonne
correspondance entre le matériel de levage et la charge a soulever.

4. Tous les raccords UltraGrip intégrent des obturateurs (bouchons de protection) destinés & prévenir toute
contamination. lls doivent étre retirés avant la pose (Fig. 1).

5. Alignez le tuyau a poser sur le tuyau déja en place en prenant soin que les extrémités des tuyaux soient
concentriques, et ajustez le supportage (par ex. tasseaux pour aligner) dans la tranchée, le cas échéant.

La technologie de joint d'étanchéité exclusive ne requiert aucun lubrifiant ; par conséquent, n'appliquez

ni lubrifiant ni graisse.

Décidez maintenant du type de raccordement requis : AVEC VERROUILLLAGE ou SANS VERROUILLLAGE
AVEC VERROUILLLAGE - Lorsque le dispositif est utilisé avec ancrage (principalement pour les applications
enterrées), le raccord doit 8tre installé comme fourni, avec les bandes d'ancrage en place (Fig. 2a).

Vérifiez que les grips sont insérés correctement.

SANS VERROUILLLAGE - Lorsque le dispositif est utilisé sans ancrage, les bandes doivent étre retirées.
Faites les glisser hors de leur support (Fig. 2b). Installé en tant que raccord souple (sans grips), un raccord
UltraGrip ne prévient pas le déboitement du tuyau, et une retenue externe adéquate doit donc étre prévue.

6. Faites glisser l'adaptateur a bride UltraGrip sur I'extrémité du tuyau. Alignez le tuyau et 'adaptateur
a bride UltraGrip sur la bride de raccordement, posez le joint de bride (Viking Johnson recommande
I'utilisation d'un joint IBC pour une étanchéité optimale) et les boulons de raccordement de la bride.

Vérifiez que le tuyau est inséré a une profondeur comprise entre les valeurs T (min) et T (max), comme
indiqué a la Fig. 4. Procédez aux ajustements nécessaires, le cas échéant. Serrez les boulons de fixation
de la bride selon les procédures standard.

7. Avant de serrer les boulons UltraGrip, vérifiez que chaque téte de boulon est fermement insérée dans le
trou pratiqué dans la fente. Serrez les fixations diamétralement opposées en effectuant un ou deux tours
par boulon afin de serrer uniformément la contre-bride. Tous les écrous doivent étre serrés aussi souvent
que nécessaire, pour obtenir le couple requis (voir Tableau 3). Une fois I'opération terminée, un écart radial
devrait étre observé entre le tuyau et la contre-bride du raccord, toute la ligne T (max) devrait étre visible Une fois I'opération terminée, seule la
et la ligne T (min) devrait étre entierement recouverte (invisible). ligne T (max) doit 8tre visible
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INSERTS DE RENFORT EN ACIER INOXYDABLE ULTRAGRIP POUR TUYAUX EN PE ET
PVC DN40 A DN400
Fig. 2

Fig. 4 Fig. 5
[ Fig.a

AN

1. Vérifiez que I'insert et la cale conviennent bien au diamétre extérieur et a I'épaisseur de paroi du tuyau.
2. Insérez l'insert jusqu'a la mise en butée de son épaulement contre I'extrémité du tuyau.

3. Insérez la cale jusqu'a ce que le corps touche entierement lintérieur du tuyau.

4. Marquez la cale a 5-10 mm de la surface du tuyau. Retirez la cale et coupez-la au niveau de la marque.
5. Insérez la cale jusqu'a ce que la face soit égale a la surface du tuyau.

TAILLES DE 450 MM ET PLUS

£

—_

. Vérifiez que I'ensemble formé par l'insert et la cale convient au diameétre extérieur et a I'épaisseur de paroi du tuyau. (Les
spécifications de I'insert sont imprimées sur la surface de la cale.)

[

Positionnez I'ensemble complet sur le tuyau et insérez-le jusqu'a la mise en butée de son épaulement contre I'extrémité du tuyau.

w

. Insérez chaque cale uniformément & la main pour la placer a distance égale, jusqu'a ce que le corps de l'insert entre en contact
avec la surface intérieure du tuyau.

>

Marquez les deux cales a 5-10 mm de la surface du tuyau, et coupez selon cette ligne.

(24

. Trés doucement, placez les cales a l'aide d'un maillet, en frappant uniformément des deux cotés, jusqu'a ce que les cales
épousent parfaitement |a surface interne du tuyau.



ULTRAGRIP KUPPLUNG DN40 BIS DN600

Rohrmaterialien, Einsetztiefe und Schraubendurchmesser fiir UltraGrip-Produkte
Tabelle 1

Empfohlener
Anzugsmoment
(Nm)

Einsetztiefe

T(min) T(max)

Tabelle 2

Druckfestigkeit fiir Gas & Wasser*
Greifendes Produkt | Flexibles Produkt
Gas  Wasser Gas  Wasser

Materialien

der Rohrlei-
tungen

greifend

_40 5 _Mi2 65 95 Sbar | _16bar _5bar | 16bar Stahl /S
50 0 55-70 65 | 110 | 5bar | 16bar | 5bar 16 bar 1Y
65 71 M12 55-70 65 | 95 | bSbar | l6bar | 5bar 16 bar :
80 0/ M2 5570 65 | 110 | 5bar | I6bar | bbar | 1bar KIS /1 /1

2. M16 95-120 90 25 | 5Sbar | 16bar _5bar | 16 bar )

2. M16 95-120 90 25 | 5Sbar | 16bar _5bar | 16 bar Gusseisen a4

2. M16 95-120 90 | 135  5bar | 16bar | 5bar | 16 bar W__

9 MI6 | 95-120 125 | 165 | 5bar | 16bar | Sbar _16bar  pNgog2 a4

. .0 _Mi6 95-120 125 | 165 ' 5bar | 16bar | 5bar | 16 bar e-ae |

7250 266.2-310.0|_M16 | 95-120 125 165 | 5bar | l6bar | bbar | 16bar ypiee: VANARY;
7300 315.0-356.0 | M16 | 95-120 125 | 200 | 5bar | 16bar | 5bar | 16bar Kiassen
7350 1 352.2-396.0 | M16 | 95-120 125 200 | 5bar | 10bar | 5bar | 10bar =
400398.2-442.0 M16 | 95-120 125 | 200 | 5bar _ 10bar | 5bar | 10bar PEBO&PEID « | v |
450 448.0-492.0 M16 | 95-120 125 200 | - 10bar | - | l0bar ————————
5001 498.0-552.0 | M20 | 210-230 | 140 | 215 | - | 10bar - | l0bar E,EBa"'ef nzinz nz
500 558.0-608.0 | M20 | 210-230 | 140 215 - | 10bar | - | 10bar —'%® B
600/ 604.0-648.0 M20 | 210-230 | 140 (215 | - | 10bar | - | l0bar  pgpestzement v/
600 676.0-726.0 M20 | 210-230 | 140 | 215 | - | 10bar _- | 10bar

HINWEISE

Diese Anleitung bezieht sich auf das UltraGrip-Kupplungssortiment
und deren Einsatz mit den in der Tabelle aufgefiihrten
Rohrleitungsmaterialien.

UltraGrip wird werksseitig vormontiert fiir den Einsatz als
(greifendes) Riickhalteprodukt geliefert und sollte vor der Montage
nicht zerlegt werden, sofern es nicht als flexibles (nicht greifendes)
Produkt genutzt werden soll. In diesem Fall sind ausschlieBlich die
roten Greifelemente zu entfernen.

* Montagetestdruck = 1,5 x Betriebsdruck Dicke
Rohrbeschichtungen und Schutzhiillen sind stets zu entfernen.

Oberirdisch verlegte, freiliegende Rohrleitungen
werden durch den internen Druck sowie durch
Temperaturdnderungen / thermische Ausdehnung
beansprucht, die wesentlich héher als die durch den
internen Druck verursachte sein kann und sich nicht
immer sicher bestimmen Iasst. Daher wird empfohlen,
den Einsatz von UltraGrip auf erdverlegte Rohrleitungen,
Ventilkammern und oberirdische Anwendungen, die
keiner direkten Sonneneinstrahlung oder iiberméBigen
Temp anderungen (z. B. in Pumpenhéusern)
ausgesetzt sind, zu beschrénken.

1. Uberpriifen Sie, ob Material und Abmessung des Rohrs fiir den Einsatz mit der UltraGrip Kupplung geeignet
sind. Bei PE-Rohren ist immer eine Innenstiitzhiilse zu verwenden, bei PVC-Rohren nur falls erforderlich
(siehe Tabelle 1).

2. Kontrollieren Sie die Rohrenden und stellen Sie sicher, dass deren Oberflachen sauber sind und keine Riefen,
Zunder,Rost oder lose Ablagerungen bzw. sonstige Beschadigungen aufweisen, die sich auf die Funktion der
Verbindung auswirken konnen. Schweinahte miissen glatt geschliffen und das Oberflachenprofil intakt sein.
Dicke Rohrbeschichtungen und Umhiillungen sind stets zu entfernen. UltraGrip ist entweder direkt auf dem
blanken Rohr oder auf einer diinnen Farbschicht zu montieren.

3. MaBnahmen zur sicheren Handhabung: Bitte stellen Sie stets eine ordnungsgemaBe manuelle Handhabung
sicher, wenn das Produkt aus seiner Verpackung entnommen, transportiert und am Rohr angebracht wird. Ist
der Einsatz mechanischer Hebezeuge erforderlich, muss gewahrleistet werden, dass sichere Arbeitsverfahren
angewendet werden und alle Hebezeuge fiir die Lasten ausgelegt sind.

4. Alle UltraGrip Kupplungen sind mit Hygieneschutzkappen versehen, um eine Kontaminierung zu verhindern.
Diese Schutzkappen sind vor der Montage zu entfernen (Abb. 1).

5. Richten Sie das zu verlegende Rohr am bereits verlegten Rohr aus und achten Sie dabei darauf, dass
die Rohrenden mittig ausgerichtet sind. Passen Sie Stiitze oder Graben an, falls erforderlich. Dank der
fortschrittlichen Dichtungstechnologie muss kein Schmiermittel eingesetzt werden. Stellen Sie daher sicher,
dass kein Schmiermittel aufgetragen wird.

Legen Sie fest, welche Verbindungsart bendtigt wird: GREIFEND oder NICHT-GREIFEND:-

GREIFEND - Fiir den Einsatz als greifendes Produkt (nur bei erdverlegten Rohrleitungen) ist das Produkt wie
geliefert zu installieren, d. h. die Greifelemente sind nicht zu entfernen (Abb. 2a). Uberpriifen Sie, ob alle
Greifelemente ordnungsgeman eingesetzt sind.

NICHT-GREIFEND - Fiir den Einsatz als nicht-greifendes Produkt sind die Greifelemente zu entfernen.
Schieben Sie die Greifelemente einfach heraus (Abb. 2b). Wird UltraGrip als flexibles (nicht-greifendes)
Produkt installiert, verhindert es den mdglichen Auszug von Rohren nicht. Fiir eine angemessene externe
Absicherung muss gesorgt werden.

6. Markieren Sie die Mindest- und die Maximal-Einsetztiefe (siehe Tabelle 1) entlang des gesamten Umfangs
beider Rohrenden wie in Abb. 3 dargestellt, um eine ordnungsgemaBe Installation zu gewahrleisten. Richten
Sie die Rohre und anschlieBend die UltraGrip Kupplung mittig iiber beiden Rohrenden aus. Stellen Sie sicher,
dass beide Rohre mit einer Tiefe zwischen T(min) und T(max), wie in Abb. 4 angegeben, eingesetzt sind.

1. Priifen Sie, ob jeder Schraubenkopf sicher sitzt, bevor Sie die UltraGrip Schrauben festziehen. Ziehen Sie die
diametral entgegengesetzten Verbindungselemente mit jeweils ein oder zwei Drehungen der Muttern fest, um
den Abschlussring gleichmaBig anzuziehen. Alle Muttern miissen so oft wie notig angezogen werden, um den
in Tabelle 1 angegebenen erforderlichen Anzugsmoment zu erzielen. Bei Fertigstellung sollte ein gleichmaBiger
Spalt zwischen dem Rohr und dem Abschlussring verlaufen, wobei die Linie fiir T(max) vollstdndig sichtbar
und die Linie fiir T(min) nicht sichtbar ist. Wiederholen Sie den Vorgang an beiden Enden der Kupplung.

Y

Bei Fertigstellung darf nur die Linie
fiir T(max) sichtbar sein.
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ULTRAGRIP FLANSCHADAPTER DN40 BIS DN600

Rohrmaterialien, Einsetztiefe und Schraubendurchmesser fiir UltraGrip-Produkte

Tabelle 3 Tabelle 4

S 2D Bereich Empfohlener | Einsetztiefe Druckfestigkeit fiir Gas & Wasser* Materialien =2

> (mm) | Greifendes Produkt | Flexibles Produkt f:;';‘l’]h”e" 23

2 3 T(min) T(max) Gas  Wasser Gas  Wasser g >

40 | 043.5-063.5| M12 55-70 65 95 | 5bar | 16bar _5bar |_16bar  Stanl

50 1 048.0-071.0_M12 55-70 65 | 110 | 5hbar | l6bar | 5bar | 16bar

765 1 063.0-083.7 | M12 55-70 65 95 ' Shar | 16bar | Sbar 16bar  pyios

80 1085.7-107.0|_M12 55-70 65 | 110 | 5bar | l6bar | 5bar | 16bar

1001 107.2-133.2 M16 | 95-120 90 | 125 | 5bar | l6bar | 5bar | 16 bar .

125 132.2-160.2_M16 _ 95-120 90 | 125 | 5bar | l6bar | Sbar | l6bar  Cusseisen

150 158.2-192.2| M16 | 95-120 90 | 135 | 5bar | l6bar | Sbar | 16bar pyopmssed | o
17519222269 M16 | 95-120 | 125 165 | 5bar | l6bar | 5bar | 16bar  pNgg62 I/
2007218125607 M16 | 95-120 | 125 | 165 | Sbar | 16bar | Sbar | l6bar ~pup—pe——
250 266.2-310.0 M16 | 95-120 | 125 | 165 | 5bar | 16bar | 5bar | 16bar yeiteren Jiviov
300315.0-356.0 M16 | 95-120 | 125 | 200 | Sbar | 16bar | 5bar | 16bar  Kiassen

7350 352.2-396.0 | M16 | 95-120 | 125 | 200 | 5bar | 10bar | 5bar | 10bar — T
4001398.2-442.0 M16 | 95120 | 125 | 200 | 5bar | 10bar | 5bar | 10bar PESO&PEID | v |
150 448.0-492.0] M16 | 95120 | 125 | 200 | - | l0bar | - | 10bar : —
500 498.0-552.0 | M20 | 210-230 | 140 | 215 - | 10bar |- | 1l0bar ;.EBa"'e’ nzinz| nz
500 558.0-608.0 | M20 | 210-230 | 140 215 | - | 10bar - | l0bar —'P® B
600/604.0-648.0 M20 | 210230 | 140 | 215 | - | 10bar |- | l0bar  pchestzement v/

600 676.0-726.0| M20 | 210-230 | 140 | 215 | - | 10bar ___- | 10bar

HINWEISE

Diese Anleitung bezieht sich auf das UltraGrip-
Flanschadaptersortiment und deren Einsatz mit den in der
Tabelle aufgefiihrten Rohrleitungsmaterialien.

UltraGrip wird werksseitig vormontiert fiir den Einsatz als
(greifendes) Riickhalteprodukt geliefert und sollte vor der
Montage nicht zerlegt werden, sofern es nicht als flexibles
(nicht greifendes) Produkt genutzt werden soll. In diesem Fall
sind ausschlieBlich die roten Greifelemente zu entfernen.

* uck = 1,5 x Betriebsdruck Dicke
Rohrbeschichtungen und Schutzhiillen sind stets zu entfernen.

Oberirdisch verlegte, freiliegende Rohrleitungen werden durch
den internen Druck sowie durch Temperaturénderungen

/ thermische Ausdehnung beansprucht, die wesentlich

héher als die durch den internen Druck verursachte

sein kann und sich nicht immer sicher bestimmen lasst.
Daher wird empfohlen, den Einsatz von UltraGrip auf
erdverlegte Rohrleitungen, Ventilkammern und oberirdische
Anwendungen zu beschrénken, die keiner direkten
Sonneneinstrahlung oder iibermé&Bigen Temperaturanderungen
(z. B. in Pumpenh&usern) ausgesetzt sind.

1. Uberpriifen Sie, ob Material und Abmessung des Rohrs fiir den Einsatz mit dem UltraGrip Flanschadapter
geeignet sind. Bei PE-Rohren ist immer eine Innenstiitzhiilse zu verwenden, bei PVC-Rohren nur falls
erforderlich (siehe Tabelle 3).

2. Kontrollieren Sie die Rohrenden und stellen Sie sicher, dass deren Oberflache sauber ist und keine Riefen,
Zunder, Rost oder lose Ablagerungen bzw. sonstige Beschadigungen aufweist, die sich auf die Funktion der
Verbindung auswirken kinnen. SchweiBnéhte miissen glatt geschliffen und das Oberflachenprofil intakt sein.
Dicke Rohrbeschichtungen und Umhiillungen sind stets zu entfernen. UltraGrip ist entweder direkt auf dem
blanken Rohr oder auf einer diinnen Farbschicht zu montieren.

3. MaBnahmen zur sicheren Handhabung: Bitte stellen Sie stets eine ordnungsgemaBe manuelle Handhabung
sicher, wenn das Produkt aus seiner Verpackung entnommen, transportiert und am Rohr angebracht wird. Ist
der Einsatz mechanischer Hebezeuge erforderlich, muss gewahrleistet werden, dass sichere Arbeitsverfahren
angewendet werden und alle Hebezeuge fiir die Lasten ausgelegt sind.

4. Alle UltraGrip Kupplungen sind mit Hygieneschutzkappen versehen, um eine Kontaminierung zu verhindern.
Diese Schutzkappen sind vor der Montage zu entfernen (Abb. 1).

5. Richten Sie das zu verlegende Rohr am bereits verlegten Rohr aus und achten Sie dabei darauf, dass
die Rohrenden mittig ausgerichtet sind. Passen Sie Stiitze oder Graben an, falls erforderlich. Dank der
fortschrittlichen Dichtungstechnologie muss kein Schmiermittel eingesetzt werden. Stellen Sie daher sicher,
dass kein Schmiermittel aufgetragen wird.

Legen Sie fest, welche Verbindungsart bengtigt wird: GREIFEND oder NICHT-GREIFEND:-

GREIFEND - Fiir den Einsatz als greifendes Produkt (nur bei erdverlegten Rohrleitungen) ist das Produkt wie
geliefert zu installieren, d. h. die Greifelemente sind nicht zu entfernen (Abb. 2a). Uberpriifen Sie, ob alle
Greifelemente ordnungsgeman eingesetzt sind.

NICHT-GREIFEND - Fiir den Einsatz als nicht-greifendes Produkt sind die Greifelemente zu entfernen. Schieben
Sie die Greifelemente einfach heraus (Abb. 2b). Wird UltraGrip als flexibles (nicht-greifendes) Produkt installiert,
verhindert es den mdglichen Auszug von Rohren nicht. Fiir eine angemessene externe Absicherung muss
gesorgt werden.

6. Schieben Sie den UltraGrip Flanschadapter auf das Rohrende. Richten Sie das Rohr und den UltraGrip
Flanschadapter zum Gegenflansch aus, setzen Sie die Flanschdichtung (Viking Johnson empfiehlt eine IBC
Dichtung zur optimalen Abdichtung) und die Befestigungsschrauben des Flansches ein. Stellen Sie sicher, dass
das Rohr mit einer Tiefe zwischen T(min) und T(max), wie in Abb. 4 angegeben, eingesetzt ist. Einsetztiefe
falls nétig anpassen. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben des Flansches unter Beachtung der iiblichen
Vorgehensweisen fest.

1. Priifen Sie, ob jeder Schraubenkopf sicher in einem Langloch sitzt, bevor Sie die UltraGrip Schrauben festziehen.
Ziehen Sie die diametral entgegengesetzten Verbindungselemente mit jeweils ein oder zwei Drehungen der
Muttern fest, um den Abschlussring gleichméBig anzuziehen. Alle Muttern miissen so oft wie ndtig angezogen
werden, um den erforderlichen Anzugsmoment zu erzielen (siehe Tabelle 3). Bei Fertigstellung sollte ein
gleichmaBiger Spalt zwischen dem Rohr und dem Abschlussring verlaufen, wobei die Linie fiir T(max)
vollstandig sichtbar und die Linie fiir T(min) nicht sichtbar ist.

Bei Fertigstellung darf nur die Linie
fiir T(max) sichtbar sein.



ULTRAGRIP EDELSTAHL-STUTZHULSEN FUR PE- & PVC-ROHRE MIT DEN
ABMESSUNGEN DN40 BIS DN400

Abb. 2 i
Abb. 5 i

1. Uberpriifen Sie, dass Stiitzhiilse und Spannkeil fiir Rohr AD und Wandstérke geeignet sind.
2. Schieben Sie die Stiitzhiilse in das Rohr, bis der Bund am Rohrende anliegt.
3. Schieben Sie den Spannkeil ein, bis die Innenstiitzhiilse am Innendurchmesser des Rohres auf dem gesamten Umfang anliegt.

4. Markieren Sie den Spannkeil 5 - 10 mm vor der Rohrstimfléche. Entnehmen Sie den Keil und kiirzen Sie ihn an der Markierung.
5. Schieben Sie den Spannkeil so weit in die Stiitzhiilse, bis dieser mit der Rohrstirnflache biindig ist.

ABMESSUNGEN AB 450 MM
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1. Uberpriifen Sie, dass Stiitzhiilsen- und Spannkeil-Kombination fiir Rohr AD und Wandstarke geeignet sind.
(Weitere Angaben zur Stiitzhiilse finden Sie auf dem Spannkeil.)

2. Schieben Sie die Kombination in das Rohr, bis die Biinde am Rohrende anliegen.

3. Schieben Sie jeden Spannkeil gleichméBig und gleich weit per Hand ein, bis die Stiitzhiilse am Innendurchmesser
des Rohres anliegt.

4. Markieren Sie den Spannkeil 5 - 10 mm vor der Rohrstirnflache. Entnehmen Sie den Keil und kiirzen
Sie ihn an der Markierung.

5. Schieben Sie die Keile auf beiden Seiten gleichmaBig ein, bis sie mit der Rohrstirnflache biindig sind.




MY®TA ULTRAGRIP CEPU/ DN40—DN600

Marepuanbi Tpy6, rny6una Beoaa u guameTpbl 6ontoB gns uspenui UltraGrip

Tabnuya 1.

Tny6uxa

HomunanbHoe AaBnexue Ans rasa u Bofibl*

Tabnuya 2.

KCHpYHo-

H.L. £ | Pexomennyembii W3penve ¢ W3penue 6e3 Marepuans! E
Awanason E Moﬁw‘l;mlge&mxu eoAa () tbu’:cauueﬁ dlnuxcauuu Y6 g El B:Trsﬁzﬁ
T(mun) T(makc) Ta3 Bopa ras Bopa

_40 | 043,5-063,5  M12 55-70 65 95 5 6ap 16 6ap 5 6ap 166ap  Cramm V4
50 | 048,0-071,0 | M12 55-70 65 | 110 | 56ap | 166ap _ 56ap | 1606ap
_65 | 063,0-083,7  M12 55-70 65 95 S56ap | _166ap | 56ap | 166ap  Koskuit /
80 | 0857-107,0 | M12_ 55-70 65 110 56ap | 166ap | 56ap | 166ap  WYYH

100 | 107,2-133,2 | M16 95-120 90 | 125 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap
125 | 132,2-160,2 | M16 | 95-120 90 | 125 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap VUM v
150 | 158,2-192,2 | M16  95-120 9 | 135 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap oo
175 | 192,2-226,9 | M16 95-120 125 | 165 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap_ apingose @V
200 | 218,1-256,0 | M16 __ 95-120 125 | 165 | 56ap | 166ap | 56ap | 16 6ap
250 | 26623100 | M6 95120 125 | 165 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap E;?g(qﬁ “ sl v
300 | 315,0-356,0 | M16  95-120 125 | 200 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap  knacchl
350 | 352,2-396,0 | M16  95-120 125 | 200 | 56ap | 106ap _ 56ap | 106ap oo —

400 | 398,2-442,0 | M16 95-120 125 | 200 | 56ap | 106ap | 56ap | 106ap  pgygp v 7/ v
450 | 448,0-4920 | M16 | 95-120 125 | 200 - 10 6ap - 1068D  ~g5rrenn —
500 | 498,0-552,0 | M20 | 210-230 140 | 215 - 10 6ap - 106ap  py6a us wo | oL WO
500 | 558,0-608,0 | M20 | 210-230 140 | 215 - 10 6ap - 10 6ap M3 I
600 | 604,0-648,0 | M20 | 210-230 140 | 215 - 10 6ap - 10 6ap  Ac6ectoue- v/

600 | 676,0-726,0 | M20 210-230 140 | 215 - 10 6ap - 10 Gap _MEHT

3AMEYAHMS

TN MHCTPYKLMY OTHOCATCS K MydhTam cepuitHoro
paga UltraGrip ans ucnonb3oBanus Ha Tpy6ax n3
YKa3aHHbIX B TabnuLe MaTepuanos.

UltraGrip nocTasnsietcs B NONHOCTbIO COGPaHHOM
BUAE ANA NCNONb30BaHMA ANA (DUKCALMKU KOHLOB
Tpy6 1 He TpebyeT pa3bopky Nepes YCTaHOBKOMW, ecnn
He NNaHNpyeTCcs MCNONb30BaHME B Ka4yecTse rmoKoi
My(Tbl, B 3TOM CAy4ae HYXXHO CHATb TONbKO KPacHble
3AXKNMbI.

* McnbiTatensHoe faBnexne Ha nnowaake = 1,5 x
pa6oyee AasneHue TONCTbIE BHELLHNE 3aLLUTHbIE

HanseMmHblit TPy60npoBOA NOABEPraeTcs Harpykam
Kak OT BHYTPEHHEr0 AaBNeHus, TaK v 0T 3MEHeHs
TeMNepaTypbl / TEeMNEPaTypHOro PacLUMpeHus,
NPUYEM 3TV Harpy3Ki MOTYT BbITb CYLLIECTBEHHO
BbILLUE TaKOBbIX OT BHYTPEHHEr0 AABNEHNS, U UX

He BCEr/ia BO3MOXHO TOYHO onpeaenuTb. o atoi
npu4nHe pekomerayeTcs ucnonb3osatb UltraGrip
TONbKO B 3arny6neHHbIX TPY60NpOBOAAX, KNanaHHbIX
Kamepax 1 B Ha/i3eMHbIX TPY6ONPOBOAAX B 3aKPbITbIX
NOMELLIEHNAX BHE BO3AEHCTBUS NPAMbIX CONMHEYHbIX
ny4elt UNK Pe3Kux nepenagos Temnepatypbl (Hanp. B
3/1aHNAX HACOCHBIX CTaHLIA).

NOKPbITUS TPYG BCeraa cneayet yaanarb

1. Y6eauTech, 4T0 matepuan u pa3mep Tpy6bl noaxoaat ans mydtel UltraGrip. Ans M3 Bceraa nonb3yiTech
noaaepXuBatoLLer BTynkoi, ans MBX nonb3yiTech noaaepXmBatoLLen BTYNKOM N0 He06X0AMMOCTH
(cm. Tabnuuy 1).

2. OcmMOTpUTE KOHLbI TPYO 1 Y6eAUTECH, YTO NOBEPXHOCTb TPYD 04MLLEHA OT FPA3M, CKONOB, OTIOXEHMUIA,
PXXABYMHBI UNN MHBIX [eCHEKTOB MOBEPXHOCTM, KOTOPbIE MOTYT NOBNMATL HA PaboTy (UTUHIa. CBapHbie
LWBbI HEO6X0AMMO OTLIANGOBATL, 4TOGLI 06€CNEYUTb NPABUNbHBIA NPOIL NOBEPXHOCTU. TONCTbIE
BHELLHWe NOKpPbITUA TPY6 Beeraa cneayet yaanath. UltraGrip cneayet ycraHaBnusaTh 60 Ha NOBEPXHOCTL
TPpY6bl 63 NOKPLITUA, NGO HA TOHKYHO NAKOKPACOHYHO NAEHKY.

3. Cnoco6bl 06ner4eHns TpaHCNopTUPOBKIA: [Py M3BNEYEHNM M3NENNsS U3 YNAKOBKI 1 YCTAHOBKE HA
NOBEPXHOCTb prﬁbl HYXXHO COﬁJ'HOAaTb npoueaypbl py‘iHOﬁ YCTaHOBKM. I'Ipm NCNONb30BAHUN MEXAHUYECKUX
NOAbLEMHBIX YCTPOCTB COBNIOAANTE NPaBUNa TEXHUKI 6E30NacHOCTM 1 UCTIONb3YIATE NOALEMHOE
060pyA0BaHHE, PaCCHUTaHHOE HA AAHHbIE HArpy3KU.

4. Bce mydptbl UltraGrip cHa6eHbl 3aLWMTHBIMK 3aryLuKaMi BO 36exaHne 3arpasHenmns. VX HyXxHO yaanutb
nepep yCTaHoBKoiA (puc. 1).

5. CoBMECTUTe KOHeL| TpyGbl ANs NPOKNaAKN C KOHLOM Y)XKe YCTaHOBIEHHOI TPYGbl TaK, YTOGbI KOHLbI
TPy6 GbiNY OTLEHTPUPOBAHbI APYT OTHOCUTENBHO APYra, NPU HEOBXOAMMOCTI U3MEHNTE MONOXEHUE
0nopbl MK AHa TpaHLen. icnonb3ayemble YiyuLweHHbIe YNOTHUTENbHbIE MAHKETbI HE TPEGYIOT CMasKK;
M03TOMY He HAHOCUTE CMa3Ky.

OnpepenuTe Tpe6yemblit Tun coeauHenns: C GUKCALIMEN unu BE3 GUKCALINN:

OUKCALIUA — Mpu ncnonb3oBanum ¢ pukcaumert (ToNbKo AN NOA3EMHbIX TPY60NpoBOA0B) OUTUHT
HY)KHO YCTaHOBMTb 6€3 M3MEHEHNIA, C YCTAHOBNEHHbIMU (UKCHPYIOLWMMI nonocami (puc. 2a). Bee
3DKUMbI JOMMKHbI GbITb BCTABNIEHbI NpaBunbHO.

BE3 ®UKCALIMN — MMpu ncnonb3oBanHum 6e3 pukcaummn UKCUpYIOLLMe NONOChI HYXHO YAANUTb.
[pocTo BbITAHUTE (HMKCUPYIOLLME MONOCHI HAPYXY (puc. 2b). Mpu ycTaHOBKE B Ka4ecTse rmoKoi
mydTbl (6e3 chukcaumn) UltraGrip He npeaoTBpaLyaeT CTArMBanme Tpybbl, 1 HYXXHO NPeayCMOTPeTb
COOTBETCTBYIOLLIEE BHELLUHEE KPENJieHune.

[1ns NpaBunbHOI YCTAHOBKM OTMETbTE 3HAYEHNSt MUHUMANbHO U MakCMManbHON rny6uHbLI BBOAA TPYObI
13 Tabnuubl 1 N0 BCEI OKPYXHOCTU HA KOHLAX 06enx Tpy6, Kak nokasaHo Ha puc. 3. CoBmecTuTe TpyObl
1 oTueHTpupyitTe mypTy UltraGrip 0THOCUTENBHO KOHLIOB 06emx TPy6, y6eanBLICH NPK 3TOM, 4TO 066
TPyG6bl BBEAEHBI HA IY6UHY Mexay T(MuH.) n T(Makc.), Kak nokasaHo Ha puc. 4.
Mepeg 3atarnsanuem 60nTos UltraGrip y6eauTech, 4T0 rof0BKa KaXA0ro 601Ta HafexHo 3aduKcnpoBaHa.
3araruBariTe AuameTpanbHo NPOTMBONONOXHbIA KPENeX, NPOBOPa4MBas KaX/AyI0 raiiky Ha 04nH Uan fsa T(maxc.
o6opoTa 3a pa3, 4T06bl PABHOMEPHO 3aTAHYTb NPVUXUMHOE KONbLO. Bee raikv Heo6XoanuMOo 3aTsHyTb 40
JOCTIKEHNS TPeByemMoro MOMeHTa 3aTXKK COrnacHo Taénuue 1. Mo 0KOHYaHUM Onepauum paananbHbli
3aTBOP MeXAy TPY6Oi ¥ MPWKNAMHBIM KONbLIOM (DUTUHTA AOMKeEH GbITb OAVHAKOBbIM, MPU 3TOM JIMHUS @ W

IMo oKOHYaHUK onepawi [OMKHA BbITb
BUAMMON TONbKO NNHMA T(Makc.)
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T(makc.) aomkHa 6bITb NOMHOCTLIO BUAWMA, @ NUHUA T(MUH.) — MONHOCTLIO CKPbITa. [oBTOPUTE
npouesypy ¢ 060Mx KOHLOB MydTbl.




®JIAHLIEBbIA AJJANTEP ULTRAGRIP CEPUW DN40—DNG0O
Marepuanbi Tpy6, rny6una Beoga u guametpbl 6ontoB gns uspenui UltraGrip
Tabnuua 3.

1

Tabnuua 4.

HomuHanbHoe fasnexue ans rasa u Boabl*
Tny6una —

KCHpyHO-

KA. Pexomexayembid W3penve ¢ U3penve 6es Marepuansi S
™ Moﬁnz;%:a(mnx;m o2 () tlmﬁcauvleﬁ ¢FI|IIKEBI.|MM Y6 g El n::(;ﬂzﬂ
T(mun) T(makc) a3 Bopa ras Bopa

_40 | 043,5-063,5  M12 55-70 65 95 5 6ap 16 6ap 5 6ap 16 6ap Cranb v v
50 | 048,0-071,0 | M12 55-70 65 110 | 56ap | 166ap _ 56ap | 1606ap |
_65 | 063,0-083,7  M12 55-70 65 95 56ap | 1606ap 56ap _166ap  Koskuit S/
80 | 085,7-107,0 | M12 55-70 65 | 110 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap  ‘YIVH

100 | 107,2-133,2 | M16 95-120 90 | 125 | 56ap | 166ap | 56ap | 16 6ap
125 | 132,2-1602 | M16 | 95-120 90 | 125 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap VM axd
150 | 158,2-192,2 | M16 | 95-120 9 | 135 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap T -oos |
175 | 192,2-2269 | M16 | 95-120 125 | 165 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap_ apigose v | v
200 | 218,1-256,0 | M16 _ 95-120 125 | 165 | 56ap | 166ap | 56ap | 16 6ap —
250 | 266,2.3100 | M16| 95120 125 | 165 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap Efexna)w VAW ARY
300 | 315,0-356,0 | M16 _ 95-120 125 | 200 | 56ap | 166ap | 56ap | 166ap knacchl
350 | 352,2-396,0 | M16 _ 95-120 125 | 200 | 56ap 106ap | 56ap 106 oo 1

400 | 39824420 | M16 | 95-120 125 | 200 | 56ap | 106ap | 56ap | 106ap  pgigp iV |/
450 | 448,0-492,0 | M16 | 95-120 125 | 200 - 10 6ap - 1008D  ~Fzorenan —
500 | 498,0-552,0 | M20 | 210-230 140 | 215 - 10 6ap - 106ap  Tpy6a us Wo | WA WA
500 | 558,0-608,0 | M20 | 210-230 140 | 215 - 10 6ap - 10 6ap 19 ||
600 |_604,0-648,0  M20 _ 210-230 140 | 215 - 10 6ap - 106ap  AcBecroue- v/

600 | 676,0-726,0 | M20 210-230 140 | 215 - 10 6ap - 10 Gap ~_MEHT
3AMEYAHUA HapnaemHblit Tpy60NpoBOJ NOABEPraeTcs Harpyskam

3TV NHCTPYKLNN OTHOCATCS K (DNAHLEBbIM afantepam
cepuiiHoro paga UltraGrip ans ncnonb3oBaHus Ha
Tpybax 13 yKasaHHbIX B TabnuLe MaTepnanos.
UltraGrip noctasnseTcs B NONHOCTbIO COOPAHHOM

BUZE ANA NCTIONb30BAHUA ANS (HUKCALMN KOHLIOB TPYO
1 He TpebyeT pa3bopky nNepes YCTaHOBKOIA, €CNN He
NNaHNpyeTcs NCMob30BaHNe B Ka4eCTBe rMBKoN MydTbl,
B 9TOM Cly4ae HY>XHO CHATb TONbKO KPACHbIE 3aXXNMbI.
* WcnbiTatensHoe gasnexue Ha nnowaake = 1,5 x
paboyee AaBnexne TONCTble BHELUHME 3aLUUTHbIE
NoKpbITMA TPY6 BCeraa cneayeT yaanatb

KaK 0T BHYTPEHHEr0 AABNEHMS, TaK U OT U3MEHEHMs
TeMneparypbl / TeMNEpaTypHOro pacLunpeHus,
NPUYEM 3T HArpy3KI MOTYT GbITb CYLLECTBEHHO
BbILIE TAKOBbIX OT BHYTPEHHEr0 AABNEHNS, U UX

He BCErAa BO3MOXHO TOYHO onpeaenuTsb. Mo

37O NPUYIMHE PEKOMEHAYETCA UCMONb30BaTL
UltraGrip TonbKo B 3arny6neHHbIX Tpy60onpoBoAax,
KnanaHHbIX KaMepax 1 B HaZi3eMHbIX TPY6ONpOBOAAX
B 3aKPbITbIX MOMELLEHNSIX BHE BO3AENCTBUSA

NPAMbIX COSHEYHBIX Sy4ei N Pe3kiX nepenagos
TEMNepaTypb! (Hanp. B 3AaHUAX HACOCHBIX CTHLMNI).

-

~

©w

~

5.

6.

~

. Y6epuTech, 4T0 MaTepuan v pa3mep Tpy6bl NOAXOAST Ans onaxuesoro agantepa UltraGrip. Ans M3

BCErfjia Nonb3yiiTech NOAAEPXKNBAIOLLE BTYNKOW, Ana MBX nonb3ayitTech NOAREPXKMBAIOLLERA BTYNKOI
no Heo6xoaMMocTH (cM. Tabnuuy 3).

0CMOTPUTE KOHEL| TPYGbI 1 y6EAUTECH, YTO MOBEPXHOCTb TPYObI O4ULLIEHA OT FPA3M, CKONOB, OTNOXEHMNIA,
PKaBYMHbI U MHbIX AECHEKTOB NOBEPXHOCTM, KOTOPbIE MOTYT MOBMMATL HA PABOTY PUTUHTA. CBapHbIE LUBbI
Heo6X0AMMO OTLLNNAOBATL, YTO6LI 06€CME4NTb NPaBUNbHBIA NPOUNL NOBEPXHOCTU. TONCTbIE BHELLIHME
noKpbITUA Tpy6 BCeraa cnepyet yaanatb. UltraGrip cnepyeT ycTaHaBnuearb NGO Ha NOBEPXHOCTL TPyObI 6e3
MOKpbITNA, n6o Ha TOHKYH NTAKOKPACOYHYH MNEHKY.

. Cnocobbl 06neryeHns TpaHCNopTUPOBKK: Mpy M3BAEYEHNM U3LENNS U3 YNAKOBKM 11 YCTAHOBKE HA MOBEPXHOCTb

TPYGbl HYXHO COBMIOAATL NPOLEAYPbI PYYHOI YCTAHOBKM. MpI UCMONb30BAHUN MEXaHUYECKMX MOAbEMHbIX
YCTpOWCTB CO6NIOAAINTE NpaBuUna TEXHUKI 6e30NacHOCTI U MCNONb3YiATe NOAbEMHOE 060PYA0BaHME,
paccynTaHHOe Ha AdHHbIE HArpy3ku.

. Bee mychTbl UltraGrip CHaGXeHbl 3alUUTHBIMI 3aryLUKamin BO U30exaHne 3arpsisHeHus. VX Hy>HO yaanuTb

nepen ycTaHoBKoi (puc. 1).

CoBmecTuTe KOHeL| TpYObl ANSi MPOKNAAKN C KOHLIOM YXe YCTAHOBMIEHHOM TPpyObl TaK, 4T06bI KOHLbI TPY6
bl OTLIEHTPUPOBAHbI JPYT OTHOCUTENbHO APYra, NPU HEO6XOAUMOCTI U3MEHUTE NONOXEHNE OMopbI
WNW AHa TpaHLen. Vicnonbayemble YNy4LIeHHbIE YNAOTHUTENbHbIE MaHXKETbI He TPEGYIOT CMa3ky; NO3aToMy
He HaHOCUTE CMa3Ky.

OnpenenwuTe Tpe6yembli TN coeuHerns: C GUKCALMEN unu BE3 GUKCALMN:

OUKCALUA — Mpu ncnonb3oBaHUm ¢ chinkcaumelt (ToNbKo Ans noA3eMHbIX Tpy6ONpoBOAOB) (OUTUHT HYXHO
YCTaHOBUTb 663 U3MEHEeHWH, C YCTaHOBAEHHBIMU (DUKCUPYIOLLMMY ofnocamn (puc. 2a). Bee 3axuMbl AOMKHBI
6bITb BCTABNEHbI npasusbHO.

BE3 ®UKCALIUN — Mpy ncnonb3osannn 6e3 rkcaumun UKCUpYHOLLME NONOCHI HYXHO yAaNUTb.
[MpocTo BLITAHUTE PUKCUPYIOLLME NONOCKI HAPYXY (puC. 2b). MpK yCTaHOBKE B Ka4ecTse rnbkon
MychTbl (6e3 chukcauum) UltraGrip He npefoTBpaLLaeT CTArMBaHMe TPYObl, 1 HYXHO NPeAyCMOTPETb
COOTBETCTBYIOLLEE BHELLHEE KPEnneHue.

YcraHosuTe thnanuesblit anantep UltraGrip Ha koHew Tpy6bl. CoBmecTuTe Tpy6Y 1 (hnaHueBblit anantep
UltraGrip ¢ oTBETHbIM chnaHLieM, yCTaHOBUTE COEAVHUTENbHYIO MAHXETY MeXay hnaHuami (ans onTUManbHoi
u3onsumun komnanms Viking Johnson pekomenayet Marxety IBC) 1 coenHuTenbHble 60nTbl onaxua. Tpy6a
NI0NKHA BbITb BCTABMEHA Ha ry6uHy Mexay T(MWUH.) U T(Makc.), Kak NoKasaHo Ha puc. 4 — oTperynupyite
Np1 HeOBXOANMOCTH. 3aTAHUTE COEANHUTENbHbIE 6ONTbI (hnaHLa COrNacHO CTaHAAPTHON NpoLeaype.

Mepen 3atsruaqnem 6ontos UltraGrip y6eauTech, YT ronoska Kaxaoro 601Ta HaaexHo 3adukcupoBaHa

B nagy. 3arAruBaiiTe AuameTpanbHO NPOTMBOMONOXHBIA KPenex, NpoBOpaNBas Kaxaylo raitky Ha 0fuH uan
1Ba 060p0Ta 3a pas, 4T06bI PaBHOMEPHO 3aTAHYTb NPUKMMHOE KOMbLIO. Bee raiikv He06X0AMMO 3aTAHYTh
10 BOCTWXeHWUs TPeBYeMOro MOMEHTa 3aTKku (CM. Tabauuy 3). Mo 0KOH4aHWKM onepauuy pagnanbHbi
3aTBOP MEXAY TPYGOiA 1 NPUKMMHBIM KONbLIOM (OUTUHTA AOSDKEH GbITb OANHAKOBBIM, MPY 3TOM NMHUSA
T(maKc.) fO/KHA ObITb NONHOCTLIO BUANMA, @ IMHUA T(MUH.) — MOAHOCTBIO CKPbITA.

Mo OKOHYaHUV onepaLyun AOMKHA BbiTb
BUAMMOW TONBKO NNHMA T(MaKC.)
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NOAAEPXXMBAKOLLVE BTYJIKU U3 HEP)XXABEHOLLEW CTAJN ULTRAGRIP
INa TPYB U3 N3 N NBX PASMEPA OT DN40 10 DN400

Puc. 1 Puc. 2
[ Puc.1 |

[ Puc.a P

AN

1. MopnepxuBaroLias BTYNKa U KNWH SOMKHbI NOAX0AUTb ANS BHELIHErO AMaMeTpa W TONLMHBI CTEHOK
[aHHON TPyObI.

2. BcTasbTe MaHXeTy 40 CONPUKOCHOBEHMUS YNopa C KOHLOM TPyObl.

3. BcTaBbTe KNWUH 0 CONPUKOCHOBEHUS C TPY6OIA.

4. HaHecute MeTKY Ha KnuH B 5-10 MM OT NOBEPXHOCTY TPYObI. YaanuTe KNUH U OTPEXbTe ero No MeTKe.
5. BcTaBbTe KnMH, NMoKa NuLEBas NOBEPXHOCTb HE CTaHET 3anofnL0 C MOBEPXHOCTbIO TPYOLI.

PASMEPbI 450 MM W BOJIEE

i

1. NMoagpepxuBsatoLLas BTYKa U KNUH AOMKHBI NOAXOAUTL 419 BHELUHEro AnameTpa u
TOMLLMHbBI CTEHOK AaHHOI TPY6bl. (MapameTpbl BTYNKM OTNeYaTaHbl Ha NOBEPXHOCTM KNWHA)

2. YCTaHOBUTE KOHCTPYKLMIO B COOpPE Ha TPY6Y [0 CONPUKOCHOBEHNS YNIOPOB C KOHLIOM TpYyGb.

3. Bpy4Hyt0 YCTaHOBUTE KaX/bli KNWH HA MECTO Ha OJIMHAKOBOE PACCTOsHNE [0
CONPUKOCHOBEHNS MaHXXETb! C BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTbIO TPYGbI.

4. HaHecute MeTKM Ha 06a KnnHa Ha 5-10 MM OT NOBEPXHOCTW TPYObI 1 OTPEXbTE UX NO METKE.

5. 04eHb MATKUM NOCTYKUBAHWEM YCTaHOBUTE KNUHbSI HA MECTO PaBHOMEPHO C 06e1X CTOPOH,
noKa KNHbs He CTaHyT 3anof/IuLO C MOBEPXHOCTbIO TPYObI.



Every effort has been made to ensure that the information contained in this publication is accurate at the time of publishing. Crane Ltd assumes no
responsibility or liability for typographical errors or omissions or for any misinterpretation of the information within the publication and reserves the
right to change without notice.

Se han extremado las precauciones para asegurar que la informacion contenida en este catalogo sea exacta en el momento de su publicacion.
Crane Ltd no acepta ninguna responsabilidad por errores tipograficos, omisiones o cualquier interpretacion erronea de la informacion contenida en la
publicacion y se reserva el derecho de cambiarla sin previo aviso.

Toutes les précautions ont été prises pour vérifier 'exactitude des informations figurant aux présentes au moment de la publication. Crane Ltd n'accepte
aucune responsabilité ni obligation relatives a des erreurs typographiques ou omissions ou & une interprétation erronée des informations figurant dans
la publication et se réserve le droit de la modifier sans préavis.

Es wurden alle erforderlichen Massnahmen getroffen, um zu gewahrleisten, dass zum Zeitpunkt der Herausgabe alle Informationen in dieser Publikation
akurat und zutreffend sind. Crane LTD tbernimmt keine Verantwortung oder Haftung fiir typografische Fehler, Auslassungen oder fiir etwaige
Fehlinterpretationen innerhalb dieser Publikation und behlt sich das Recht vor, Aenderungen jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Bce Haluy ycunus 6binn HanpasneHbl Ha To, YToGkl MHCOPMALWS, CofiepXalliascs B HACTOsILLEN NyGaMKaLmm, IBNsNack TOHHOW Ha MOMEHT ee
n3panus. “Crane Ltd” He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a TMNOrpadCKme OLLIMGKM MM yNyLIeHNs B BUAE HeNpaBuibHOrO TONKOBaHMS MHopmauum
B Ny6AMKaLmMm, 1 OCTaBNSET 3a COGOI NPaBO BHOCUTh NIOGbIE U3MEHEHUs 6e3 NpeBapUTENIbHOTO YBEAOMIEHMS.
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E T E To visit our Video Library go to:
. Para visitar nuestra videoteca consulte: 0
= Pour visiter notre bibliothéque vidéos se rendre a : ]
Besuch unserer Videothek iber: §.
E Yo u Tu he Y106bI BOIATY B HaLy BuaeoTeky BOCMONb3YATECH CCbINKOIA: §
http://www.youtube.com/user/CraneBSU z
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