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Die Crane BS&U hat in ihrem Viking Johnson-Werk in Hitchin eine Investition von

Expansions-
einrichtung

Abschlussring Lagerbereich fiir Linien 1 und 2)

e

Schweilgerit

mehreren Millionen Pfund getétigt, um noch bessere Leistungen fiir ihre Kunden Norxlautzeit: 20 Tage
zu erbringen und dem Unternehmensmodell "Branchenbeste fir Produkte und Grolen: <DNOQQ mm!
Dienstleistungen" weiterhin gerecht zu werden. Die Investition hat die Schaffung Tragerzelle fiir Carlt d Sondertertigung
eines vollstandig verlinkten Wertstromes, von der Lieferung der Rohmaterialien 4 kieine Produkte ariton- un =~ 1L : AN AguaGips, Spannbander
. e o ) M Walzzelle AquaGrip / LinerGrip v £
bis zum Endprodukt erméglicht, was zu deutlich verbesserten Vorlaufzeiten, & g speziell gefertigte Zelle Cartton-Gelenke und Gussarbeiten
Produktverfiigbarkeit und Flexibilitat der Anlage fiihrt. § IS S
o
<
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Die Anlage fiir groBe Durchmesser wurde ebenso in 3 fest zugeordneten @ ’ ;Zealgb:req;-
Linien neu organisiert, die Mitarbeiter wurden erneut geschult und die & ) - >— nachine I ’ ) \ ) \ )
modernste Ausriistung installiert. Die neuen Maschinen, einschlieBlich ,;:4" [ zelle fiir Hiilse und Abschiussring Spritzkabine | Ofenkasten | .
einer groBen Biegemaschine flir Ringleisten, einem vertikalen 55 ) & 2 i ) ) von 3 Metern ) von 3 Metern ) \|9-x\a\x\7.e\\. 10 -‘a%e
Bearbeitungscenter und einer Abbrenn-StumpfschweiBmaschine, QS? Roundo [ Abschusig. Grofen: >DNILA wmm
haben die Fertigungskapazitat von GréBe und Volumen erhéht und ‘:,\' 3 > SUESIESIS - (Die Spritzkabine und der Kastenofen haben die
die kontinuierliche FlieBfertigung flr Einzelteile im ganzen Werk § §9 Fo ge fiir Rohmaterial / [6-FuB Bohrer Maschine Besch‘i’chtungskapazm von Linie 2 verdoppelt
erheblich unterstiitzt. ~ % ‘ ‘
f SchweiBbank Elektrische Sub-Station ‘
Viking Johnson hat die steigende Nachfrage nach Kupplungen ¥ fur Roundo
mit groBem Durchmesser dber alle 4 Sektoren - Aufbereitung, a?g
Leitungssanierung, neue Zusammensetzungen Roundo /schwemgerjt 3-Fub Bohrer | | Kleine VMC CNC-Maschine Q _
und Entsalzungsanlagen erkannt sowie auch die 2 > = > Grobe Gegenstande warten aut \ax\auizew: B "3%%
Not . . . . § . ” .(Diese klein.e VMC-Maschine. kann Maschinell bearbeitete s i HEIhE die Grundierung mit der
otwendigkeit, schnell auf Notfalle, wie zum 3 , Fabrikfansche bis 2u 1 Meter Weite bofren) | eflanchte Z¢le fir die Nylon- Strabimaschine & Beschict ~
Beispiel Leitungsbriiche, zu reagieren. s S > . Beschichiune 3= i 5 Gxohern.
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Ein 24-Stund?n Fast-Track-Service w§ = Berry-Kantenwalze
steht zur Verfligung. < é,w o=y (Wilzt eine schmale Kante Kanban-Bereich
~ I £ Zelle fiir den a0 e Gy Lhard A (Befestigungen / Dichtungen im
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@ Die groBe Biegemaschine @ Sektions-Walzmaschine @ SchweiB-Nacharbeiten im Rilsan Nylon Beschichtung @ Abbrenn-StumpfschweiB-Arbeiten Vertikales Bearbeitungscenter
fir Ringleisten Diese Roundo-Maschine kann Hiilsen Kalt-Expansionsverfahren Alle VJ-Produkte sind Rilsan- VJ verwendet die Abbrenn-StumpfschweiB- Dieses vertikale Bearbeitungscenter
Kann Leisten von bis zu 75 mm bis zu einer Breite von 300 mm walzen, Schafft dimensionsstabile Ringe Nylonbeschichtet, eine Technik flir das VerschweiBen von Hiilsen gibt VJ die Kapazitaten fir Bohr- und
Dicke biegen. Dadurch wurden im Vergleich zu der alten Maschine, von wiederholbarer Qualitit: eine thermoplastische Pulverb§§chichtung und Ringen. Hierbei werden zwei Enden Frasarbeiten an Werkstiicken von bis
90% der Segment- die Hulsen lediglich bis zu einer Breite wesentliche Bedingung fir die aus pflanzlichem Rizinus-Ol. Sie ist zusammengedrickt, dazwischen wird Strom zu 2,8 m Breite im Werk selbst.
SchweiBarbeiten vermieden und von 180 mm walzen konnte. Maxifit- konsequente Kompression von umweltfreundlich, korrosionsresistent geleitet und damit eine nahtlose Verbindung, In der Vergangenheit wurde diese
die Verarbeitungszeit von einem Werkstlicke kdnnen nun auf Linie 1 Ringdichtungen. und wartungsfrei fir die gesamte frei von Oxiden, gebildet. Der Vorteil flir den Bearbeitung ausgelagert und hatte
Tag auf 100 Minuten reduziert. bearbeiten werden, was unsere erwartete Lebensdauer des Produktes. Kunden ist eine erstklassige Kupplung mit eine Vorlaufzeit von 14 Tagen.

Kapazitat auf Linie 2 erhoht. einer festen SchweiBnaht, die der geforderten

Betriebsleistung hervorragend entspricht.




G FLowW OF FLUIDE )

www.flowoffluids.com

1SO 14001 1S0 9001 Besuchen Sie www.flowoffluids.com und bestellen
EMS 51874 FM 00311 . .
Sie Ihr Exemplar des Neuen Fachbeitrags 410.

46-48 WILBURY WAY
HITCHIN, HERTFORDSHIRE
SG4 0UD. GROSSBRITANNIEN
TELEFON: +44 (0)1462 443322 Umweltmanagementsystem, anerkannt nach ISO 14001.

FAX: +44 (0)1462 443311
E-MAIL: info@vikingjohnson.com

Entwickelt und hergestellt nach Systemen fir das
Qualitdtsmanagement in Ubereinstimmung mit 1ISO 9001.

www.vikingjohnson.com

Es wurde alles unternommen, um sicherzustellen, dass die in dieser Publikation enthaltenen Informationen zum Zeitpunkt der Veréffentlichung fehlerfrei und
zutreffend sind. Die Crane Ltd abernimmt keine Gewahrleistung oder Haftung fir Tippfehler, Auslassungen oder Fehldeutungen der Informationen, die in der
Veréffentlichung enthalten ist und behélt sich das Anderungsrecht ohne vorherige Ankindigung vor.
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